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Navod k obsluze stanovi hlavni zasady pro usazeni, pfipojeni, sefizeni, obsluhu, Udrzbu a opravy elektrickych
nevybusnych servomotor(. Zasadnim pfedpokladem je, ze montaz, provoz, udrzba i revize jsou provadény kvalifikovanymi
pracovniky uréenymi k obsluze a praci na nevybusnych elektrickych zafizenich a odborny dozor je provadén osobou
odborné zpusobilou a prokazatelné poucenou.

1. POUZITI

Elektrické servomotory MODACT MOKPED Ex v nevybudném provedeni jsou uréeny pro ovladani a praci v prostredi
s nebezpedim vybuchu vybudné plynné atmosféry v z6né 1 a v z6né 2 podle CSN EN 60079-10-1 (332320) a pro pros-
tory s hoflavym prachem v zéné 21 a v z6né 22 podle CSN EN 60079-10-2 (332320). Servomotory jsou zkonstruovany
a navrzeny v souladu s normami CSN EN 60079-0:2007 a CSN EN 60079-1:2008 pro vybusnou plynnou atmosféru
a s normami CSN EN 61241-0:2007 a CSN EN 61241-1:2005 pro prostory s hoflavym prachem.

Jedna se o nevybusna elektricka zafizeni skupiny Il, kategorie 2 v prostorach, ve kterych je vznik vybusné atmos-
féry vytvofené plyny, parami nebo mlhou — ,G* pravdépodobny. Servomotory jsou oznaceny znakem ochrany proti
vybuchu a symboly skupiny a kategorie zafizeni & 11 2GD.

Cely servomotor je navrzen jako pevny zavér ,d“ s oznaenim Ex d IIC T6 pro teplotu okoli -25 °C az +55 °C nebo
Ex d 1IB T6 pro teplotu okoli -50 °C az +55 °C pro vybu$nou plynnou atmosféru a Ex tD A21 IP67 T80°C pro prostory
s hoflavym prachem.

Servomotory jsou uréeny k pfestavovani armatur vratnym otoénym pohybem v obvodech dalkového ovladani
i automatické regulace. Mohou se pouzit i pro jina zafizeni, pro ktera jsou svymi vlastnostmi a parametry vhodné.
Pouziti ve zvlaStnich pfipadech se doporucuje projednat s vyrobcem.

Nazvoslovi

Prostredi s nebezpecim vybuchu — prostfedi, ve kterém muze vzniknout vybusna atmosféra.

Vybusna plynna atmosféra — smés hoflavych latek (ve formé plynd, par nebo mlhy) se vzduchem za atmosférickych
podminek, ve které se po inicializaci Sifi hofeni do nespotfebované smési.

Vybus$na prachova atmosféra  — smés hoflavych latek ve formé prachu nebo vldken se vzduchem za atmos-
férickych podminek, ve které se po vzniceni Sifi hofeni do nespotfebované
smesi.

Maximalni povrchova teplota — nejvySSi teplota, ktera vznikne pfi provozu v nejnepfiznivéjSich podminkach
(avsak v uznanych tolerancich) na kterékoliv ¢asti povrchu elektrického zafizeni,
které by mohlo zpUsobit vzniceni okolni atmosféry.

Zavér —v8echny stény, dvere, kryty, kabelové vyvodky, hfidele, ty¢e, tahla atd., které
pfispivaji k typu ochrany proti vybuchu anebo k stupni kryti (IP) elektrického
zafizeni.

Pevny zavér ,,d“ — druh ochrany, u kterého jsou ¢asti schopné vznitit vybusnou atmosféru umistény

uvnitf zavéru; tento zavér pfi explozi vybusné smési uvnitf zavéru vydrzi tlak
vybuchu a zamezi pfeneseni vybuchu do okolni atmosféry.

Zona 1 — prostor, ve kterém je pfi bézném provozu pravdépodobnost vyskytu vybusné
atmosféry smési hoflavych latek ve formé plynu, pary nebo mlhy se vzduchem
prilezitostna.

Zobna 2 — prostor, ve kterém neni vznik vybusné plynné atmosféry, tvofené smési
hoflavych latek ve formé plynu, par nebo mlhy se vzduchem, pravdépodobny
za normalniho provozu, avSak pokud tato atmosféra vznikne, bude pretrvavat
pouze po kratké ¢asové obdobi.

Zona 21 — prostor, ve kterém mlze vybusna atmosféra tvofena oblakem zvifeného
hoflavého prachu ve vzduchu vznikat pfileZitostné v normalnim provozu.
Zona 22 — prostor, ve kterém neni pravdépodobny vznik vybusné atmosféry tvofené oblakem

rozvifeného hoflavého prachu ve vzduchu za normalniho provozu a pokud vznikne,
je pfitomna pouze po kratké ¢asové obdobi.

Normy

Na nevybusné servomotory se vztahuji tyto zakladni normy:

CSN EN 60079-14 Predpisy pro elektricka zafizeni v mistech s nebezpec¢im vybuchu hoflavych plynd
apar.

CSN IEC 60721 Druhy prostfedi pro elektricka zafizeni.



CSN EN 60079-0
CSN EN 60079-1
CSN EN 60079-10

CSN 33 0371

CSN 34 3205
CSN EN 61241-0
CSN EN 61241-1
CSN EN 61241-10

Elektricka zafizeni pro vybuSnou plynnou atmosféru. VS§eobecné pozadavky.
Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru. Pevny zaveér ,d".

Elektrickd zafizeni pro vybusSnou plynnou atmosféru. Ur€ovani nebezpecnych
prostoru.

Nevybudné smési. Klasifikace a metody zkouSek.

Obsluha elektrickych stroju tocivych a prace s nimi.

Elektricka zafizeni pro prostory s hoflavym prachem. VSeobecné pozadavky.
Elektricka zafizeni pro prostory s hoflavym prachem. Ochrana zavérem ,tD".

Elektricka zafizeni pro prostory s hoflavym prachem. Zafazovani prostor(,
kde jsou nebo mohou byt hoflavé prachy.

CSN EN 1127-1

Oznaceni nevybusnosti

Sestava se z téchto znaku:

Ex ktery oznaduje, Ze elektrické zafizeni odpovida normé& CSN EN 60079-0 a souvisejicim normam pro rizné
druhy ochrany proti vybuchu.

d oznadeni druhu ochrany proti vybuchu, pevny zavér — podle normy CSN EN 60079-1.

tD ochrana zavérem — podle normy CSN EN 61241-1.

IIC, 1IB oznaceni skupiny nevybusného elektrického zafizeni —
T6 oznadeni teplotni tFidy nevybusného elektrického zatizeni skupiny Il — podle CSN EN 60079-0.

Vybusna prostfedi — zamezeni a ochrana proti vybuchu

podle normy CSN EN 60079-0.

T80°C maximalni povrchova teplota T — podle CSN EN 61241-0.
A21 oznadeni zény, ve které miize byt zafizeni pouzito — podle CSN EN 61241-0.

IP67  oznaceni stupné ochrany krytem — podle CSN EN 61241-0.

Udaje na servomotorech

Servomotory jsou opatfeny nasledujicimi Stitky:

1) Stitek s daty nevybusnych zavérl
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2) Stitek vyrobni a pFistrojovy obsahuje
— oznaceni a adresu vyrobce

— typové oznaceni vyrobku (typové ¢islo)

— vyrobni ¢&islo
— rok vyroby

— jmenovita hodnota vypinaciho momentu

— jmenovita rychlost prestaveni
— jmenovity pracovni zdvih
—oznaceni kryti servomotoru
— hmotnost servomotoru

— znacku shody CE

nebo
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— elektrické udaje silového obvodu (napéti, frekvenci, proud a vykon elektromotoru)
— elektrické Udaje ovladaciho obvodu mikrospinacl (napéti, proud )
— vysila€ polohy (odpor, napéti popr. proud)
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3) Stitek vystrazny

POZOR!!

NEOTVIRAT POD NAPETIM A JE-LI
PRITOMNA VYBUSNA ATMOSFERA

SROUBY ISO 4762 TRIDY 8.8

4) Stitky na krytech s oznaéenim pouzité ochrany proti vybuchu

ExdICBOC(TE)g]  eno  [ExdIIBBOC(TE]
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nebo predni Stitek ¢.v. 23354393 pro provedeni s pfepinaci mistniho ovladani a s displejem
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2. PRACOVNI PROSTREDI, PRACOVNI POLOHA

Pracovni prostredi
Servomotory MODACT MOKPED Ex jsou odolné proti pisobeni provoznich podminek a vnéjsich vlivi tfid
AC1, AD7, AE6, AF2, AG2, AH2, AK2, AL2, AM-2-2, AN2, AP3, BA4, BC3 a BE3 podle CSN 33 2000-5-51 ed. 3.
PFi umisténi na volném prostranstvi doporuc¢ujeme opatfit servomotor lehkym zastfeSenim proti pfimému pusobeni
atmosférickych vlivl. Stfiska by méla pfesahovat pres obrys servomotoru alespori o 10 cm ve vysce 20 — 30 cm.

PFi umisténi servomotor( v pracovnim prostfedi s teplotou pod +10 °C, v prostfedi s relativni vihkosti nad 80 %,
v prostfedi pod pfistfeSkem a v prostfedi chladném je nutné vzdy pouzit topného ¢lanku, ktery je namontovan
u v8ech servomotor(.

Tridy vnéjSich vliva - vynatek z €SN 33 2000-5-51 ed. 3.

Trida:
1) AC1 — nadmorska vySka < 2000 m
2) AD7 — meélké ponofeni, moznost obasného ¢astecného, nebo Uplného ponoreni
3) AE6 — siln& pradnost
4)AF2 — vyskyt korozivnich nebo znecistujicich latek je atmosféricky. Pfitomnost korozivnich znecistujicich latek
je vyznamna.
5)AG2 — mechanické namahani stfedni. V béznych primyslovych provozech.
6)AH2  —vibrace stfedni.V béznych pramyslovych provozech.
7)AK2 — vazné nebezpedi rlstu rostlin nebo plisni.
8)AL2 — vazné nebezpedi vyskytu zivocichld (hmyzu, ptakd, malych zvitat)
9) AM-2-2 — normalni Uroven signalniho napéti. Zadné dodate&né pozadavky.
10)AN2  — sluneéni zafeni stfedni. Intenzita > 500 a < 700 W / m2,
11)AP3  —seizmické ucinky stfedni. Zrychleni > 300 Gal < 600 Gal.
12) BA4 — schopnost osob. Pou¢ené osoby.
13)BC3  —dotyk osob s potencidlem zemé Casty. Osoby se Casto dotykaji cizich vodivych &asti a obvykle nestoji
na vodivém podkladu.
14) BE3 - nebezpedi vybuchu, vyroba a skladovani vybusnych latek



Teplota

Provozni teplota okoli pro servomotory MODACT MOKPED EXx je -25 °C az +55 °C nebo -50 °C az +55 °C.

Elektrické servomotory MOKPED Ex v provedeni pro teplotu okoli od -50 °C do +55 °C musi byt odolné proti
pusobeni provoznich podminek charakterizovanych teplotou okoli v rozsahu od -50 °C do +55 °C.

Toto provedeni servomotorl je s tfifazovymi motory.

Oznaéeni vy$e uvedenych servomotor(l bude provadéno pismenem F na poslednim misté doplikového typového
Cisla: tedy 5232x.xxxxEDF.

Ve vS8ech oznacenich nevybuSnosti servomotor( t. €. 5232x.xxxxEDF se oznaéeni podskupiny skupiny Il
nevybusného elektrického zafizeni podle normy CSN EN 60079-0 zméni z IIC na IIB, tedy na Ex d 1IB80°C (T6).

Jako topného ¢€lanku se pouzivaji rezistory TRA 25 5K1/J o vykonu 25 W a odporu 5 kQ (umistény v oviadacim
prostoru servomotoru) a TRA 15 10K/J o vykonu 15 W a odporu 10 kQ (umistény v prostoru mistniho ovladani). Jsou
spinany spinacem pro topny odpor, umisténém na zdrojové desce elektroniky. Pocitaem Ize v programu nastavit
teplotu spinani v rozsahu -40 az +70 °C. Trvalé topeni Ize spolehlivé zajistit nastavenim teploty +70 °C. Maximalni
topny proud spinace je 0,4 A/230 V.

Jsou prednastaveny i mezni hodnoty teplotniho rozsahu pouZiti servomotort (-40 °C a +70 °C), které je mozno
podle potfeby zakaznikll zménit. Pfi pfekro¢eni téchto meznich hodnot se sepne poruchovy kontakt READY a je
signalizovana chyba.

Pracovni poloha
Servomotory MODACT MOKPED Ex mohou pracovat v libovolné pracovni poloze.

3. PRACOVNI REZIM, ZIVOTNOST SERVOMOTORU

Pracovni rezim

Servomotory mohou pracovat s druhem zatizeni S2 podle CSN EN 60034-1. Doba préce pfi teploté +50 °C
je 10 minut a stfedni hodnota zatéZzovaciho momentu je nejvySe 60 % hodnoty maximalniho vypinaciho
momentu M,,.

Servomotory mohou pracovat také v rezimu S4 (prerusovany chod s rozbéhem) podle CSN EN 60034-1.
Zatézovatel N/N+R je maximalné 25 %; nejdelSi pracovni cyklus je dan dobou béhu na plny pracovni zdvih servomotoru.
NejvySSi pocCet sepnuti pfi automatické regulaci je 1200 sepnuti za hodinu. Stfedni hodnota zatézovaciho momentu pfi
zatéZovateli 25 % a teploté okoli +50 °C je nejvySe 40 % hodnoty maximalniho vypinaciho momentu M,,.

Nejvyssi stfedni hodnota zatéZovaciho momentu se rovna jmenovitému momentu servomotoru.

1%N M,  zabérny moment > 1,3 . M,,
Mgt  stfedni hodnota zatézovaciho momentu
3%N M,,  maximalni hodnota vypinaciho momentu

N
= B I >

w1

v

=

Doba prace N Doba klidu R
Doba cyklu

Pribéh pracovniho cyklu

Zivotnost servomotort
Servomotor, ureny pro uzaviraci armatury, musi byt schopen vykonat nejméné 10 000 pracovnich cykld (Z - O - 2).
Servomotor, uréeny pro regulaéni Ucely, musi vykonat nejméné 1 milion cykld s dobou prace (pfi které je vystupni
hfidel v pohybu) nejméné 250 hodin. Zivotnost v operagnich hodinach (h) zavisi na zatiZzeni a na po&tu sepnuti.
Velka Cetnost spinani ne vzdy pozitivné ovlivni pfesnost regulace. K dosazeni co nejdel§iho bezporuchového obdobi

Udaje zivotnosti, odvozené od nastavenych regulac¢nich parametr(, jsou uvedeny v nasledujici tabulce.



Zivotnost servomotord pro 1 milion start
zivotnost [h] 830 1000 2000 4000
pocet startli [1/h] max pocet startl 1200 1000 500 250

4. TECHNICKE UDAJE

Zakladni technické parametry jsou uvedeny v Tabulce 1.

Napajeci napéti

Jmenovitd hodnota stfidavého napajeciho napéti servomotor( je 1x230V nebo 3x400V (dle provedeni). Napajeci
napéti servomotoru musi byt v toleranci £10 % jmenovité hodnoty.

KmitoCet napajeciho napéti je 50Hz v toleranci + 2 % jmenovité hodnoty.

V tomto rozsahu napajeciho napéti zUstavaji zachovany jmenovité hodnoty vSech parametri, mimo zabérného
momentu, ktery se méni s druhou mocninou odchylky napajeciho napéti od jeho jmenovité hodnoty. Zavislost je pfimo
umérna zmeéné napajeciho napéti. Vétsi odchylky napajeciho napéti a kmitoc¢tu se nepfipoustéji.

Kryti
Kryti servomotort je IP 67 podle CSN EN 60529 (33 0330).
Hluk
Hladina akustického tlaku A max. 85 dB (A)
Hladina akustického vykonu A max. 95 dB (A)

Vypinaci moment

Vypinaci moment je u vyrobce nastavovan podle pozadavku zakaznika v rozsahu uvedeném v tabulce 1. Pokud
neni nastaveni vypinaciho momentu pozadovano, nastavuje se na maximalni vypinaci moment pozadovaného
typového ¢isla servomotoru.

Samosvornost

Samosvornost servomotorl je zabezpe¢ena mechanickou brzdou elektromotoru, u servomotor( t. €. 52 320
mechanickou brzdou v pfevodovce.

Smér otaceni

Smér ,zavira“ je pfi pohledu na vystupni hfidel ve sméru do ovladaci skfiné shodny se smyslem otaceni hodinovych
rucicek.
Pracovni zdvih

Jmenovity pracovni zdvih servomotoru je 90° (po dohodé s vyrobcem Ize dodat servomotory s pracovnim zdvihem
60°, 120° nebo 160°).

Ruéni ovladani
Ruéni ovladani se provadi ru¢nim kolem pfimo (bez spojky) a je mozné i za chodu elektromotoru. Ota¢enim ruéniho

kola ve sméru hodinovych ruci¢ek se vystupni hfidel servomotorG pfi pohledu na mistni ukazatel polohy otaéi rovnéz ve
sméru hodinovych ruciéek (smér zavird). Smér otaceni ruénim kolem je také vyznacen na Stitku ruéniho kola.

Momenty v servomotorech jsou nastaveny a funguiji, pokud je servomotor pod napétim.
V pfipadé, ze bude pouzito ru¢ni ovladani, tzn. servomotor bude ovladan mechanicky, nefunguje nastaveni
momentu a mize dojit k poskozeni armatury.

5.VYBAVA SERVOMOTORU
Ukazatel polohy

Servomotor mlze byt vybaven displejem, jako volitelnd vybava u elektroniky DMS2 ED. U elektroniky DMS2 je
servomotor vybaven vicefadkovym displejem.



Topny ¢Elanek

Servomotory jsou vybaveny topnym ¢lankem pro zamezeni kondenzace vodnich par. Jako topného ¢lanku se
pouzivaji rezistory TRA 25 10 K/J o vykonu 25 W a odporu 10 kQ. Jsou spinany spinaem pro topny odpor, umisténém
na zdrojové desce elektroniky. Pocitatem Ize v programu nastavit teplotu spinani v rozsahu -40 az +70 °C. Trvalé
topeni Ize spolehlivé zajistit nastavenim teploty +70 °C. Maximalni topny proud spinace je 0,4A/230 V.

Jsou prednastaveny i mezni hodnoty teplotniho rozsahu pouziti servomotori (-40 °C a +70 °C), které je mozno podle
potfeby zakaznik( zménit. PFi pfekroceni téchto meznich hodnot se sepne poruchovy kontakt READY a je signalizovana chyba.

Mistni ovladani

Mistni ovladani slouZzi k ovladani servomotoru z mista jeho instalace. Pro elektroniku DMS2 ED je sestava ze dvou
prepinacu: jeden ma polohové stavy ,dalkové ovladani - vypnuto - mistni ovladani®, druhy ,otvira - stop - zavira“.

Prvni pfepina¢ muze byt vestavén dvoupolovy nebo &tyfpolovy. Pfepinace jsou umistény ve svorkovnicové skFini.

Pokud je servomotor vybaven elektronikou DMS se mistni ovladani sestava ze 3 tladitek se stavy ,otevirej”, ,zavirej",
»Stop“ a otoéného prepinace ,mistni, dalkové, stop".

6. ELEKTRICKE PARAMETRY

Svorkovnice servomotoru

Elektrické (sitové) vybaveni se sestava z obvodu napajeni elektroniky a z obvodu ovladani motoru. Pfipojeni
rozvodné sité se realizuje svorkovnici umisténou na fidicim modulu. Svorkovnice je navrzena tak, aby pro celkové
pfipojeni jiz nebyly potfeba zadné dalsi svorky.

Svorkovnice je opatfena Sroubovacimi svorkami pro pfipojeni médénych a hlinikovych vodi¢d s maximalnim
prafezem do 2,5 mm2.

Vnitini elektrické zapojeni servomotoru

Schémata vnitiniho elektrického zapojeni servomotord MODACT MOKPED Ex s oznacenim svorek jsou uvedena
v tomto Montaznim navodu.

V servomotoru je schéma vnitfniho zapojeni umisténo na vnitfni strané krytu servomotoru. Svorky jsou oznaceny
Cisly na samolepicim $titku, ktery je pfipevnén na nosném pasku pod svorkovnici.

Izolaéni odpor

Izolaéni odpor elektrickych ovladacich obvodu proti kostfe i proti sobé je min. 20 MQ. Izola¢ni odpor elektromotoru
je min. 1,9 MQ. Po zkousce ve vihku je izolaéni odpor ovladacich obvodd min. 2 MQ.

Elektricka pevnost izolace elektrickych obvodii
U servomotord MOKPED Ex s elektronickymi systémy se zkousi:

obvody kontaktl a topného ¢€lanku 1500 V 50 Hz
obvod elektromotoru 1000 V +2.Ujm 50 Hz, nejméné 1500 V
obvod vystupniho a Fidiciho signalu 50V ss

Odchylky zakladnich parametri

Vypinaci moment +15 % z max. hodnoty rozsahu
Doba prestaveni +10 % az -15 % z jmenovité hodnoty (pfi chodu naprézdno)
Ochrana

Servomotory jsou opatfeny jednou vnitini a jednou vneéjsi ochrannou svorkou pro zabezpecéeni ochrany pred Urazem
el. proudem dle CSN 33 2000-4-41 ed.2. Jednou ochrannou svorkou je opatfen také elektromotor. Ochranné svorky
jsou oznageny znadékou podle CSN EN 60417-1a2 (013760).

Pokud neni servomotor pfi zakoupeni vybaven nadproudovou ochranou, je nutné aby tato ochrana byla
zajisSténa externé.

7. POPIS

Cely servomotor je navrzen jako pevny zaveér ,d“ s oznacenim Ex d [IC T6 nebo Ex d 1IB T6 pro vybusnou plynnou
atmosféru a Ex tD A21 IP67 T80°C pro prostory s hoflavym prachem.



Pokud je servomotor v provedeni s mistnim ovladanim, tvofi toto mistni ovladani dalsi pevny zavér ,d“. Oba pevné

zaveéry jsou v tomto pfipadé oddéleny prichodkou.

Vlastni servomotory se skladaji ze dvou ¢asti:

a) silova ¢ast — slouzi k vyvozeni potfebného krouticiho momentu na armaturu a je tvofena jednofazovym nebo
tfifazovym asynchronnim elektromotorem, €elni a planetovou pfevodovkou s vystupni hfideli, zafizenim pro ruéni
ovladani s ruénim kolem a plovoucim Snekem.

b) ovladaci (elektronickou) ¢ast, kterou tvofi elektronické systémy DMS2 nebo DMS2 ED slouzici k ovladani servomo-
toru. Jednotlivé moduly obou elektronickych systémii a jejich funkce jsou popsény v kapitole ELEKTRONICKE VYBAVENI.

Cinnost snimace polohy je odvozena od otageni vystupniho hiidele. Cinnost snima¢e momentu je odvozena od
axialniho posuvu ,plovouciho $neku” ruéniho ovladani, snimaného a pfenaseného do ovladaciho prostoru servo-
motoru.

Hodnotu vypinaciho momentu Ize nastavit v ramci rozsahu uvedeného v tab. 1. Momentové vypinani mdze byt
blokovano po dobu, kdy je potfeba aby servomotor mohl vyvinout zabérny moment.

Ukazovani polohy vystupniho hfidele servomotoru je mozné bud v misté instalace servomotoru pomoci
mechanického ukazatele pfipadné i displeje, ktery mize byt v servomotoru zabudovan, nebo dalkové po-
moci analogového vystupniho signalu a pfislusného ukazovaciho pfistroje. Ukazovaci pfistroj neni predmétem
dodavky servomotoru.

8. NASTAVENI SERVOMOTORU

Dorazové Srouby

Dorazové Srouby se pouzivaji k omezeni pracovniho zdvihu servomotoru na pozadovanou hodnotu v souladu
s koncovymi polohami ,zavieno“ nebo ,otevieno” u armatur, které nemaji vlastni dorazy. Dorazové Srouby jsou
umistény na vnéjsi strané servomotoru, na které je umisténa také vnéjSi ochranna svorka. Pfi pohledu na dorazové
Srouby je pravy dorazovy Sroub uren pro polohu ,zavieno“ a levy pro polohu ,otevieno®. Pfitom se pfedpoklada, ze
vystupni hfidel se pfi otac¢eni smérem ,zavira“ pohybuje pfi pohledu smérem na mistni ukazatel polohy ve sméru
otéceni hodinovych ruci¢ek. Nastaveni dorazovych Sroubl se provede tak, Ze se nejprve dorazové Srouby uvolni,
potom se servomotor s armaturou pfestavi do polohy ,zavieno® a pfisluSnym dorazovym Sroubem otacime tak dlouho,
dokud neucitime zvySeny odpor pfi narazu Sroubu na dorazovou plochu vystupni hfidele servomotoru. Dorazovy Sroub
se zajisti fadnym dotazenim jeho pojistovaci matice. Potom se vystupni hfidel servomotoru oto¢i do polohy ,otevieno®
a obdobnym zplsobem se sefidi dorazovy Sroub pro polohu ,otevieno®.

PoZaduje-li se v koncové poloze armatury tésny uzavér a tedy vypinani servomotoru pomoci momentovych
vypinacéu, musi se vypinaci moment pfenést do armatury. V tom pfipadé se pfislusny dorazovy Sroub nastavi tak,
aby pfi najeti narazek vystupni hfidele na dorazovy Sroub, pfi kierém dojde k vypnuti momentového relé, arma-
tura fadné tésnila. Pfitom se k vypnuti servomotoru pouzije pfislusné momentové relé. Chceme-li pouzit dorazud
pro zabezpedeni servomotoru a armatury pred poskozenim pfi poruse polohového vypinace, nastavime dorazové
Srouby do takové polohy, ve které dochazi ke spolehlivému vypinani polohového relé a ktera je jesté pripustna pro
armaturu. Pfitom se polohové a momentové vypinaci relé zapoji do série. Toto Ize provést jen v tom pfipadé, kdy
neni pozadovano tésné uzavieni armatury.

Pro zamezeni demontaze dorazovych Sroubl je pouzito pojistnych tfenovych krouzkd dle DIN 6799. Tyto pojistné
krouzky jsou demontovatelné pouze zevnitf pevného zavéru a nesmi byt v zadném pfipadé odstranény.

9. ELEKTRONICKE VYBAVENI

Servomotor je ovladan elektronickym systémem DMS2 nebo DMS2 ED. Oba systémy snimaji polohu vystupni
hridele a kroutictho momentu servomotoru bezkontaktné magnetickymi snimaci. Je zaru€ena velka zivotnost bezkon-
taktnich snimacu, u kterych nedochazi mechanickému k opotrebeni.

Snimac¢ polohy vystupni hfidele je absolutni a ke své €innosti nevyzaduje zalozni napajeni, pokud béhem provozu
servomotoru dojde k odpojeni napajeciho napéti. Oba systémy Ize nastavovat a kontrolovat pocitatem s ovladacim
programem (nastavené parametry Ize na pocitaci zélohovat) nebo ruéné bez pocitaCe (u elektroniky DMS2 Ize rucné
nastavovat parametry a kontrolovat ji bez pocitace pouze pokud je systém vybaven displejem a mistnim oviadanim).
Obsahuiji diagnostické funkce — chybova hlaseni na displeji, pamét poslednich zavad a poctu vyskytl jednotlivych zavad.

Jednodussi systém DMS2 ED nahrazuje elektromechanickou desku, popfipadé umozriuje ovladani servomotoru
vstupnim analogovym signalem jako u provedeni Control.

Systém DMS2 umoznuje pouzit servomotor pro dvoupolohovou a tfipolohovou regulaci nebo jej pfipojit
k priimyslové sbérnici Profibus.



SYSTEM DMS2 ED

Zakladni vybava elektromiky DMS2 ED:

Ridici jednotka — je hlavni ¢ast systému DMS2 ED a obsahuje mikropocita¢, snimac¢ polohy,
3 signalky LED a 4 tlacitka pro jednoduché nastaveni a kontrolu servo-
motoru, konektory pro pfipojeni snimate momentu, zdrojové desky
a rozhrani RS 232 (pfipojeni pocitace pro nastaveni a diagnostiku).

Zdrojova jednotka — zajistuje napajeni ostatnich komponent elektroniky a obsahuje uzi-
vatelskou svorkovnici (pro pfipojeni napdjeni a ovlddacich signdld),
2 momentova relé, 2 polohova relé, 2 signaliza¢ni relé, 1 relé pro signali-
zaci chyb (READY), spina¢ topného odporu a jeho fizeni termostatem,
konektory pro pfipojeni fidici jednotky a analogového CPT modulu.

Snima¢ momentu — zajistuje bezkontaktni snimani krouticiho momentu

Volitelna vybava eektroniky DMS2 ED:

Analogovy regulator — umistuje se na zdrojovou desku a slouzi ke zpétnému hlaseni polohy
servomotoru (signal 4 — 20 mA). V provedeni CONTROL vstup Fidiciho
signalu 0/4 — 20 mA.

LCD displej — komunikace, ukazatel polohy

Mistni ovladani

Silova relé — pro tfifazové elektromotory

Hlavni prednosti:

Absolutni snimani polohy nezavisle na zaloznim napéti.

Jednoduché nastaveni pomoci 4 tlacitek, poc¢itac PC nebo PDA.
Moznost zalohovani nastavenych parametri na PC.

Ur¢eno pro pfimou nahradu elektromechanickych prvkd servomotoru.

Technické parametry elektroniky DMS2 ED:

Snimani polohy bezkontaktni magnetické
Snimani momentu bezkontaktni magnetické
Pracovni zdvih 90°
Blokace momentu 0 — 20 s pfi reverzaci v krajnich polohach
Vstupni signal 0(4) — 20 mA, 20 — 0(4) mA pfi zapnuté funkci regulatoru
Mistni/dalkové ovladani, Mistni otvirat/zavirat
Vystupni signdl 7 x relé 250 VAC 3 A (MO, Mz, PO, PZ, SO, SZ, READY) polohovy signal

4 — 20 mA, zatizeni max. 500 Q, aktivni/pasivni, galvanicky oddéleny LCD
displej 2x12 znak(

Napajeni 230 VAC, 50 Hz, 4 W, kategorie prepéti Il

Provedeni elektroniky DMS2 ED:

Nahrada elektromechanické desky — jsou vyvedeny kontakty relé nahrazujici polohové, momentové a signalizaéni

mikrospinace, mQze byt vyveden i proudovy zpétnovazebni signal 4 — 20 mA, servomotor je ovladan nadfazenym fidicim

systémem signaly ,otevirej“ a ,zavirej"“.

CONTROL — elektronika zastava i funkci regulatoru, poloha vystupniho hfidele je
fizena analogovym vstupnim signalem

Funkce a nastaveni vystupnich relé

Vystupni relé nahrazuji koncové mikrospinace, funkce vystupnich relé se do urcité miry lisi podle zvoleného médu
elektroniky nebo ji Ize zvolit, nejlépe nastavovacim programem.

Nastavovaci program — umoziuje volbu nékolika stupil opravnéni (uZivatelskd, servisni, vyrobni) a tim riizné
moznosti zmény parametr( elektronického vybaveni.

Nastavovaci program — je tentyz pro komunikaci s elektronikou DMS2 ED i DMS2 a jeho uzivatelska verze je
volné Sifena. DalSi uroven opravnéni je dana HW kli¢em, ktery je nutno pfipojit k pocitaéi.

Program je upraveny tak, aby uzivatele ved| vylou¢enim nemoznych variant.
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Poznamka: V okné ,Parametry“ nastavovaciho programu ve sloupci ,Pristup” jsou slovem ,NE*“ oznaceny
parametry, které uZivatel nemdize ménit (zména téchto parametrt je blokovana).

U elektroniky DMS2 ED v provedeni ,Nahrada elektromechanické desky“ maji dva kontakty funkci
momentovych spinacu, dva kontakty funkci polohovych spinacli a dva kontakty Ize nastavit podle pozadavku
zakaznika dle vyctu nize (typicky maji funkci signalizacnich kontaktu).

U elektroniky v provedeni CONTROL maji dva kontakty funkci motorovych relé (oviadaji elektromotor
servomotoru ve sméru ,otevirej“ a ,zavirej” podle vysledku porovnani polohy vystupniho hfidele servomotoru
a vstupniho signalu), dva kontakty maji funkci momentovych nebo momentovych + polohovych kontakt
podle nastaveni, dva kontakty jsou stejné jako vySe k dispozici zakaznikovi.

FParametr

Zmena | Chyba

Priztup

Setrvacnost [0.13%]

NE__ |5

Setr Dobéh [0.13]

NE |5

Mecitlivost [3]

Funkce relé MO, MZ, PO, PZ

Relé DMS2 ED DMS2 ED Control
moment otevieno L
MO L motor otevirej
(pfepina i na chyby)
moment zavieno o
Mz P motor zavirej
(pfepina i na chyby)
. moment otevieno (pfepind i na chyby) + volitelné vypinani
PO poloha otevieno N "
v poloze otevieno (parametr Vypinani)
. moment zavreno (pfepind i na chyby) + volitelné vypinani
PZ poloha zavieno N R
v poloze zavieno (parametr Vypindni)

P¥i provedeni Control je funkce relé MO/MZ jako motorovych relé.

Jejich ¢innost je ovladana:

— regulaéni smyckou (odchylka poZadované a skutecné polohy)

— aktivnimi chybami
Jakakoliv vyvolana aktivni chyba pfepne obé relé do klidové polohy (civky bez energie). Souasné také se pfi
chybéach ovladaji relé majici funkci momentovych relé (u obou provedeni DMS2 ED u DMS2 ED Control).

Vycet funkci, které Ize zvolit pro signalizacni kontakty relé SO,SZ:

vypnuto moment a poloha O poloha moment O nebo Z
poloha O moment a poloha Z poloha negovana

poloha Z otevirani ovladani - mistni
moment O zavirani ovladani - dalkove
moment Z pohyb ovladani - vypnuto

Kontakty relé Ready slouzi pro signalizaci chyb a nestandardnich stavi dle nasledujiciho vyctu:

vypnuto varovani + chyby moment O nebo Z
varovani chyby + neni délkové
chyby chyby + varovani + neni dalkové
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Poznamka:

Chyba — stav, ktery ovlivni chovani elektroniky, servomotor reaguje dle nastaveni ,Reakce na poruchu
a signal SAFE“ (SAFE - vnéjsi signdl, kterym lze servomotoru vnutit chybovy stav. PouZit Ize napfiklad
v pfipadé, Ze se servomotor musi nastavit jako pri poruse, protoZe porucha nastala na jiném zarizeni).

Varovani — stav, ktery je jen signalizovan, chovani elektroniky neovlivni.

Lze nastavit, jaké stavy budou vyhodnoceny jako Varovani a jaké jako Chyba.

Postup nastaveni parametri pomoci tlacitek

Pro jednoduché programovani pozadovanych provoznich parametrl je Fidici jednotka vybavena &tyfmi tladitky:
MENU, P,O,C

‘' E B = °

LED1 LED2 LED3 @
00O MENU <ﬂ << Sp Barvy diod:
LED1 - Zluta (¢islo menu)
LED2 — ¢ervena (hodnota paramentru)
Ol LED3-zelena

Tlacitka a signalky LED na ridici jednotce DMS2.ED.S a DMS2.ED.S90

Zluta |Cervena| Zelena | Stav

- - - Systém bez napajeni

- - sviti V8e v pofadku — pracovni rezim (dédlkové, mistni nebo vypnuté ovilddani)
- blika sviti Chyba nebo varovani — pracovni rezim (dalkové, mistni nebo vypnuté ovladani)
sviti ) sviti Vstup nebo vystup do Nastaveni parametrd pomoci tlacitek
nebo Nastaveni parametrti pomoci PC
blika - sviti
blika blika sviti Nastaveni parametri pomoci tlacitek
blika sviti sviti

Zapis poloha zavireno, otevieno a autokalibrace

— Servomotor nastavime do polohy zavieno a pomoci tladitka C zapiSeme dlouhym stiskem - dokud se nerozsviti
LED1 - polohu zavieno (bez vstupovani do menu).

— Servomotor nastavime do polohy otevieno a pomoci tlaCitka O zapiSeme dlouhym stiskem - dokud se nerozsviti
LED1 - polohu otevieno.

— Pomoci tladitka P spustime kalibraéni rutinu, kterd zméfi skute¢né setrvaéné hmoty systému a ulozi je do paméti
fidici jednotky.

Tato funkce je uréena pouze pfi zapojeni 3P regulace a slouzi ke zméfeni setrvaénych hmot.

— V pripadé, Ze je potfeba zvétSit zdvih pohonu a je nastaveno vypinani ,,od polohy“ servomotor vypne pfi
prestavovani na poloze 0 nebo 100 %. Pro dal$i zménu polohy zmacknéte C nebo O a pfi jeho trvalém drzeni Ize
pohon dale prestavovat.

Prehled MENU

LISTOVANI V MENU

— Do nastavovaciho rezimu vstoupime stisknutim a drzenim tlacitka MENU po dobu min. 2 sekund, potom se rozsviti LED1

— Kratkym stiskem MENU zvolime zakladni MENU — menu M1 az M8 (LED1 signalizuje ¢islo menu), kratkym
stiskem P, O, C do nich vstoupime (LEDZ2 signalizuje pfislusny parametr).

— Kratkym stiskem P vybereme pozadovanou hodnotu parametru. Pokud je mozné nastavit parametr na vice hodnot,
pak je zménime kratkym stiskem P (pocet bliknuti LED2 zobrazuje jeho hodnotu). Dlouhym stiskem P vybrany
parametr zapiSeme, zapis je potvrzen rozsvicenim LED2.

— Kratkym stiskem MENU postupné nastavime pozadovana menu a parametry

— Po nastaveni vSech poZzadovanych parametr(l stiskem a drzenim tlacitka MENU po dobu min. 2 sekund nastavovaci menu
opustime. Nastavovaci menu bude téZ ukonceno v pfipadé, kdy po dobu 1 minuty nedojde ke stisknuti nékterého tlacitka.
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MENU 1 - Nastaveni vypinacich momentt
— Po vstupu do menu pomoci tladitka C nebo O vybereme pozadovany moment.

— Kratkym stiskem P vybereme nastavovanou hodnotu parametru 50 — 100 % (5 — 10 bliknuti LED2) a dlouhym
stiskem tlacitka P parametr — dokud se nerozsviti LED1 — zapiSeme do paméti.

MENU 2 - Nastaveni funkce signaliza¢nich relé
— Z&kladni nastaveni signalizac¢nich relé je SZ 1 % a SO 99 % zdvihu.

— V pfipadé, Ze je pozadovano jiné nastaveni, Ize ho zménit po prestaveni servomotoru do pozadované polohy
pomoci tladitka C nebo O

— Pomoci tlacitka P provedeme zakladni nastaveni SZ 1 % a SO 99 % zdvihu

MENU 3 — Nastaveni blokace momentu v koncovych polohach

— Kratkym stisknutim P vybereme nastavovanou hodnotu ¢asu blokace 0 — 20 sec (0 — 20 bliknuti LED2) a dlouhym
stiskem tlaCitka P parametr zapiSeme do paméti

— Dlouhym stiskem tlacitka C zapiSeme do paméti okamzitou polohu pro blokovani momentu na strané zavieno
— Dlouhym stiskem tlacitka O zapiSeme do paméti okamzitou polohu pro blokovani momentu na strané otevieno

MENU 4 - Nastaveni charakteristiky vysilace

— Kratkym stiskem P vybereme hodnotu 4 — 20 mA - 1 bliknuti LED2 nebo 20 — 4 mA - 2 bliknuti LED2 a dlouhym
stiskem tlaCitka P parametr zapiSeme do paméti.

DalSi menu slouzi pouze k nastaveni desky v provedeni Control
MENU 5 - Nastaveni fidiciho signalu pfi 3P regulaci

— Kratkym stiskem P vybereme hodnotu 4 — 20 mA - 1 bliknuti LED2,
nebo 20 — 4 mA - 2 bliknuti LED2,
nebo 0 — 20 mA - 3 bliknuti LED2,
nebo 20 — 0 mA - 4 bliknuti LED2

a dlouhym stiskem tlacitka P parametr zapiSeme do paméti.

MENU 6 — Nastaveni necitlivosti pri tfipolohové regulaci

— Kratkym stiskem P vybereme hodnotu 1 — 10 % (1 — 10 bliknuti LED2) a dlouhym stiskem tlaCitka P parametr
zapiseme do paméti.

MENU 7 — Reakce pfi ztraté fidiciho signalu pfi tfipolohové regulaci

— Kratkym stiskem P vybereme hodnotu OTEVIRAT - 1 bliknuti LED2,
nebo ZAVIRAT - 2 bliknuti LED2,
nebo ZASTAVIT - 3 bliknuti LED2

a dlouhym stiskem tlacitka P parametr zapiSeme do paméti.

MENU 8 - ZpUsob vypinani v koncovych polohach pfi 3P regulaci

— Kratkym stiskem P vybereme hodnotu MOMENT - 1 bliknuti LED2,
nebo MOMENT+PO - 2 bliknuti LED2,
nebo MOMENT+PZ - 3 bliknuti LED2,

nebo MOMENT+PO+PZ - 4 bliknuti LED2
a dlouhym stiskem tlacitka P parametr zapiSeme do paméti.

POSTUP NASTAVENI PARAMETRU PROGRAMEM DMS2

— Pred uvedenim servomotoru do ¢innosti je nutné nastavit nékteré parametry systému pomoci programu
DMS2 na PC.

— Z bezpecnostnich dlvodl je systém dodan ve stavu vyvolané chyby Kalibrace, kdy jsou funkce omezeny z dlvodu
snizeni rizika poSkozeni servomotoru chybnym zapojenim. Pfi ovladani servomotoru z programu DMS2 je jeho chod
zastaven pfi vyvolani jakéhokoli momentu.
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Hlavni okno nastavovaciho programu Volba elektroniky

Pracovni moment
— Zkontrolujeme a pfipadné nastavime hodnotu pracovniho momentu 50 — 100 % v programu DMS2.

Krajni polohy - pracovni zdvih

Poloha Z

— Odjedte do polohy zavieno rué¢né nebo pomoci menu Motor v programu DMS2.

— QOvladani servomotoru pomoci programu je mozné, jen kdyz neni vyvolan zadny moment. Z momentu je nutné
odjet ruéné.

— Stisknéte tlaCitko Z a potvrdte souhlas se zépisem.

Poloha O

— Odjedte do polohy otevieno ruéné nebo pomoci menu Motor v programu DMS2.

— Ovladani servomotoru pomoci programu je mozné, jen kdyz neni vyvolan zadny moment. Z momentu je nutné
odjet ruéné.

— Stisknéte tlaCitko O a potvrdte souhlas se zapisem.

Autokalibrace (pouze pfi zapojeni CONTROL)

— Spusténi autokalibrace pomoci programu je mozné, jen kdyz neni vyvolan zadny moment. Z momentu je nutné
odjet ruéné.

— Autokalibraci spustte tlacitkem Start v programu DMS2.

— Vyckejte ukonceni autokalibrace, informace o jejim prabéhu je signalizovana vedle tla¢itka Start.

Ostatni parametry
Zkontrolujeme, popfipadé zménime dalSi parametry:
Ridici signal 4-20mA, 20 -4 mA, 0—20 mA, 20 —0 mA
Necitlivost 1-10%
Funkce pfi chybé otevirat,zavirat, zastavit,na polohu
Cas blokovani momentu v koncovych polohach 0-20s
Poloha blokovani momentu v koncovych polohach 1-10%
Vystup polohového signalu 4-20mA, 20—-4 mA
Funkce READY sdruzena chyba
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Poznamka: Signal READY je vyveden jako kontakt relé na svorkovnici. Pokud neni zjistén stav CHYBA nebo VAROVANI
(Ize nastavit co se ma vyhodnotit jako chyba nebo varovani), kontakt je sepnuty; pfi chybé, varovani nebo pokud je
preruseno napadjeni elektroniky, se kontakt rozpoji. Stav relé READY je indikovan diodou LED na zdrojové desce.

AUTODIAGNOSTIKA

DMS2 ED provadi neustéle svoji diagnostiku a pfi zjisténi problému hlasi varovani nebo chybu. Varovani nebo
chyba jsou signalizovany pomoci LED displeje a pfipadné relé Ready. Varovani nema vliv na ¢innost systému, chyba
zastavi servomotor.

Pfifazeni nebo vypnuti varovani a chyb je nastaveno v okné ,Varovani a chyby“ nastavovaciho programu (otevira
se kliknutim na jeden z parametrt Varovani 1 — 4 nebo Chyba 1 — 4 v okné ,Parametry”).

Chyba nebo varovani jsou hlaseny rozepnutim relé READY a blikdnim Cervené LED diody na fidici jednotce.
Specifikaci o jakou konkrétni chybu se jedna zjistime programem DMS2 nebo na displeji.
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Seznam varovani a chyb

Cislo| Nazev Varovani! | Chyba'! | Popis
1 | Safe * X Aktivovan vstup Safe
2 | Ridici signal X Hodnota Fidiciho signalu < 3 mA (plati pro rozsahy 4 — 20/20 — 4 mA)
4 | Moment X Vyvolan moment mimo koncové polohy nebo odpojeny snima¢ momentu
6 | Tepelna ochrana X Aktivovan vstup tepelné ochrany
7 | Smér otaceni X Obraceny smér otaceni (pouze u CONTROL)
8 | EEPROM X Chybny kontrolni sou¢et parametri v EEPROM
9 | RAM X Chybny kontrolni sou¢et parametri v RAM

>

10 | Parametry Chybné parametry v EEPROM
11 | Nastavovaci rezimy X Nastavovaci rezim z tlaéitek nebo PC

12 | Snima¢ momentu X Odpojeny nebo vadny snima¢ momentu
13 | Snimac 1 X Chyba snimace polohy 1 (nejniZsi stuperi)
14 | Snimac¢ 2 X Chyba snimace polohy 2

15 | Snimac¢ 3 X Chyba snimace polohy 3

16 | Snimac 4 X Chyba snimace polohy 4 (nejvyssi stuperi)

17 | Kalibrace X Neni provedena autokalibrace

18 | Nastaveni momentu X Chybné nastavené momenty (parametry Moment O/Z 50/100 %)

19 | Zdvih X Chybné nastaveny zdvih (parametry Poloha O/Z)

21 | Vysoka teplota X PiekroCena povolend max. teplota (parametr Teplota max)

22 | Nizka teplota X Prekrocena povolena min. teplota (parametr Teplota min)

23 | LCD interni * X Displej LCD interni nekomunikuje nebo neni pfidan v parametru
CAN konfigurace

24 | LCD externi * X Displej LCD externi nekomunikuje nebo neni pfidan v parametru
CAN konfigurace

25 | Fieldbus * X Modul primyslové sbérnice nekomunikuje nebo neni pfidan
v parametru CAN konfigurace

26 | CAN * X Chyba sbérnice CAN (zkrat, pferuseni, komunikuje jen snimac)

27 | Fieldbus aktivita * X Neni aktivni spojeni na prdmyslové sbérnici

28 | Faze * X Opacné poradi fazi nebo chybi néktera faze

29 | Relé ivotnost X Prekrocena Zivotnost relé MO/MZ u CONTROL
(parametr Relé Zivotnost)

30 | Reset X Vyvolan nestandardni Reset jednotky (watchdog apod.)

31 | ROM X Chybny kontrolni sou¢et programu v ROM

32 | CAN verze * X Snimac, LCD displej nebo modul Fieldbus maji nekompatibilni
verze firmware

33 | Chybny povel * X Zadan soucasny povel Otevirat a Zavirat

34 | Chybna setrvaénost - - Autokalibrace zméfila chybné setrvacnost (jen pro autokalibraci)

35 | Chybny dobéh - - Autokalibrace zméfila chybné dobéh (jen pro autokalibraci)

41 | Chybna poloha X Servopohon je v poloze 25 % za pracovnim zdvihem

1 ) Pfifazeni se miize ménit v zavislosti na verzi firmware Fidici jednotky snimace.
* Plati jen pro DMS2.

Pamét pocétu vyvolanych chyb

— DMS2 pouziva pro vSechna zjiStovana varovani a chyby pocitadla vyskytu téchto varovani a chyb béhem ¢innosti
systému.

— Hodnoty pocitadel jsou ukladany do paméti EEPROM a jsou zachovany i po vypadku napajeni.

— Cteni po&itadel chyb je mozné pomoci programu pro PC.

— Mazani pocitadel chyb je mozné pomoci programu pro PC s tGrovni opravnéni ,SERVIS“.

— U provedeni DMS2ED s displejem je na displeji indikované ¢&islo aktualni chyby.
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— Chyby/varovani EEPROM, RAM, ROM, Reset jsou interni chyby elektroniky

u varovani EEPROM provést obnovu parametrd ze zalohy, pokud nebyl ulozen posledni stav jako zaloha, tak
provést kontrolu a znovunastaveni nékterych parametra.

Obnoveni parametrl ze zalohy — Ize provést z PC i z tladitek na snimadi:

vypnout napajeni elektroniky

stisknout a drzet tlacitka O+C

zapnout napajeni (vsechny LED se rozsviti)

¢ekat na bliknuti Zluté a ¢ervené LED, tim je signalizovan provadény zapis zaloznich parametr(

u chyby RAM neni nutné nic hledat, chyba je za bé&hu automaticky opravena znovunaétenim parametr(i
z EEPROM do RAM

chyba ROM signalizuje pfepsani programové paméti, takovy snimac musi byt vyménén

Svorkovnice servomotoru s elektronikou DMS2 ED

i

Svorkovnice servomotoru s elektronikou DMS2

Pokud je servomotor v jednofazovém provedeni, pfivod sité se zapoji pouze do svorek PE, N, U. Svorky V, W
zlistanou nezapojené. Pokud je servomotor v provedeni ,Nahrada elektromechanické desky* s tfifazovym elektromotorem
bez silovych relé, elektromotor je vyveden na zvlastni svorkovnici (zde nekreslena).
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SYSTEM DMS2
Hlavni vlastnosti DMS2:

— Kompletni fizeni chodu servomotoru dvou a tfipolohové regulace nebo napojeni na pramyslovou sbérnici
Profibus.

— Prehledna signalizace provoznich a servisnich udaji na znakovém LCD displeji 2 x 12.

— Autodiagnostika chybovych hlaSeni na LCD displeji, pamét poslednich zavad a poctu vyskytl jednotlivych zavad.

— Nastaveni parametrd pomoci PC programu i mistnim ovladanim pokud je servomotor mistnim ovladanim
vybaven.

Zakladni vybava elektromiky DMS2:

Ridici jednotka je hlavni &ast systému DMS2 a obsahuije:

— Mikropodita¢ a pamét parametr(i

— Snimace polohy

— 2 signaliza¢ni LED

— Konektory pro pfipojeni snima¢e momentu, desky relé a dvoupolohovych vstupt, zdrojové desky, komunikaéniho
adaptéru, LCD displeje a mistniho ovladani

Momentova jednotka zajiStuje snimani krouticiho momentu bezkontaktnim snimac¢em

Zdrojova jednotka obsahuije:

— Napajeci zdroj pro elektroniku.

— 2 relé pro ovladani elektromotoru,

— Relé Ready s pfepinacim kontakiem samostatné vyvedenym na svorkovnici

— Signaliza¢ni relé 1 - 4 s vyvedenym jednim pdlem spinaciho kontaktu na svorkovnici. Druhé pély spinacich kontaktd
relé 1 - 4 jsou propojené a vyvedené na svorku COM.

— Uzivatelské svorkovnice pro pfipojeni napajeciho napéti a vystupnich relé.

Jednotka umoznuje pfipojeni topného odporu a jeho fizeni termostatem.

Jednotka ovlada silové spinace elektromotoru (reverzacni relé), mize pfimo ovladat jednofazovy elektromotor
malého vykonu.

Jednotka displeje — dvouradkovy displej, 2 x 12 alfanumerickych znaku
Jednotka tlacitek — snimace tladitek ,,otevirej“, ,,zavirej”, ,,stop“a oto¢ného prepinace ,,mistni, dalkové, stop“.
Silova relé - pro tfifazovy elektromotor (podle provedeni).

Poznamka:

U elektroniky DMS2 v provedeni pro 2P nebo 3P regulaci jsou motorova relé pro ovlddani servomotoru (sdruzuji
i funkce momentové a polohové) pripojena pfimo na stykace a nejsou vyvedena na svorkovnici. Na svorkovnici vyvedeny
Ctyri kontakty relé R1 az R4, které maji jen podruzné funkce a slouzi podobné jako signalizacni spinace jen k indikaci stavu
servomotoru.

Elektronika DMS2 stejné jako elektronika DMS2ED v provedeni pro 2P nebo 3P regulaci ma na svorkovnici vyveden
kontakt Ready pro signalizaci chyb a nestandardnich stav(i dle nasledujiciho vyctu:

vypnuto varovani + chyby moment O nebo Z
varovani chyby + neni dalkové
chyby chyby + varovani + neni dalkové

Elektronika DMS2 v provedeni Profibus komunikuje s nadfazenym fidicim systémem vyhradné prostiednictvim
pramyslové sbérnice, Zadné dalsi signaly nema vyvedené.

Volitelna vybava elektroniky DMS2 (v servomotoru musi byt jedna z téchto jednotek):

Jednotka dvou a tfipolohového fizeni — umoZnuje ovladani servomotoru najetim do poloh ,otevieno” a ,zavieno”
nebo analogovym signalem 0(4) — 20 mA.
Jednotka pfipojeni Profibus — umoznuje ovladat servomotor primyslovou sbérnici Profibus.
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Technické parametry elektroniky DMS2

Snimani polohy bezkontaktni magnetické

Snimani momentu bezkontaktni magnetické

Pracovni zdvih 90°

Blokace momentu 0 — 20 sec pfi reverzaci v krajnich polohach
Vstupni signal 0/4 — 20 mA, 20 — 0/4 mA pfi zapnuté funkci 3P

Otevfi, Zavii 15 — 60 VAC/DC pfi zapnuté funkci 2P
Safe 15— 60 VAC/DC
Mistni/dalkové ovladani, Mistni otevirat, Stop,
Mistni zavirat

Vystupni signaly 5 x relé 250 VAC 3A (R1, R2, R3, R4, READY)
polohovy signal 4 — 20 mA, zatizeni max. 500 Q,
aktivni/pasivni, galvanicky oddéleny
LCD displej 2x12 znaku

Napajeni 230 VAC 50 Hz 4 W, kategorie prepéti Il
Hlidani pfitomnosti a porfadi fazi

POSTUP NASTAVENi PARAMETRU PROGRAMEM DMS2

Pfed uvedenim servomotoru do ¢innosti je nutné nastavit nékteré parametry systému pomoci programu DMS2 na PC.
PFed sefizenim zkontrolujeme servomotor podle odstavce MONTAZ A UVEDENI SERVOMOTORU DO PROVOZU.

Upozornéni:

Z bezpecnostnich divodl (sniZeni rizika poskozeni servomotoru chybnym zapojenim) je systém dodan ve stavu
vyvolané CHYBY KALIBRACE, kdy jsou funkce omezeny a pfi ovladani servomotoru z programu DMS2 je jeho chod
zastaven pfi vyvolani jakéhokoli momentu.

Poznamka:
Nastavovaci program je stejny i pro elektroniku DMS2 ED. Hlavni okno a okno Volba elektroniky - obrazek na str. 13

Pracovni moment
— Zkontrolujeme a pfipadné nastavime hodnotu pracovniho momentu 50 — 100 % v programu DMS2.

Vypinani v koncovych polohach

— Zkontrolujeme a pfipadné nastavime zplsob vypinani v koncovych polohach:
— Moment

— Moment+poloha O

— Moment+poloha Z

— Moment+poloha O+Z

Koncové polohy - pracovni zdvih
— Poloha Z
— Odjedeme do polohy zavieno rué¢né nebo pomoci menu Motor v programu DMS2.
— Ovladani servomotoru pomoci programu je mozné, jen kdyz neni vyvolan zadny moment. Z momentu je nutné
odjet rucéné.
— Stiskneme tlacitko Z a potvrdime souhlas se zapisem.
— Poloha O
— Odjedeme do polohy otevfeno rué¢né nebo pomoci menu Motor v programu DMS2.
— Ovladani servomotoru pomoci programu je mozné, jen kdyz neni vyvolan zadny moment. Z momentu je nutné
odjet ruéné.
— Stiskneme tlacitko O a potvrdime souhlas se zapisem.

Autokalibrace
— Spusténi autokalibrace pomoci programu je mozné, jen kdyz neni vyvolan zadny moment. Z momentu je nutné odjet rucné.
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— Autokalibraci spustime tla¢itkem Start v programu DMS2.
— Vyckame ukonceni autokalibrace, informace o jejim pribéhu je signalizovana vedle tlacitka Start.

Ostatni parametry

Zkontrolujeme a pfipadné zménime dalSi parametry:

L, 4-20mA 20 -4mA 0-20mA 20-0mA
Ridici signal
2 polohovy Sbérnice
Necitlivost 1-10%
Funkce SAFE Otevirat Zavirat Zastavit Na polohu
Aktivni SAFE oV 230V
Cas blokovani momentu 0-20s
v koncovych polohach
Poloha blokovani momentu 1-10%
v koncovych polohéch °
Vystup polohového signalu | 4 —20 mA 20—4mA
Vypnuto Varovani Chyby Varovani nebo chyby
Funkce READY o
- Sdruzena chyba Chyby nebo | Chyby nebo varovani | y1oment 0% nebo ,z¢
neni dalkové | nebo neni dalkové
Vypnuto Poloha O Poloha Z
Moment O Moment Z Moment a poloha O | Moment a poloha Z
Relé 1 -4 Otevirani Zavirani Pohyb Poloha
poloha N Ovl. mistni Ovl. dalkové Ovl. vypnuto
Moment O/Z | Pohyb - blika¢
Polohy Relé 1 —4 0-100 %

Poznamka:

SAFE - vstup informace o chybé vnéjsiho zarizeni Ize nastavit tak, aby servomotor reagoval jako na vlastni chybu.

Autodiagnostika

Tabulka Seznam varovani a chyb — stejna jako u elektroniky DMS2 ED (str. 15)

Pameét poctu vyvolanych chyb
— stejné jako u elektroniky DMS2 ED

Pamét poslednich vyvolanych chyb

— DMS2 uklada 3 posledni vyvolané chyby do paméti EEPROM.

— DMS2 umoziiuje zobrazit chyby pomoci programu PC nebo vypina¢d mistniho/dalkového ovladani.

— Zobrazeni a nulovani pomoci vypinaét mistniho/dalkového ovladani:
— Zobrazeni — pozice OFF a pozice O nebo C.

— Nulovani — po pfepnuti ze zobrazeni chyb do dalkového ovladani.

Svorkovnice servomotoru s elektronikou DMS2

=q[<]9
3|2 |¥ |2
e L WI|lV ]| U| N|PE|PE
PG
DDDDDDDDDD

Svorky na zdrojové desce
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Poznamka:

Pokud je servomotor v jednofdzovém provedeni, privod sité se zapoji pouze do svorek PE, N, U. Svorky V, W zistanou
nezapojene.

/
ey O ZPA petv O O O
POWER 4 > CONTROL SAFE OPEN CLOSE
— CPT IN S/:JFE N | oOPPEgL/CrhOSE
+IN-IN|PE|+L —L (W U-48 230 24-48 230
S N SIS

Dmhmuﬂ NoonoeD

Svorky ve skfini mistniho oviladani
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Priklad zapojeni systému DMS2 v provedeni pro ovladani signaly ,otevirej“ a ,zavirej*
nebo v provedeni pro ovladani analogovym proudovym signalem
s jednofazovym elektromotorem

E0014

(o}

O
o O o 0% <
= =
O DMS2 TORK DMS2 S
“ DMS2.H2 =

(]

4& s - <‘,:>COM
[R]

DMS2 D PN
LCD displej 2 x 12 znaki \

Deska analog Pasivni vystup
0/4+20mA DMS2.A2

4= COMM

T Aktivni vystup

otevirej <C

Zdrojova deska
DMS2.ZD2

—
zavirej

BV 4O ——
80-200~U)——

B0V ¢ (O——
80-2300)——

Sit privod 230 9>

| S —
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Pfiklad zapojeni systému DMS2 v provedeni Profibus s jednofazovym elektromotorem

E0015

(—> COM

J o
VYP 0
o (O ol X Y
STOP O
O DMS2 TORK DMS2 S
A DMS2.H2 = N
JL JIL V LED
(R]
DMS2 D
LCD displej 2 x 12 znaki
Deska DMS2.PR2
rrmee_—_———_—_—_—— - -
A ' ON
IN | TERM.
Ts -
|PROFIBUS

Sit privod 230 V

—

A

| B |OUT
|

-

Zdrojova deska
DMS2.ZD2
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Pfiklad zapojeni systému DMS2 v provedeni Profibus s tfifazovym elektromotorem

E0017
(o)
VYP 0%
ov O oy e
stor O = —
O DMS2 TORK DMS2 S
ZA DMS2.H2 < £‘> C:(>COM
I LED
]
DMS2 D AN
LCD displej 2 x 12 znakl \
Deska DMS2.PR2
e e
A ! ON
N B | TERM. uT
OFF
| PROFIBUS
P | S —
!
Zdrojova deska
DMS2.ZD2
-8}
~—-—-{N} H -/
S ERR
PE] — \H TOP
b lee] Y
1 2] |3
)
1 N T _,5]-.-[-']
3x400V> U [4} —t ,_@_
\Y% 7} ot I._._ M
W = — o
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L p—— 4
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Poznamka:

Nastavovaci program umoZriuje kopirovat data z paméti parametru elektroniky DMS2 a DMS2ED do pocitace
jako soubor s pfiponou ,par® (v pfikladu na obrazku vznikne soubor 52 030.par v adresari Flash). Soubor muZe
slouzit jako zaloha pro pripad Ze bude potfeba v daném servomotoru vyménit snimac polohy a nastavit jej stejné jako
ten vyménény nebo jej Ize zaslat jako prfilohu e-mailu vyrobni nebo servisni firmé pfi feSeni pfipadnych problémda.

Soubor Motor  Parametry MNastaveni  Mapovéda
"
(= Oteviit  Ctrl+0

=]
&P Tisk

S [
21|
Ulogitde: [ ) Flash s «BcrEr

=) 52329, par

Nézey souboru  |52030 i I T

Ulozitjskatyp: | (*par) =] Stomo /l
7

10. MONTAZ A UVEDENI SERVOMOTORU DO PROVOZU

Po obdrZeni servomotor od vyrobce je nutno prekontrolovat, zda nedoslo béhem dopravy k jejich poskozeni.
Porovnejte, zda udaje na Stitcich servomotoru souhlasi s objednavkou a s privodni dokumentaci. Pfipadné nesrov-
nalosti, zavady a poskozeni hlaste ihned dodavateli. Uvedeni do provozu je v tomto pfipadé vylou¢eno. Nebude-li
nezabaleny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti s teplotou v rozsahu od -25 °C
do +50 °C, s relativni vlhkosti do 80 %, prosté ziravych plynl a par, chranéné proti Skodlivym klimatickym vlivim.
Jakékoliv manipulace pfi teplotach nizSich nez -25 °C je zakazana. Je nepfipustné skladovat servomotory venku,
nebo v prostorach nechranénych proti desti, snézeni a ndmraze. Pfebyte¢ny konzervaéni tuk odstrante az pfed uve-
denim servomotoru do provozu. Pfi skladovani nezabalenych servomotor(i po dobu del$i nez 3 mésice doporuéujeme
vloZzit pod kryt servomotoru sac¢ek se Silikagelem nebo jinym vhodnym vysousediem.

Uzivatel smi uvadét do provozu jen ta elektrickd zafizeni, jejichZ vyhovujici stav byl dolozen zpravou o vychozi revizi.
Pfed usazenim je nutno servomotor peclivé prohlédnout, zejména tehdy, byl-li del$i dobu skladovan.
— zkontrolovat stav dilli a spojli tvoficich pevny zavér
— zkontrolovat izolaéni odpor vinuti motoru
— zkontrolovat, zda nebyl béhem skladovani jinak poskozen

Téz je nutné znovu ovéfit, zda umisténi odpovida ustanovenim odst. ,Pracovni podminky“. Vyzaduji-li mistni
podminky jiny zplisob montaze, je nutna dohoda s vyrobcem.

Ochranny vodié musi byt pfipojen na ochrannou svorku oznagenou znackou podle CSN IEC 417. Na servomotoru
jsou ochranné svorky na kostfe a uvnitf servomotoru na ovladaci desce u svorkovnice.

Pripojeni

Servomotor se pfipoji podle schématu zapojeni, umistnéného uvnitf krytu a to tak, aby pfivody ze sité meély trvale
dobry styk s pfipojovacimi svorkami. Napéti sité musi odpovidat napéti uvedenému na vykonnostnim Stitku servo-
motoru. Vnitfni prostor krytu musi byt Cisty a suchy. Pfipojované vodi¢e nesmi mit volné odstavajici draty.

Jisténi

Elektromotory servomotor(i maji vestavénou automaticky vratnou tepelnou ochranu dle CSN EN 600034-11.
U servomotord t. €. 52320 s jednofazovymi elektromotory ES 7150-2AL, ES 7130-4AL a FCJ2B52D je zapojena v sérii
s vinutim elektromotoru, ovlada tedy motor pfimo a neni vyvedena na svorkovnici servomotoru. U ostatnich elektro-
motord je tepelna pojistka vyvedena dvéma samostatnymi vyvody na svorkovnici elektromotoru a motor je ovladan
prostfednictvim dal$iho zafizeni stykac,relé, apod.

Izolaéni odpor

Pfed uvedenim do chodu nebo spousténim déle nepouzivaného servomotoru je nutné zkontrolovat, zda se
nezhorsil izolaéni stav a zda tim nehrozi nebezpeci poskozeni vinuti nebo Urazu elektrickym proudem. Izola¢ni stav je
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nutno rovnéz kontrolovat pfi prohlidkéch v souladu s ustanovenim CSN 34 3205 a norem platnych pro nevybusna
elektricka zafizeni. Izolaéni odpor elektrickych ovladacich obvod( proti kostfe i proti sobé je min. 20 MQ. Izolaéni
odpor elektromotoru je min 1,9 MQ. Izolaéni odpor obvod( elektroniky je 20 MQ pfi 50 Vss.

Servomotory s mensim izolaénim odporem se nesmi uvést do chodu. Pfi¢inou mize byt poSkozené vinuti nebo
nadmeérna vihkost. Navihlé motory, jejichz izola¢ni odpor je mensi nez uvedené hodnota, se musi pfed uvedenim do
chodu peslivé vysusit. USelem suseni vinuti je odstranit vihkost izolace a tim zvysit izolaéni odpor na pfedepsanou
hodnotu. Sudeni Ize provadét nékolika zptsoby. Smérnice prio suseni jsou dany normou CSN 35 0010, pfipadné plati
mistni doporuc¢ené zpUsoby.

Privod a zapojeni

Pro vstup do pevného zavéru jsou servomotory opatieny nasledujicimi zavitovymi otvory:

a) Vlastni servomotor — ma 3 zavitové vstupy M20x1,5 nebo M25x1,5 (viz rozmérové nacrtky servomotorti)
b) Mistni ovladani — ma 2 zavitové vstupy M20x1,5.

Zavitove otvory pro kabelové vyvodky jsou v jejich blizkosti oznageny vyrazenim M20x1,5 popf. M25x1,5 v souladu
s ¢l. 13 CSN EN 60079-1.

Uvedené vstupy jsou standardné uzavieny zaslepkami pfislusnych velikosti.
Zakaznik je povinen zfidit elektrické pripojeni pro pfimy vstup do zavéru, které podle zafazeného prostoru
odpovida pozadavkiim normy CSN EN 60079-14 a ma kryti min. IP 67.

Na pozadavek zakaznika muize vyrobce dodat servomotory s kabelovym vyvodkovym systémem, ktery splfiuje poza-
davek CSN EN 60079-14 ¢&l. 10.4.2.d pro pfimy vstup do pevného zavéru skupiny IIC. Pro vstup do pevného zavéru
servomotoru mohou byt pouzity vyvodky Peppers (typ CR-U) nebo HAWKE (typ ICG 623) dle nasledujici tabulky.

Typ vyvodky Zavitovy otvor Rozsah o kabelu
CR-U/25 M25x1,5 11,7 — 20,0 mm
ICG 623/B M25x1,5 13,0 -20,2 mm
CR-U/20 M20x1,5 9,5-14,0 mm
ICG 623/A M20x1,5 11,0-14,3 mm

V pfipadé pouziti téchto vyvodek je zakaznik povinen pfi zapojovani servomotoru postupovat podle navodu
s utésnénim jednotlivych zil kabelu.
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CR-U* Kabelova vyvodka pIlnéna tésnici hmotou
— MONTAZNIi NAVOD PRO BEZPECNE POUZIVANI

V pripadé pouziti vyvodek CR-U je zakaznik povinen pfi zapojovani servomotoru postupovat podie
nasledujiciho navodu s utésnénim jednotlivych zil kabelu.

Struény popis

Tésnici hmotou plnéna kabelova vyvodka typu Peppers CR-U* je uréena pro venkovni pouziti v nebezpecénych pro-
storech s neopancérovanymi kabely jakékoliv konstrukce, s nebo bez opleteni nebo stinéni, kde prochazeji opleteni
nebo stinéni tésnici hmotou. K dispozici je i provedeni poskytujici elektrické propojeni s olovénym plastém. Zajistuje
stupen kryti IP68 a ochranu proti zatopeni.

Upozornéni:

PRED INSTALACI SI PROSIM PROSTUDUJTE DUKLADNE OBE STRANKY TOHOTO NAVODU. Tyto vyvodky by
se nemely pouzivat v jakychkoliv jinych aplikacich, nez které jsou uvedeny zde nebo v nasich specifikacich, pokud
spolecnost Peppers neuvede pisemné, Ze je vyrobek pro dané pouZiti vhodny. Spole¢nost Peppers nenese Zadnou
odpovédnost za jakékoliv Skody, zranéni nebo jiné nasledné ztraty zpusobené tam, kde nebyly vyvodky namontovany
v souladu s timto navodem. Tento letak neni uren k tomu, aby pomahal pfi vybéru kabelovych vyvodek. Dalsi informace
Ize nalézt v normach uvedenych na druhé strané letaku.

MONTAZNI NAVOD PO JEDNOTLIVYCH KROCICH

ROZDELENI Kontinualni tésnéni
VYVODKY (typ CR-U2¥) TABULKA 1
N\ 77k Vstupni
N o= an Velikost |7
vyvodky Délka
tésnici
________ hmoty

16 — 25 [40mm
32 — 40 |45mm

Protimatice Stfedovy  Pfevle¢na matice 508 — 75|50mm
uzaver 80 — 100|60mm
PRIPRAVA STLACENI TESNICI HMOTY

KABELU Olovény plast
© s~ ———

—— T

VYTLACENI TESNICI
HMOTY

DOKONCENA MONTAZ

MONTAZNI NAVOD PO JEDNOTLIVYCH KROCICH

1. Rozdélte vyvodku, jak je ukdzano na obrazku.

2. Pfipevnéte vstupni dil. Utdhnéte ho rukou, pak pomoci klite o dalsi 12 otacky. NEPREKROCTE MAXIMALNI
UTAHOVACI MOMENT PRO SKRINKU

3. Nasurite zadni montazni sestavu (protimatice, stfedovy uzdver a previecna matice) na kabel, jak je ukdzano na
obrazku.

4. PRIPRAVA KABELU
Odstrarite plast kabelu, aby byly v tésnici komofe upIné odhaleny zily v délce odpovidajici montazi. Olovény plast
musi byt nafiznut, aby byl protlacen skrz kontinualni tésnéni. Odstrafite ochranné félie a jakékoliv $ndry/vyplné
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11.

12

In

okolo a mezi zilami. Davejte pozor, abyste nepfefizli izolaéni obaly zil. Skrutte a protahnéte vSechna stinéni, ktera
maji projit skrz tésnici hmotu.
ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNI UPOZORNENI Pryskyfice pouzivana v tésnici hmoté mize vyvolat
podrazdéni o¢i a kiiZze. Proto p¥i michani a naneseni pouzivejte kvuli své osobni ochrané dodané rukavice.
Nevytvrzena tésnici hmota nesmi pfijit do kontaktu s potravinami. SOUHRNNY BEZPECNOSTNI LIST
POSKYTOVANY VYROBCEM TESNICi HMOTY JE K DISPOZICI NA VYZADANI.
Zkontrolujte, Ze lhdta pouzitelnosti tésnici hmoty neni prosla. Je tfeba se vyhnout montazi pfi teplotach pod 10 °C.
Z konce tyCinky ofiznéte jakékoliv zatvrdlé kousky. Smichejte tésnici hmotu valenim, skladanim a trhanim. Michani
usnadnite nafezanim velkych ty€inek napul. PIné smichana tésnici hmota ma stejnomérnou zlutou barvu bez pruh(.
Podeprete kabel a zadni sestavu, drzte je zhruba vystfedéné. Pfipadny olovény plast se protlaci skrz kontinualni
tésnéni. Oddélte od sebe Zily. Za¢néte uprostied a natlaéte malé mnozstvi provalené tésnici hmoty mezi Zily. Kaz-
dou zilu znovu narovnejte a pokracujte dal, dokud nebudou vyplnény vSechny mezery. Svazte zily provazkem nebo
paskou, aby nebyly poruseny. Natlatte hmotu okolo vnéjsi stranyvnéjsich zil, aby se tésnici manzeta zadni sestavy
uplné vyplnila. Vytvofte z hmoty tésnéni okolo vnéjsi strany Zil s malym zuzenim, a to pfiblizné s délkou tésnici
hmoty uvedenou ve schématu a tabulce 1, sloupec 7.
Protahnéte zily skrz vstupni dil a natlacte tésnici hmotu do vstupniho dilu, dokud zadni sestava pevné nezapadne.
Odstrarite vymacknutou hmotu, na kterou ukazuje Sipka A. ZaSroubujte pfevle€nou matici 7 na doraz na vstupni dil
(Sipka B). Ujistéte se, Ze se tésnici hmota objevi na vstupnim zavitu (Sipka C).
Ocistéte prebyvajici tésnici hmotu ze vstupniho dilu, aby bylo po vytvrdnuti (Sipka C) mozné vyjmuti. Zilami je mozné
hybat po jedné hodiné. Nechte vytvrdnout po dobu 4 hodin, pokud pracujete pfi 21 °C.
. Chcete-li spojeni uvolnit a demontovat ho kvdli revizi, odSroubujte pfevlieénou matici.
Pro opétovné spojeni utahnéte prevleCnou matici rukou. Poté se podivejte do tabulky niZze a utahnéte previec¢nou
matici kli¢em o dany pocet otaek. Stfedovy uzavér pfidrzujte pomoci kli¢e a utahujte protimatici na kabel. Ujistéte
se, ze tésnéni pfichazi do dokonalého kontaktu s plastém kabelu, pak utahnéte o dalsi 1 otacku.
. Zafizeni nesmi byt pod napétim, dokud se tésnici hmota nenecha vytvrdnout nejméné po dobu 4 hodin, pokud se
pracuje pfi 21 °C. DalSi pokyny viz schéma ,Doba zapnuti proudu v zavislosti na teploté”.

formace o utahovani klicem (bod postupu 11),

velikosti kabelli (mm) a pripustnych zilach

Velikost | Utazeni p'r‘{'ﬁ‘é ; x?'::t Vnéjsi plast
vyvodky | Klicem | oolo 5il| il | Min. | Max.
16 V> otacky 8,4 7 3,4 8,4
20S v otacky | 10,4 8 48 | 117 50°C
20 Vo otééky 12,5 14 9,5 14,0 Doba Zapnuti
25 v otacky | 17,8 25 11,7 | 20,0 \ " :
32 Y otacky | 235 50 18,1 | 26,3 40 E;oredlfo\;ézawslostl
40 % otacky | 28,8 80 226 | 322 \ P
508 v otacky | 34,2 100 | 282 | 382 -
50 Y otacky | 39,4 100 | 33,1 | 44,1
63S % otacky | 44,8 120 | 39,3 | 50,1
63 Y otacky | 50,0 120 | 46,7 | 56,0 20
758 v otacky | 55,4 140 | 52,3 | 62,0
75 Y otacky | 60,8 140 | 58,0 | 68,0 |
80 Vs otacky | 64,4 160 61,9 | 72,0 10
85 % otacky | 69,8 180 | 69,1 | 78,0 \\
90 % otacky | 75,1 200 | 74,1 | 84,0 o
100 34 Otééky 80,5 220 81 ,8 90,0 0 4 8 12 18 20 24 hodin

M

ontazi pokyny

Bod Doporucéeni

1.

w

— BS EN 60079-10:2003 Klasifikace nebezpecnych prostorl

— BS EN 60079-14:1997 Elektrické instalace v nebezpeénych prostorech (jinych nez dinich)

- BS 21, Cast 5:1993 Vybér, montaz a udrzba kabelovych vyvodek

Montaz by méla byt provadéna pouze zpUsobilym elektrikafem, ktery ma kvalifikaci na montaz kabelové vyvodek.
ZADNA MONTAZ SE NESMi PROVADET VE STAVU POD NAPETIM.

Pro zachovani vstupniho kryti nad IP54 pouzivejte pro paralelni zavity IP podlozky nebo O-krouzky; pro kuzelové
zavity - tésnici material na zavity.
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5. Povrch skfinky by mél byt dostatec¢né plochy a tuhy, aby vzniklo jak IP spojeni, tak (tam, kde je to tfeba) pfisluSny
zemnici kontakt. Uvolnéte otvory pro vstupni zavity do skfifiky maximalné 1,5 mm nad primér zavitu.

6. Po montazi nerozebirejte kromé pfilezitostnych revizi. Vyvodka nevyzaduje opravy a nahradni dily se nedodavaji.
7. Dily nejsou vzajemné zaménitelné s zadnou jinou konstrukci. Pokud se dily od vyrobkce zkombinuiji, bude certifikace
neplatna.

Omezeni pouziti. Ujistéte se, Ze vasSe instalace splfuje nasleduijici:

Vlastnost Komentar

Vstupni zavit do skiinky  Vnitfni zavit ve skfifice musi byt podle potfeby v souladu s odstavcem 5.3 normy EN
50018:2000, nebo s odstavcem 5.3 normy IEC 79-1. Neposkodte zavity na montazni
sestavé. Zkontrolujte, ze je zaSroubovanych nejméné 5 celych otacek zavitu.

Vyklad oznaceni. Oznaceni na vnéjsi strané této vyvodky maji nasledujici vyznam:

Typ a velikost kabelové vyvodky Certifikacni znacky CENELEC
CR Produktova fada E Shoda s evropskou normou

Prichodka pres prepazky pro neopancérovany kabel Ex Symbol ochrany proti explozi
U Typ tésnéni: Tmel na bazi epoxidové pryskyfice d Kéd typu ochrany: d = ohnivzdorné

(tepl. rozsah -60 °C aZ +85 °C) Kaéd skupiny plyn( vhodnych pro skupinu |
2 Pouze provedeni s olovénym prichozim plastém 1 & lIC (napr. metan) a skupinu IIC (napf. vodik) vznétlivych
B Material hlavnich soudasti: B = mosaz; plynd/vzduchovych smési, a taky skupiny IIB a IlA

S = nerezova ocel SIRA Certifikacni organ 03 Rok certifikace
20S  Velikost vyvodky IP68 Kod kryti ATEX Je certifikovana shoda se smérnici ATEX 94/9/ES
PG16 Typ a velikost vstupniho zavitu Kod roku: XX 1479 Sériové Cislo certifikatu

X Specialni podminky pro bezpe¢né pouzivani:

Oznaceni ATEX (Sménirce EU 94/9/ES) Tyto vyvodky se nesmi pouzivat se skfifikami, kde
Ex Symbol vybusné atmosféry dle EU teplota v misté montaze prekracuje -60 °C az +85 °C
IM2  Pouziti v hornictvi, kategorie M2
12 Pouziti na povrchu, kategorie 2, zény 1, 2, 21 a 22
G Pro pouziti s potencialné vybusnymi smésmi plynQ
D Pro pouZziti s hoflavymi typy prachu
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Navod k pouziti ¢. N740052 - vydani €. 1
Nevybusné kabelové vyvodky typu leG 623

Montazni pokyny pro kabelové vyvodky typu ICG 623 EExd IIC/Eexe I
Certifikat BASEEFA ¢. BAS 01 ATEX 2079X (Ex) 11 2 GD IP66 CE 623 EExd I/EExe |

Certifikat BASEEFxA ¢. BAS 02 ATEX 0177X (Ex) IM 2 IP66 CE
Provozni teplota -60 °C +80 °C

Montazni pokyny
A1 305/Vydani D — 12/02

HAWKE International

1. Prevle¢na matice
1.1. Zadni tlaény krouzek
1.2 Zadni tésnéni

2. Stfedova matice

3. Vicko

4. Pryzovy nastavec

5. Usti

Detail pro upfesnéni.
Soucasti 1 a 2 nedemontuijte

Priprava kabelu Priprava kabelové vyvodky

5

Tésnici hmota

('\‘/
N~

N

Volitelné bandazovani

A B C

Odizolujte kabel, aby byl pouzitelny Umistéte zadni ¢ast vicka (3) do rovi- Vytahnéte zily kabelu ven z tésni-
pro zafizeni jak je uvedeno vySe tak, ny s pfipravenou ¢elni stranou izola- ci hmoty. VlozZte tésnici hmotu mezi
Ze odstranite veSkerou izolacni vypli.  ce kabelu. Zajistéte, aby se osy vicka zily kabelu, jak je uvedeno na ob-
Délka | musi byt dostate€na pro pfi- a kabelu vzdy kryly. razku. (viz poznamky na dalsi strané
pojeni na svorky zafizeni. Pokud je to a obrazek 7).

nutné, pouzijte bandazovani.

Viz Poznamky v kapitole Draty kon-

centrického vodice.
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Paska

Tésnici hmota

D

Jakmile jsou vSechny mezery a ot-
vory utésnény, vratte vodiCe zpét
k sobé a dejte vice tésnici hmoty na
vnéjsi stranu vodi¢lh. Spojte vodice
paskou, abyste zabranili naruseni
tésnici hmoty. Pretahnéte pryzovy
nastavec (4) pres vicko (3) a odstrani-
te prebyte¢nou tésnici hmotu z horni
¢asti pryzového nastavce (4) a spojte
¢elni plochy podle obrazku.

Odstrarite
prebyte¢nou
tésnici hmotu

Odstrarite

prebytecnou Odstrante
tésnici hmotu

pfebyte¢nou
tésnici hmotu

E

Nasadte Usti (5) na pryZovy nastavec
(4) a zajistéte, aby tésnici hmota ne-
pokryvala koncovou ¢ast pryzového
nastavce (4).

F

Nasadte a rukou utdhnéte tuto pod-
sestavu (1) a (2) na usti (5).

G

Dalsi umisténi a zajisténi tésnici
hmoty a pryzového nastavce proved-
te tak, ze pfidrzite stfedovou matici
(2) klicem a budete dotahovat matici
(1), dokud se tésnéni pevné nepfi-
tiskne ke kabelu, aby se vyvodka ne-
mohla pohybovat

Ddalezita poznamka:
S vodici se nesmi pohybovat mini-
malné po dobu ctyf hodin

H

Nechte tésnici hmotu vyzrat. (viz ob-
rdazek 7 - doba vyzravani).

Nejdfiv uvolnéte prevle¢nou matici
(1) od stfedové (2) a potom stfedo-
vou matici (2) od usti (5).

PryZzovy nastavec (4) muizete od-
stranit kvdli kontrole, abyste zkont-
rolovali, zda je utésnéni dostatec¢né.
Pokud je to nutné, pridejte dalsi tés-
nici hmotu.
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Znovu sestavte pryzovy nastavec (4)
a usti (5). Rukou utahnéte podsestavu
(1) a (2) na usti (5) a klicem dotahnéte
(2) o pul otacky. Utahnéte previec¢nou
matici (1), aby vytvofila tésnéni kolem
kabelu, potom dotahnéte klicem o pul
otacky. Zajistéte, aby se stfedova ma-
tice (2) neotacela, kdyz utahujte pre-
vle€nou matici (7). Pokud je to nutné
dejte pfes vyvodku bandaz.



PRIPRAVA EPOXIDOVE TESNICI HMOTY

Kdyz pracujete s timto materialem, musite pouzivat pfilozené rukavice. Epoxidova tésnici hmota je dodavana
v baleni, které obsahuje dvé slozky. Tyto musite smichat v poméru 1:1 dokud se obé barvy nesmichaji a nevytvofi barvu
jedinou, bez jakychkoli prouzk(l. Valeni a prekladani je nejvhodnéj$i metodou pro ziskani slejnomérné smési. Jakmile
je hmota namichana, musi byt spotfebovana do 30 minut. Po uplynuti této doby za¢ne tuhnout. Tésnici hmotu pred
jejim pouzitim skladujte pfi tleploté okoli alespon 20 °C. P¥i nizSich teplotach se obtizné micha. Pokud se vase pokozka
dostane do kontaktu s kteroukoli slozkou hmoty, odstrarrite ji prostfedkem na &isténi pokozky, nesmi zaschnout na
pokozce. Michejte hmotu pouze k okamzitému upotfebeni.

Nedoporucujeme michani a pouziti hmoty pfi teplolé okoli niz§i nez 4 °C kvili dlouhym dobam vyzravani.

Nasledujici pokyny jsou rizné odsouhlasené metody BASEEFA, pro prichod drati koncentrického vodice, pres bariéru
tésnici smési. Je nutné je dodrZovat, pokud to umozni technické podminky pro instalaci kabelu.

Priprava dratii koncentrického vodice

1.0. lIzolovani dratli koncentrického vodice trubi¢kami smrstujicimi se za tepla nebo za studena

1.1. Odehnéte pancif/opleteni a ohnéte jej v pravém uhlu od vnitfniho plasté.

1.2. Odstrante f6lii a pasku na urovni vnéjsiho plasté, obnazte draty koncentrického vodice a izolovaného vodice.
Odfiznéte dalSich 10 mm vnitfniho plasté.

1.3. Pretahnéle 100 mm trubi¢ky smrstujici se za tepla nebo za studena pres draty koncentrického vodice, aby
se dostala do kontaktu s folii, potom provedte smrsténi trubiCky rovhomérné na draty koncentrického vodice,
aby nevznikly zadné vzduchové kapsy.

1.4. Pro zaizolovani spoje mezi foliemi a trubickami mizete pouzit vhodnou 10 mm dlouhou trubku nebo neopre-
novou pruznou tkaninu nebo 10 mm Siroké prekryti PVC péaskou.

1.5. Po provedeni krokl podle bodl 1.1. az 1.4. na kazdém draté poloZte pancif/opleteni rovnobézné na kabel,
pokud je to vhodné, a potom postupujte podle bodu B.

2.0. Izolovani drati koncetrického vodice/stinéni samostatnymi izolovanymi vodi¢i pro zamackavany spoj
nebo pajeny spoj

2.1. Odehnéte pancif/opleteni a ohnéte jej vpravém Uhlu od vnitfniho plasté.

2.2. Odstrante dalSich 15 mm vnitfniho plasté (viz obr. 1)

2.3. Rozplette jednu nebo dvé skupiny dratli z dratd stinéni, potom odstrante zbyvajici draty stinéni (obr. 2).

2.4. Splette skupinu dratd stinéni do copanku a zkratte na 15 mm.

2.5. Pripojte izolovany vodi¢ k copanku zamackavanym spojem ve formé vhodného izolovaného kulatého kon-
taktu (nebo provedte pajeny spoj) a ponechejte dostate¢nou délku izolovaného vodice, abyste mohli provést
napojeni vzdaleného konce na uzemnéni zafizeni (viz obr. 3).

Poznamka: Na obou koncich zamackavaného/pajeného spoje bude alespori 10 mm tésnici hmoty.

2.6. Abyste zaizolovali spoj mezi draty stinéni a izolovanym vodi€em, pfekryjte exponovany kovovy spoj jednim
pfekrytim izolaéni PVC paskou.

2.7. Poté, co provedete kroky podle 2.1. az 2.6. na kazdém dratu koncentrického vodice, dejte pancif/opleteni do
polohy rovnobézné s kabelem. Potom postupuijte podle bodu B.

Pancift
fopletent Vnitini plast Jedna nebo dvé skupiny
a drath stinéni

Vodice stinéni

TC
1T

)i
\

A
<I5mm> U
U Zamackavany nebo Izolovany
pajeny spoj vodi¢
Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
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3.0. Izolovani dratii koncentrického vodic¢e lakem nebo natérovou hmotou

3.1. Odehnéte pancii/opleteni a ohnéte jej v pravém uhlu od vnitfniho plaste.

3.2. Odstrarnite folii a pasku na urovni vnitfniho plasté, odhalte draty koncentrického vodice a pary vodica.

3.3. Odfiznéte dalSich 10 mm vnitfniho plasté (viz obr. 4).

3.4. Nastfikejte nebo natfete draty koncentrického vodi¢e lakem nebo natérovou hmotou a nechejte zaschnout
(viz obr. 5)

3.5. Pro izolaci konct folie mizete pouzit 10 mm vhodné smrstovaci trubicky nebo neoprenové natahovaci trubicky
nebo provedte 10 mm pfekryti PVC paskou (viz obr. 6)

3.6. Polté, co provedete kroky podle 3.1. az 3.5. na kazdém draté koncentrického vodiCe, dejte pancii/opleteni do
polohy rovnobézné s kabelem. Potom postupujte podle bodu B

Pancif
/opleteni
‘9| Vnitfni plast
Folie
g - -
= ~—— 3
< i S — —
) :77\ = \
Vnéjsi plast > »
> < lomm DAy Navlecka
koncentrického Izolované draty
vodice koncentrického vodice
Obr. 4 Obr.5 Obr. 6
Epoxidova tésnici smés
Doba vyzravani v zavislosti na teploté
9 | / - Tésnici hmota mlze byt negativné ovlivnéna parami roz-
s 801 / poustédla. Pokud se takovéto pary mohou vyskytnout
£ 701 / e v blizkosti pouzivané kabelové vyvodky, je tfeba provést
§ 60 | / e ' vhodna opatfeni. (Kontaktujte technické oddéleni spol.
g 504 / Hawke).
& 40 / __ 40°C
304 4 __25°C - Tésnici hmota musi vyzrat na tvrdost 85 podle Shore,
20 4 _4eC nez s ni Ize manipulovat. PIné vyzrala tésnici hmota je
10 4 . . . . vhodna pro pouZziti pfi teplotach od -60 °C do +80 °C.
0 T T T
4 8 12 16
Time (Hours)
Obr.7
TABULKA PRO VYBER KABELOVE VYVODKY
Podrobné tidaje o kabelu Rozm
e ozméry
Zavit predni Casti VnéjSi plast Eneti
P Viitini plast / 2y kabelu SP Vax | Sestihrany
Vel. Stardardni Alternativni délka
- Max. [Max. vnitfni| Max. tesneni tesnéni (5) Pies | Pres
Metricky NPT - s - -
pres Zily plast pocet Zil|  Min. Max. Min. Max. plochy | rohy
Os M20 " 8,0 8,0 6 3,0 8,0 - - 66 24,0 | 27,7
O M20 " 8,9 10,0 6 7,5 11,9 - - 66 240 | 27,7
A M20 | 2" -3%" | 11,0 12,5 10 11,0 | 14,3 8,5 13,4 63 30,0 | 34,6
B M25 %" —1" 16,2 18,4 21 13,0 | 20,2 9,5 15,4 68 36,0 | 41,6
C M32 | 1"—1%" | 21,9 24,7 42 19,0 | 26,5 | 155 | 21,2 70 46,0 | 53,1
Cc2 M40 |[1%"—11L"| 26,3 29,7 60 250 | 32,5 | 22,0 | 28,0 72 55,0 | 63,5
D M50 | 1%"-2" | 37,1 41,7 80 315 | 444 | 275 | 34,8 87 65,0 | 75,1
E M63 | 2" —-2%" | 48,8 53,5 100 42,5 | 56,3 | 39,0 | 46,5 90 80,0 | 92,4
F M75 | 212" -3" | 59,0 | 65,3/66,2 | 120 545 | 68,2 | 48,5 | 58,3 92 95,0 | 109,6
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Omezujici podminky:

1. Kabelové vyvodky OS a O se pouzivaji pouze pro opletené kabely a pevné pfistroje, kabel musite fadné pfichytit tak,
aby nemohlo dojit k jeho vytazeni nebo zkrouceni.

2. Provozni teplota kabelové vyjvodky je -60 °C az +80 °C.

3. Prostor mezi zafizenim a kabelovou vyvodku musi byt utésnén, aby byl zachovan pfislusny stupen ochrany proti
pronikani prachu, pevnych ¢astic a vody.

PrisluSenstvi:

Pred rozebranim nebo sestavenim kabelové vyvodky se seznamte s pfisluSenstvim kabelové vyvodky, jejiz soucasti
je napfriklad:

— plast umoznujici dodate¢nou ochranu proti korozi

— pojistna matice zajistujici polohu kabelové vyvodky

— tésnici podlozka pro dodate¢nou ochranu krytu pfedni €asti kabelové vyvodky proti pronikani

— vroubkovana podlozka tlumici vibrace, které mohou uvolnit pojistnou matici nebo sestavu kabelové vyvodky

Privod k servomotoru a spojeni s jeho spinacimi, ochrannymi a jisticimi pfistroji mohou instalovat jen pracovnici
s pfislusnou kvalifikaci a musi pfi tom dbat pfislusnych norem a schémat zapojeni, jak jsou uvedena v tomto navodu
k obsluze. Po pfipojeni pfivodnich kabell je nutné provést kontrolu dotazeni vSech Sroubl pfipojovacich svorek, aby
se za provozu nezahfivaly vlivem zvySeného pfechodového odporu. Pfipojené vodi¢e nesmi namahat pfipojovaci
svorky ani tahem ani ohybem. P¥i pfipojeni hlinikovymi vodi¢i doporu¢ujeme provést nasledujici opatfeni. Tésné pred
pfipojenim vodiCe je nutno odstranit zoxidovanou vrstvu na vodi¢i a nové oxidaci zamezit nakonzervovanim spoje
neutralni vazelinou.

Po zapojeni se kratkym spusténim servomotoru v mezipoloze pracovniho zdvihu presvéd¢ime, zda se vystupni
hiidel servomotoru ota¢i spravnym smérem. Smysl otaceni vystupni hfidele zménime u servomotorl s jednofazovym
elektromotorem tak, Ze pfepojime navzajem pFivodni vodi¢e na svorkovnici servomotoru.

U servomotor( s tfifazovym elektromotorem pak pfepojime nékteré dva vodice na svorkach U, V, W svorkovnice servo-
motoru. Potom kontrolu funkce opakujeme. Po zabezpecéeni spravného elektrického pfipojeni servomotoru jej namon-
tujeme na armaturu a sefidime podle odstavce Nastaveni servomotoru. Sefizeni provadime nejlépe za pouziti ruéniho
ovladani.

Ddalezité upozornénil!

1) P¥i sefizovani, opravé a udrzbé servomotor zabezpelime predepsanym zplisobem, aby nedoslo k jeho pfipojeni na
sit a tim i k moZnosti urazu elektrickym proudem nebo otacenim servomotoru.

2) Pri vypadnuti tepelné ochrany je nutné pocitat s tim, Ze se - pokud je na svorkach elektromotoru napajeci napéti
- po vychladnuti tepelné ochrany servomotor automaticky rozbéhne.

Po sefizeni servomotoru zkontrolujeme jeho funkci pomoci ovladaciho obvodu. Zejména zkontrolujeme, zda se
servomotor spravné rozbiha a zda je elektromotor po vypnuti pfislusného relé bez napéti. Pokud tomu tak neni, vypneme
ihned napajeni servomotoru, aby nedoslo k poskozeni elektromotoru, a vyhledame zavadu.

11. OBSLUHA A UDRZBA SERVOMOTORU

Obsluha servomotor( vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na predavani impulz( k jednotlivym funkénim
ukolim. Servomotory je mozné ovladat dalkové elektricky i rucné z mista jejich instalace. Ruéni ovladani je mozné pomoci
ruéniho kola servomotoru, nevyZzaduje Zadného prepina¢e a mize se pouzit bez nebezpeéi pro obsluhu i v pfipadé béhu
elektromotoru.

Obsluha dba na to, aby byla provadéna predepsana udrzba, servomotor chranén pred Skodlivymi Ucinky okoli a povétr-
nostnimi vlivy, které nejsou uvedeny v odstavci ,Pracovni podminky“. Dale je nutno dbat, aby nedochazelo k nadmérnému
otepleni povrchu pevného zavéru servomotoru. Sledovat, aby nedochazelo k pfekroceni Stitkovych hodnot a nadmérnému
chvéni servomotoru, byl zachovan klidny chod servomotoru, dbat na fadné dotazeni Sroubovych spoju dill pevného zavéru,
prekontrolovat po delSi prestavce izolaéni stav. Obcas je tfeba se pfesvedCit, zda vSechny pfipojovaci i zemnici svorky jsou
fadné dotazeny, aby se pfi provozu nezahfivaly.

Udrzba

Udrzba servomotor(i spogiva v pfipadné vyméné vadnych dilii. Tukova néplf je stala po dobu Zivotnosti servomotoru,
ktera Cini 6 let. Pokud by byl servomotor schopen provozu i po 6 letech, bylo by vhodné odstranit ze silové ¢asti stary tuk
a naplnit ji novym tukem.

Nejdéle 6 mésicd po uvedeni servomotoru do provozu a pak alespon 1x za rok je tfeba dotdhnout spojovaci Srouby mezi
armaturou a servomotorem. Srouby se dotahuiji kiizovym zplisobem.
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Cisténi — generalni prohlidka

Elektrické servomotory je nutno udrzovat v Gistoté a dbat aby nebyly zaneseny negistotami a prachem. Cisténi je tfeba
provadét pravidelné a tak Casto, jak to provozni podminky vyzaduji. Povrchova teplota servomotoru 80 °C(T6) je stanovena
bez vrstvy prachu. Generalni prohlidka servomotoru se doporucuje jedenkrat za rok, pokud neni v reviznich pfedpisech
el. zafizeni stanoveno jinak.

Kontrola ¢asti nevybusného zavéru

U soucasti servomotoru, tvoficich pevny zavér se kontroluje, zda nejsou prasklé pfipadné jinak poskozené (napadené
korozi, vydiené a jinak deformované). P¥i odpojeni servomotoru je nutno pfekontrolovat tésnici krouzky kabelovych vyvodek.
Materidl tésnicich krouzk( starne a jeho tvrdost se zvétSuje. Proto po 3 letech musi byt pfi opétovné montazi vyménény.
Vadné soucasti zavéru nesméji byt znovu pouzity pfi montazi servomotoru.

Pfi vS§ech podstatnych opravach nevybudného zavéru, které maji vliv na jeho bezpecnost, se doporucuje predat servomo-
tor k opravé vyrobci, ktery miZe podle schvalené dokumentace a pfedepsanych zkousek uvést zavér do stavu, odpovidajiciho
CSN EN 60079-0 a CSN EN 60079-1.
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Tabulka é. 1 — Elektrické servomotory MODACT MOKPED Ex

— zakladni technické parametry

Doba Vypinaci Elektromotor Hmotnost
Typ |  Typové Cislo piestav:ani moment Vyikon T Otacky Napéti Proud Kapacita kg
5/90 Nm w ¥ 1.min-1 v A F
52320.x=1+ED 10 25100 74 ES 7150-2AL 2750 1x230 0,67 7
- | 52320.x=2+ED 20 74 ES 7150-2AL 2750 1x230 0,67 7
ugJ 52320.x=3+ ED 40 25-85 15 FCJ2B52D 2780 1x230 0,37 35
é 52320.x=4+ ED 80 25-100 17 ES 7130-4AY 1300 1x230 0,27 35 9,7
% 52320.x=5+ ED 10 16-32 15 FT2B52D 2680 3x400 0,10
= 52320.x=6+ ED 20 25-80 15 FT2B52D 2680 3x400 0,10
52320.x=7+ ED 40 25-100 15 FT2B52D 2680 3x400 0,10
52321.x=1+ ED 10 63 -125 90 EAMRB56N02 2780 1x230 0,9 8
52321.x=2+ ED 20 90 EAMRB56N02 2780 1x230 0,9 8
'-E 52321.x=3+ ED 40 100 - 250 40 EAMRB56N04A 1380 1x230 0,55 5
3
S | 52321.x=4+ED 80 40 EAMRB56N04A 1380 1x230 0,55 5 18,5
é 52321.x=5+ ED 10 63 - 200 90 EAMR56N02L 2790 3x 400 0,25
g 52321.x=6+ ED 20 90 EAMR56N02L 2790 3x 400 0,25
52321.x=7+ ED 40 100 - 250 60 EAMR56N02A 2790 3x 400 0,20
52321.x=8+ ED 80 20 EAMR56N04A 1440 3 x 400 0,20
52322 x=1+ ED 10 250 - 510 180 EAMR63N04 1370 3x400 0,6
52322 x=2+ ED 20 120 EAMRG3N0AL 1390 3 x 400 0,45
X 52322 x=3+ ED 40 950~ 600 60 EAMRG63L02A 2790 3x 400 0,20
g | 52322.x=4+ED 80 20 EAMR63L04A 1440 3x 400 0,20
é 52322 x=5+ ED 160 20 EAMR63L04A 1440 3x400 0,20 31
%- 52322 x=6+ ED 20 250 — 450 180 EAMRB63N04 1320 1x230 1,35 10
= 52322 x=7+ ED 40 250 - 550 90 EAMRB63L02 2780 1x230 0,90
52322 x=8+ ED 80 250~ 600 40 EAMRB63L04A 1380 1x230 0,55
52322 x=9+ ED 160 40 EAMRB63L04A 1380 1x230 0,55
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V typovém Cisle se uvede:

3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11.
X X X X ED X

Misto v typovém Cisle 1.

Typové ¢&islo 5 2 3 2 X

6. misto (misto x) — pismeno ,,U", pokud na 7. misté bude pismeno P nebo R (servomotor je vybaven elektronikou DMS2).
- pismeno ,,T“, pokud na 7. misté bude pismeno R a servomotor nebude vybaven displejem a mistnim

ovladanim
- znak z Tabulky 2, pokud na 7. misté je pismeno E (elektronika DMS2 ED)

Tabulka 2 — servomotor vybaveny elektronikou DMS2 ED

Znak 0(1(2(3(4|/5/6|7|8|9 A|B|C|D|E|F|H K M|N|P|R
Mistni ovladani X X X X X X X X X X
Displej X | X X | X X | X X X X | X
Silova relé X | X X X X | X
Analogovy | vysila¢ X | X |X|Xx X X | X

modul |regulator X | X

7. misto (misto =) — typ elektroniky

E - servomotor je osazen elektronikou DMS2 ED

P - servomotor je osazen elektronikou DMS2 pro pfipojeni na Profibus

R - servomotor je osazen elektronikou DMS2 pro dvou nebo tfipolohové Fizeni **)
8. misto typového ¢&isla — vypinaci moment, rychlost pfestaveni — podle Tabulky €. 1
9. misto typového ¢&isla (misto +) — mechanické pfipojeni — Cislice nebo pismeno podle Tabulky ¢. 3

10. misto typového ¢isla — ED — servomotory s elektronikou DMS2 nebo DMS2 ED

11. misto typového &isla — teplota okoli

bez oznaceni
F

Pro teplotu okoli od -25 °C do +55 °C
Pro teplotu okoli od -50 °C do +55 °C

Ve vSech oznagenich nevybusnosti servomotord t. €. 52 32x.xxxxF se oznaceni podskupiny skupiny Il nevybusného
elektrického zafizeni podle normy CSN EN 60079-0 zméni z IIC na IIB, tedy na Ex d 1B T6.
Provedeni 52 32x.xxxxF se dodava pouze s tfifazovymi elektromotory.
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Tabulka ¢. 3 — Zpuisob pripojeni servomotorit MODACT MOKPED Ex
— urceni 9. mista v typovém Ccisle

Strana Ctyrhranu Znak na Konstrukéni
Velikost pfiruby Spojeni Poloha ctyrhranu 9. misté o
s [mm] G x provedeni vystupu
typového Cisla
Typové Cislo 52 320
F05 perem 0 vénec
F05 Gtythranem 14 z&kladni 1
F04 perem 2
F04 11 zakladni 3
F05 14 pootocen 0 45° 4 vyménné
FO4 11 pootocen 0 45° 5 viozky
F04 Ctyfhranem 12 zakladni 6
Fo4 12 pootocen 0 45° 7
F05 16 zakladni 8
F05 16 pootocen 0 45° 9
Typové islo 52 321
F10 Gtythranem 22 z&kladni 1
Fo7 perem 2
Fo7 17 zakladni 3
F10 22 pootocen 0 45° 4
Fo7 17 pootocen o 45° 5 vyménné
Fo7 19 zakladni 6 vlozky
Fo7 Ctythranem 19 pootocen 0 45° 7
F10 24 zakladni 8
F10 24 pootocen 0 45° 9
F10 27 zakladni A
F10 27 pootocen 0 45° B
Typové ¢islo 52 322
F12 perem 0 vénec
F12 Ctyfhranem 27 zakladni 1
F10 perem 2
F10 22 zakladni 3
F12 27 pootocen 0 45° 4
F10 22 pootocen 0 45° 5 vyménné
F10 24 zakladni 6 viozky
F10 Ctyfhranem 24 pootocen o 45° 7
F10 27 zakladni 8
F10 27 pootocen 0 45° 9
F12 32 zakladni A
F12 32 pootoCen 0 45° B

Poloha vystupniho hfidele
servomotoru

(pri pohledu smérem na mistni
ukazatel polohy). Ruéni kolo

je proti poloze ,zavieno*.

Spojeni perem

Spojeni étyrhranem

zakladni poloha pootoc¢ena poloha

zavieno (odpovida DIN 3337)  (odpovida ISO 5211)
o 4 b 4+ + |+
otevieno @ pc?t?ﬁbl’ ; ® . @
+ T 4 4 T 4 4

Jiné pfipojeni servomotord na dotaz.
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Pripojovaci rozméry servomotort MODACT MOKPED Ex
pro armatury a ovladaci prvky — pfipojeni ¢tythranem

h2

SONNONNNNNN

IONNVNNNONNNNNNNN

13

ha

hi

Poloha ¢tyfhranného
otvoru v koncové poloze
servomotoru. Poloha
,otevieno" je vlevo od

polohy ,zavieno” pfi
pohledu smérem na

mistni ukazatel polohy.

CtyFhranny otvor je

podle DIN-79.

Pfipojovaci rozméry

jsou podle DIN-3337
nebo ISO-5211. Poloha
LZ" (,C") Etyfhranného
otvoru pro vieteno je

shodna s polohou
22 (,C*) na mistnim
ukazateli polohy.

o d5

N,y

o d2

o di

w2 (,C%)

A — spojeni ¢tythranem v zékladni poloze
B — spojeni ¢tyfhranem pooto¢enym o 45°

Piiruba | odl | °9 | od3 | a4 __ M h2min. | himax. | 13min. | 5. | emin. | od5
f8 min. max. H11

151 1 121

Fo4 65 30 4 M6 15 05 12 3 T o T 161 25
19.1 14| 181

F05 65 35 50 M6 3 05 12 3 2 T a2 | %
23.1 17| 222

Fo7 90 55 70 M8 3 05 13 3 % T age | 4
30,1 22 | 282

F0 | 125 70 102 | M0 3 1 16 3 33.1 2 | 322 | 50
371 27 | 362
371 27 | 362

F2 | 150 85 125 | M2 3 1 20 3 e 2| T
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Pripojovaci rozméry servomotord MODACT MOKPED Ex
pro armatury a ovladaci prvky — pfipojeni tésnym perem

// y /‘r; \\/7\
/] | /) \
% | [/ \
4 | g
/]
1 /] ! / o
| % ! /] 2
o ] [
| 0N
1 M 2z
w7 |
T o d7
o d5
gd2
o di
»Z“ (,C")
b4
Poloha drazky pro pero ’Zi_
podle ISO-5211 a DIN-3337
je v poloze ,zavieno“. \\
Poloha ,otevieno® 4
je vlevo od polohy ! (
,zavieno® pii pohledu 9% /
v . , (o ™
smérem na mistni » TN — L— =
ukazatel polohy. ,/ l .
Poloha ,.Z* (,C*) drazky /
pro pero je shodna
s polohou ,Z“ (,C“) na \
mistnim ukazateli polohy. Ly
d4
o o d2 d7 . . b4 +0,4
Ptiruba odl 8 o d3 d4 H9 h3 max. | h2 min. | h1 max. | 11 min. Js9 3 402 o d5
Fo4 65 30 42 M6 18 3 12 3 26 6 20,5 25
FO05 65 35 50 M6 22 3 12 3 30 6 245 28
FO7 90 55 70 M8 28 3 13 3 35 8 30,9 40
F10 125 70 102 M10 42 3 16 3 45 12 451 50
F12 150 85 125 M12 50 3 20 3 55 14 53,5 70

45




Rozmérovy nacrtek elektrickych servomotord MODACT MOKPED 100 Ex a 250 Ex
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2x kabelovy vstup M20x1,5

Mistni ovladani (MO) pro mistni ovladani

Odpada u provedeni s MO

s _ 2x kabelovy vstup

MOKPED 100 Ex - M20x1,5
MOKPED 250 Ex - M25x1,5

1x kabelovy vstup M20x1,5
pro MOKPED 100 Ex i MOKPED 250 Ex

=
Type A B C D E F G H K
MOKPED 100 Ex 253 276 297 308 311 316 160 170 72
MOKPED 250 Ex 306 312 368 385 376 363 200 183 72
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Rozmeérovy nacrtek elektrickych servomotord MODACT MOKPED 600 Ex
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Kabelovy vstup M20x1,5 Mistni ovladani (MO)

2x kabelovy vstup M20x1,5
pro mistni ovladani
Odpada u provedeni s MO

2x kabelovy vstup M25x1,5

|- 125 =

-

Otvory se zavitem pro kabelové vstupy jsou v jejich blizkosti oznageny vyrazenim M20x1,5 nebo M25x1,5 v souladu s &l. 13 CSN
EN 60079-1.

Uvedené vstupy jsou standardné uzavieny zaslepkami pfislusnych velikosti.

Zakaznik je povinen zfidit elektrické pfipojeni (pouZité vstupy servomotoru osadit certifikovanymi vyvodkami), které podle
zatazeného prostoru odpovida pozadavkdm normy CSN EN 60079-14 a ma kryti min. IP67.

Na pozadavek zakaznika mulze vyrobce dodat servomotory s kabelovym vyvodkovym systémem, ktery spliiuje pozadavek
CSN EN 60079-14 &l. 10.4.2.d pro pfimy vstup do pevného zavéru skupiny IIC. Pro vstup do pevného zavéru servomotoru jsou zde
pouzity certifikované zalévané vyvodky pfislusnych velikosti.

Mohou byt pouzity vyvodky Peppers (typ CR-U) nebo HAWKE (typ ICG 623) dle nasleduijici tabulky:

Typ vyvodky Zavitovy otvor Rozsah o kabelu
CR-U/25 M25x1,5 11,7 — 20,0 mm
ICG 623/B M25x1,5 13,0 — 20,2 mm
CR-U/20 M20x1,5 9,5-14,0 mm
ICG 623/A M20x1,5 11,0 - 14,3 mm
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Nahradni dily

Nazev Skladové ¢éislo Typ Pouziti, poznamka

,O" krouzek 180x3 52320 | Mezi krytem a skfini

,O" krouzek 210x3 52 321 Mezi krytem a skFini

,O" krouzek 250x3 52 322 Mezi krytem a skFini
Zdrojova deska DMS2.ED.ZT 2339620300 DMS2.ED

Snima¢ polohy DMS2.ED.ST90 2339620302 DMS2.ED

Snima¢ momentu DMS2. TORK 2339620003 spol. pro DMS2.ED i DMS2
Analogovy modul DMS.ED.CPTT 2339620304 DMS2.ED

Deska silovych reléDMS2.FIN 2339620031 pouze pro 3-faz

Relé Finder 62.33.8.230.0040 2334513109 pouze pro 3-faz

Kabel snima¢-moment K. TORK 2339620007 spol. pro DMS2.ED i DMS2
Kabel snimac-zdroj. deska K.ZED2 2339620009 DMS2.ED

Kabel snimag-analog. mod.K.AED2 2339620011 DMS2.ED

Kabel snima¢-COM K.COM 2339620040 spol. pro DMS2.ED i DMS2
Displej DMS2.ED.DT 2339620305 DMS2.ED

Kabel displeje DMS2.ED

Zdrojova deska DMS2.ZD2 2339620024 DMS2 spol. pro analog i profibus
Deska analog DMS2.A22 2339620042 DMS2

Deska profibus DMS2.PR2 2339620026 DMS2

Snima¢ polohy DMS2.S90 2339620039 DMS2

Displej DMS2.DP 2339620018 DMS2

Deska mistniho ovladani DMS2.H3 2339620041 DMS2

Kabel zdroj-snima¢ K.ZDR2 DMS2

Kabel displej-oviadani K.H2 DMS2

Kabel zdroj-analog/profibus K.ZA DMS2

Kabel zdroj-displej K.D2 DMS2

Kabel snimac-analog K.SA2 DMS2 analog
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POZNAMKY ZPA pEEKY. o.s. 2\




POZNAMKY A pEEKY. o.s. 2\




VA PEEKY. a.s. 2

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor(i a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex

elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA

elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ
elektrické servomotory oto¢né viceotackovée

MODACT MO EEx, MOED EEXx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA

elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE do aktivni zény

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED

elektrické servomotory jednootackové pakové s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED

elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)
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