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Navod k obsluze stanovi hlavni zasady pro usazeni, pfipojeni, sefizeni, obsluhu, udrzbu a opravy elektrickych nevy-
busnych servomotor(l. Zadsadnim pfedpokladem je, Ze montaz, provoz, udrzba i revize jsou provadény kvalifikovanymi
pracovniky uréenymi k obsluze a praci na nevybusnych elektrickych zafizenich a odborny dozor je provadén osobou
odborné zpusobilou a prokazatelné poucenou.

1. POUZITI

Elektrické servomotory otocné viceotackové MO EEx jsou uréeny k ovladani organud vratnym otoénym pohybem
jako naptiklad Soupatek, ventil( a ve spojeni s vhodnou pfevodovkou také klapek nebo kulovych ventilt a jinych zafi-
zeni, pro ktera jsou svymi vlastnostmi vhodné.

Mohou pracovat v prostfedi s nebezpe&im vybuchu vybusné plynné atmosféry v zéné 1 av zéné 2 podle CSN
EN 60079-10-1. Servomotory jsou zkonstruovany a navrzeny jako zafizeni skupiny Il, kategorie 2G v souladu
s normami CSN EN 60 079-0:2010 a CSN EN 60 079-1:2008 a CSN EN 60079-7:2007 pro vybusnou plynnou
atmosféru.

Servomotory MODACT MO EEx se dodavaji pro teplotu okoli od -25 °C do +55 °C.

Servomotory MODACT MO EEx Ize dodat také pro teplotu okoli od -50 °C do +55 °C nebo -60 °C az +55 °C
(pouze v provedeni bez vysilace nebo s proudovym vysilacem polohy CPT 1AF).V typovém oznaceni maji na poslednim
misté doplfikového Cisla pismeno F (tedy 52 12x.xxxxF, pro -60 °C 52 12x.xxxxFF).

Znaceni servomotoru

Servomotory jsou oznaéeny znakem ochrany proti vybuchu a symboly skupiny a kategorie zafizeni @ Il 2G
a dale podle provedeni pro teplotu okoli -25 °C az + 55 °C s ozna¢enim Ex de IIC T4 Gb (u t. ¢. 52 125 s oznacenim
Ex de 1IB T4 Gb) nebo pro teplotu okoli -50 °C az +55 °C nebo -60 °C az +55 °C s ozna¢enim Ex de 11B T4 Gb
(viz kapitola Udaje na servomotorech,).

Servomotory MODACT MO EEXx v dllnim provedeni

Elektrické servomotory MODACT MO EEx Ize dodavat rovnéz v dlinim provedeni s oznacenim & 1 M2 Ex de | Mb.

Dalsi modifikaci servomotort je provedeni pro pouziti v jiskrové bezpeénych ovladdacich obvodech. Certifi-
kace servomotord MO EEXx byla rozSifena a servomotory definovany jako jednoducha zafizeni dle ¢lanku 5.7.
CSN EN 60079-11 s oznaéenim ,I M2 Ex d ib | Mb“. Servomotory svou konstrukci spluji zakladni podminky
urovné ochrany jiskrové bezpecénosti ,,ib“. Ovladaci ¢ast obvodl (fizeni servomotort) a silova ¢ast obvodu
(elektromotory) jsou oddéleny a kazda ma vlastni svorkovnici.

Znaceni nevybusné ochrany servomotorit MODACT MO EEx
— znakem ochrany proti vybuchu a symboly skupiny a kategorie zafizeni & 112G nebo €& 1M2
— adale podle provedeni pro teplotu okoli

-25°C az+55°C s ozna¢enim Ex de lICT4 Gb
(ut. ¢ 52 125 s oznacenim Ex de IIB T4 Gb)
-50 °C az +55 °C nebo -60 °C az +55 °C s oznacenim Ex de lIBT4 Gb
— jako modifikace pro pouzivani
v dolech skupiny I, kategorie M2 s oznacenim Ex d e | Mb

— jako modifikace pro pouzivani
v jiskrové bezpecnych ovladacich
obvodech v dolech skupiny I, kategorie M2 s oznacenim Ex d ib I Mb

Vyznam jednotlivych znakt:

Ex Elektrické zafizeni odpovida normé& CSN EN 60 079-0 a souvisejicim normam pro riizné druhy ochrany proti
vybuchu.

d Oznaéeni druhu ochrany proti vybuchu, pevny zavér podle normy CSN EN 60 079-1.

e Oznaéeni druhu ochrany proti vybuchu, zajisténé provedeni podle normy CSN EN 60 079-7.

Il Oznadeni skupiny nevybusného elektrického zafizeni podle normy CSN EN 60 079-0.

B,C  Oznadeni podskupiny skupiny Il nevybusného elektrického zafizeni podle normy CSN EN 60 079-0.

T4 Oznaceni teplotni tFidy nevybusného elektrického zafizeni skupiny Il podle CSN EN 60 079-0.

Gb Oznacgeni nevybusného zafizeni pro vybusné plynné atmosféry, které ma ,vysokou® uroven ochrany, a neni
zdrojem iniciace v normalnim provozu nebo pfi o€ekavanych poruchach; podle CSN EN 60 079-0.

ib Oznaceni ochrany jiskrové bezpeénosti podle CSN EN 60 079-11.



Nazvoslovi
Prostiedi s nebezpeéim vybuchu
Vybus$na plynna atmosféra

Maximalni povrchova teplota

Pevny zavér ,,d“

Zajisténé provedeni ,e“

Jiskrova bezpeénost ,,i“

Jiskrové bezpecény obvod

Jednoduché zarizeni

Zéna 1

Zéna 2

Normy

— prostiedi, ve kterém muze vzniknout vybusna atmosféra.

— smés hoflavych latek (ve formé plynd, par nebo mihy) se vzduchem za atmo-
sférickych podminek, ve které se po inicializaci Sifi hofeni do nespotfebované
smesi.

(avsak v uznanych tolerancich) na kterékoliv ¢asti povrchu elektrického zafizeni,
které by mohlo zpUsobit vzniceni okolni atmosféry.

—v8echny stény, dvere, kryty, kabelové vyvodky, hfidele, tyCe, tahla atd., které
pfispivaji k typu ochrany proti vybuchu anebo ke stupni kryti (IP) elektrického
zafizeni.

— druh ochrany, u kterého jsou ¢asti schopné vznitit vybusnou atmosféru umistény
uvnitf zavéru; tento zaveér pfi explozi vybusné smési uvnitf zavéru vydrzi tlak
vybuchu a zamezi pfeneseni vybuchu do okolni atmosféry.

—druh ochrany proti vybuchu, u kterého je pouzito dodate¢nych opatfeni, ktera
vytvafi zvySenou bezpecnost proti nedovolenému zvy$eni teploty a vzniku jisker
nebo obloukl uvnitf a na vnéjSich ¢astech elektrického zafizeni, které za
normalniho provozu nevytvari jiskry nebo oblouky.

— typ ochrany proti vybuchu, ktery je zaloZzen na omezeni elektrické energie v zafi-
zeni a propojovacim vedeni, které je vystaveno prostfedi s nebezpecim vybuchu,
na uroven nizsi, nez je Uroven kterd by mohla zpusobit vzniceni jiskfenim nebo
tepelnymi ucinky.

—obvod, ktery za pfedepsanych zku$ebnich podminek podle normy CSN EN
60079-11 nevytvafi jiskry ani tepelné Ucinky, které by byly schopny zplsobit
vzniceni dané vybusné plynné atmosféry.

— elektricka soucastka nebo kombinace souc¢astek jednoduché konstrukce s dobre
definovanymi elektrickymi parametry, které jsou slucitelné s jiskrovou bezpec¢nosti
obvodu, ve kterém jsou pouzity.

— prostor, ve kterém je pfi bézném provozu pravdépodobnost vyskytu vybusné
atmosféry smési hoflavych latek ve formé plynu, pary nebo mihy se vzduchem
pfilezitostna.

— prostor, ve kterém neni vznik vybudné plynné atmosféry, tvofené smési
hoflavych latek ve formé plynu, par nebo mlhy se vzduchem, pravdépodobny
za normalniho provozu, av8ak pokud tato atmosféra vznikne, bude pretrvavat
pouze po kratké ¢asové obdobi.

Na nevybusné servomotory se vztahuji tyto zakladni normy:

CSN EN 60079-0
CSN EN 60079-1
CSN EN 60079-7
CSN EN 60079-10
CSN EN 60079-14
CSN IEC 60721
CSN 33 0371

CSN 34 3205
CSN EN 60079-11

Udaje na servomotorech

Elektricka zafizeni pro vybu$nou plynnou atmosféru. VSeobecné pozadavky.

Elektricka zafizeni pro vybudnou plynnou atmosféru. Pevny zavér ,d“.

Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru. Zajisténé provedeni ,e“.

Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru. Ur€ovani nebezpeénych prostord.
Predpisy pro elektricka zafizeni v mistech s nebezpecim vybuchu hoflavych plynd a par.
Druhy prostredi pro elektricka zafizeni.

Nevybusné smeési. Klasifikace a metody zkousek.

Obsluha elektrickych strojii toCivych a prace s nimi.

Vybugné atmosféry — Cast 11: Ochrana zafizeni jiskrovou bezpe¢nosti.

Servomotory jsou opatfeny nasledujicimi Stitky:
1) Stitek s daty nevybudnych zavéra
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2) Stitek vyrobni a ptistrojovy obsahuje
— oznaceni a adresu vyrobce
— typové oznaceni vyrobku (typové cislo)

— vyrobni gislo

— rok vyroby

— jmenovitd hodnota vypinaciho momentu Nm
— jmenovité rychlost pfestaveni 1/min
— jmenovity pracovni zdvih ot

— oznaceni kryti servomotoru IP

— hmotnost servomotoru kg

— znacku shody CE

— elektrické udaje silového obvodu (napéti, frekvenci, proud a vykon elektromotoru)
— elektrické udaje ovladaciho obvodu elektroniky (napéti, proud)

— vysila¢ polohy (proud)
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3) Stitek vystrazny
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4) Stitky na krytech s oznaéenim pouzité ochrany proti vybuchu
a) pevny zavér ,d“ ovladaci skfiné

¢ExdIICT4Gb4| nebo  |&FxdIIBT4Gbe| nebo  JoEx d | Mb¢

b) zajisténé provedeni ,e“ svorkovnicové skfiné
— bez prepinacéli mistniho ovladani

@EerTZI-@ nebo EN Exel &
Unax250V, luax2A Uneix 250V, lax 24

— s prepinaci mistniho ovladani

ExedIlIC ExedllB Exel
QUqu 250V, IWZA$ nebo q}um 250v, qux2A$ nebo $-Umx25OV, msz$

Elektrické servomotory MODACT MO EEx v dlInim provedeni s ozna¢enim | M2

Zakaznik musi pfi objednavce uvést, ze servomotor je uréen pro pouziti v jiskrové bezpecnych ovladacich obvo-
dech a pokud mozno specifikovat jejich parametry. Na zakladé toho bude dodany servomotor vybaven pfisluSnym
topnym odporem a oznacen nasledujicimi udaji.

Stitek s daty nevybudnych zavérd
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Stitek ptistrojovy
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Stitek na krytu svorkovnicové skFiné, ktera bude mit svétle modrou povrchovou Gpravu
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2. PRACOVNI PROSTREDI, PRACOVNI POLOHA

Pracovni prostredi

Servomotory MODACT MO EEXx jsou odolné proti plisobeni provoznich podminek a vnéj$ich vliva tfid AC1, AD5,
AE4, AE5, AF2, AG2, AH2, AK2, AL2, AM-2-2, AN2, AP3, BA4, BC3 a BE3 podle CSN 33 2000-5-51 ed. 3.

PFi umisténi na volném prostranstvi doporuujeme servomotor opatfit lehkym zastfeSenim proti pfimému plsobeni
atmosférickych vliva. Stfiska by méla pfesahovat pres obrys servomotoru alespor o 10 cm ve vysce 20 — 30 cm.

Pri umisténi servomotor(i v pracovnim prostfedi s teplotou pod -10 °C, v prostfedi s relativni vihkosti nad 80 %, v prostiedi
pod pfistfeSkem a v prostiedi tropickém je nutné vzdy pouZzit topného ¢lanku, ktery je namontovan u véech servomotor(.

Pouziti servomotor(i do prostor(i s prachem nehoflavym a nevodivym je mozné, pokud nebude nepfiznivé ovliviiovana funkce
elektromotoru. Pfitom je tfeba dlsledné dodrzovat CSN 34 3205. Prach se doporuéuije setfit pfi dosaZeni vrstvy cca 1 mm.

Poznamky:
Za prostory pod pristfeSkem se povazuji ty, kde je zabranéno dopadu atmosférickych srazek pod uhly do 60° do svislice.
Umisténi elektromotoru musi byt takové, aby chladici vzduch mél k nému volny pfistup a aby vyfukovany otepleny
vzduch se do néj znovu nenasaval. Minimalini vzdalenost od stény pro vstup vzduchu je 40 mm. Prostor, ve kterém je
motor umistén, musi byt proto dostatecné velky, Cisty a vétrany.

Tridy vnéjsich vlivi - vynatek z €SN 33 2000-5-51 ed. 3.
Trida:
1) Teplota okoli od -25 °C do +55 °C nebo teplota okoli od -50 °C do +55 °C, pfipadné i teplota okoli od -60 °C do +55 °C

2) Teplota okoli shodna s bodem 1) a relativni vihkost od 10 % do 100 % s kondenzaci
3)ACH — nadmorska vyska <2 000 m.
4)AD5  —tryskajici voda ve vSech smérech
5)AE5  —mirna prasnost, stiedni vrstvy prachu, spad prachu vét$i nez 35 a nejvy$e 350 mg / m2 za den.
6) AF2 — vyskyt korozivnich nebo znecistujicich latek je atmosféricky. Pfitomnost korozivnich znecistujicich latek
je vyznamna.
7)AG2  — mechanickda namahani razy stfedni — bézné primyslové provozy
8)AH2  — mechanickda namahani vibracemi stfedni — bézné primyslové provozy
9) AK2 — vazné nebezpedi rlstu rostlin nebo plisni
10)AL2 — vazné nebezpedi vyskytu zZivocichl
11)AM2  — Skodlivé Uginky unikajicich bludnych proud
12)AN2 - sluneéni zafeni stfedni. Intenzita od 500 do 700 W / m2,
13)AP3 — seismické Ucinky stfedni. Zrychleni od 300 Gal do 600 Gal
14)BA4 — schopnost osob, pouc¢ené osoby.
15)BC3 - dotyk osob s potencidlem zemé Casty. Osoby se ¢asto dotykaji cizich vodivych ¢asti nebo stoji na vodivém
podkladu.

16) BE3N2 — nebezpedi vybuchu hoflavych plynti a par. CSN EN 60079-10 (CSN 33 2320), ZONA1.

Pracovni poloha

Pracovni poloha servomotorti MODACT® MO EEX je u servomotor( s plastickym mazivem libovolna.

Servomotory s plastickym mazivem jsou oznaceny Stitkem ,PInéno plastickym mazivem®, ktery je umistén na silové
skfini ze strany ru¢niho kola.



U servomotor( s olejovou néplni je omezena pouze sklonem osy elektromotoru - max 15° pod vodorovnou rovinu. Timto
se zamezi, aby pfipadné ulomky ¢i neCistoty v olejové naplni snizovaly Zivotnost gumového tésnéni hfidele elektromotoru.

PFi montazi s elektromotorem nad vodorovnou rovinu je tfeba doplnit olejovou napln tak, aby bylo spolehlivé zajisténo
mazani motorového pastorku.

Servomotory s olejovou napini jsou bez oznaceni.

3. PRACOVNI REZIM, ZIVOTNOST SERVOMOTORU

Pracovni rezim

Servomotory mohou pracovat s druhem zatizeni S2 podle CCSN EN 60 034-1. Doba prace pfi teploté
+50 °C je 10 minut a stfedni hodnota zatézovaciho momentu je nejvy$e 60 % hodnoty maximalniho vypinaciho
momentu M,,.

Servomotory mohou pracovat také v rezimu S4 (pferusovany chod s rozbéhem) podle CSN EN 60 034-1.
Zatézovatel N/N+R je max. 25 %; nejdelSi pracovni cyklus N+R je 10 minut; pribéh zatiZeni je podle obrazku.
NejvySsi pocet sepnuti pfi automatické regulaci je 1200 sepnuti za hodinu. Stfedni hodnota zatézovaciho
momentu pfi zatézovateli 25 % a teploté okoli +50 °C je nejvysSe 40 % hodnoty maximalniho vypinaciho
momentu M,,.

Nejvyssi stfedni hodnota zatézovaciho momentu se rovna jmenovitému momentu servomotoru.

1%N M,  zabérnasila>1,3.M,,
Mgty stfedni hodnota zatéZovaciho momentu
38/° N . . ’ ’ )
My, maximalni hodnota vypinaciho momentu
N
= =T >
b:._ I
w
>
Doba prace N Doba klidu R
Doba cyklu

Prabéh pracovniho cykilu

Zivotnost servomotoru

Servomotor, uréeny pro uzaviraci armatury, musi byt schopen vykonat nejméné 10 000 pracovnich cyklu
(Z-0-2).

Servomotor, uréeny pro regulaéni uc¢ely, musi vykonat nejméné 1 milion cykld s dobou prace (pfi které je
vystupni hfidel v pohybu) nejméné 250 hodin. Zivotnost v operaénich hodinéach (h) zavisi na zatizeni a na po-
Ctu sepnuti. Velka Cetnost spinani ne vzdy pozitivné ovlivni pfesnost regulace. K dosazeni co nejdelSiho bez-

pro dany proces. Orientac¢ni Udaje zZivotnosti, odvozené od nastavenych regula¢nich parametrd, jsou uvedeny
v nasledujici tabulce.

Zivotnost servomotor( pro 1 milion start
Zivotnost [h] 830 1000 2000 4000
pocet startli [1/h] max pocet startd 1200 1000 500 250

4. TECHNICKE UDAJE

Napajeci napéti

Napajeci napéti servomotord  MODACT MO EEx: 3x380-690V, +10 %, 50 Hz, +2 %;

V tomto rozsahu napdjeciho napéti zUstavaji zachovany jmenovité hodnoty vSech parametri mimo zabérného
momentu, ktery se méni s druhou mocninou odchylky napajeciho napéti od jeho jmenovité hodnoty. Zavislost je pfimo
umérna zméné napajeciho napéti. Vétsi odchylky napdjeciho napéti a kmitotu se nepfipoustéji. Po dohodé
s dodavatelem je mozno dodat servomotory i pro jina stfidava tfifazova napajeci napéti.



Kryti

Kryti servomotorti MODACT MO EEx je IP 55 podle CSN EN 60529.

Hluk

Hladina akustického tlaku A max. 85 dB (A)
Hladina akustického vykonu A max. 95 dB (A)

Vypinaci moment

Vypinaci moment je u vyrobce nastavovan podle pozadavku zakaznika v rozsahu, uvedeném v Tabulce 1 nebo 2.
Pokud neni nastaveni vypinaciho momentu pozadovano, nastavuje se na maximalni vypinaci moment.

Zabérny moment

Zabérny moment je vypoctova hodnota, dand zabérnym momentem elektromotoru, celkovym prevodem
servomotoru a jeho ucinnosti. Servomotor mize vyvinout zabérny moment po reverzaci chodu po dobu 1 — 2
otacek vystupniho hfidele, kdy je blokovdno momentové vypinani. Mize to byt v koncové poloze nebo i libovolné
mezipoloze.

Samosvornost

Servomotor podle téchto technickych podminek je samosvorny za predpokladu, Ze zatéz pusobi pouze ve sméru
proti pohybu vystupniho hfidele servomotortl. Samosvornost zabezpecuje valeckova zdrz, ktera znehybni rotor elektro-
motoru i v pfipadé ruéniho ovladani.

Z davod( dodrzeni bezpeénostnich prfedpist neni pfipustné pouziti servomotor pro pohon dopravnich
zdvihacich zafizeni s moznou dopravou osob nebo pro zafizeni, kde pod zdvihanym bfemenem je mozna
pfitomnost osob.

Smér otaceni
Smér ,zavird“ je pfi pohledu na vystupni hfidel ve sméru do ovladaci skfiné shodny se smyslem otaceni
hodinovych rucicek.

Pracovni zdvih
Pracovni zdvih je uveden v Tabulce 1 nebo 2.

Stoupajici vieteno

U provedeni servomotor(l s pfipojovacimi rozméry tvaru A, C je mozné provést Upravu pro montaz servomotoru na
armaturu se stoupajicim vietenem, které v koncové poloze armatury pfesahuje pfes horni konec vystupniho hfidele
servomotoru. Prostor pro stoupajici vieteno armatury je patrny z rozmérovych naértkl. V pripadé potreby upevni
uzivatel misto krytky otvor(i ve viku ovladaci skiiné ochranny valcovy kryt pro stoupajici vieteno. Ochranny kryt pro
stoupajici vieteno neni soucasti dodavky servomotoru.

Ruéni ovladani

Ruéni ovladani se provadi ruénim kolem pfimo (bez spojky) a je mozné i za chodu elektromotoru (vysledny
pohyb vystupniho hridele je dan funkci diferencialu). Ota¢enim ruéniho kola ve sméru hodinovych ruci¢ek se vy-
stupni hfidel servomotoru otaci rovnéz ve sméru hodinovych rucicek (pfi pohledu na hfidel do ovidadaci skfiné).
Za predpokladu, Ze matice armatury ma levy zavit, servomotor armaturu zavira.

Momenty v servomotorech jsou nastaveny a funguiji, pokud je servomotor pod napétim.

V pfipadé, ze bude pouzito ru¢ni ovladani, tzn. servomotor bude ovladan mechanicky, nefunguje nastaveni
momentu a mlze dojit k poskozeni armatury.

5. VYBAVA SERVOMOTORU

Momentové vypinace

Servomotory jsou vybaveny dvéma momentovymi vypinaci (MO, MZ), kazdy pro jeden smér pohybu vystupniho
hfidele servomotoru. Momentové vypinate mohou pracovat v libovolném bodu pracovniho zdvihu kromé oblasti,
ve které jsou blokovany (viz Zabérny moment).



Hodnotu vypinaciho momentu Ize nastavit v ramci rozsahu, uvedeného v Tabulce 1 nebo 2. Momentové vypinace jsou
blokovany pro pfipad, ze po jejich vypnuti dojde ke ztraté zatézovaciho momentu. Tim je servomotor zabezpecen proti tzv.
Lpumpovani*.

Polohové vypinacée
Polohové vypinace PO, PZ vymezuji pracovni zdvih servomotoru (kaZdy jednu koncovou polohu).

Signalizace polohy

Signalizaci polohy vystupniho hfidele servomotoru zajistuji dva signalni vypinace SO, SZ, kazdy pro jeden smér
pohybu vystupniho hfidele. Bod sepnuti mikrospina¢l je mozné nastavit v celém rozsahu pracovniho zdvihu kromé
uzkého pasma pred bodem vypnuti mikrospinace, ktery vypina elektromotor.

Vysila€e polohy
Servomotory MODACT MO EEx mohou byt dodany bez vysilace polohy nebo mohou byt vybaveny vysilacem polohy:

a) Odporovy vysila¢ 1 x 100 Q.
Technické parametry:

Snimani polohy odporové
Uhel natogeni 0° — 160°
Nelinearita <1%
PFfechodovy odpor max. 1,4 Q
Pfipustné napéti 50 Vss
Maximalni proud 100 mA

b) Pasivni proudovy vysilaé CPT 1A. Napajeni proudové smycky neni soucasti servomotoru. Doporu¢ené
napajeci napéti je 18 — 28 Vss, pfi maximalnim zatézovacim odporu smyc¢ky 500 Q. Proudovou smycku je tfeba
v jednom misté pfizemnit. Napdajeci napéti nemusi byt stabilizovano, ale nesmi pfekro€it 30 V, jinak hrozi
zniceni vysilace.

Rozsah CPT 1A se nastavuje potenciometrem na télese vysilae a vychozi hodnota odpovidajicim pooto¢enim
vysilace.

Technické parametry CPT 1A:

Snimani polohy kapacitni
Pracovni zdvih nastavitelny 0° — 40° az 0° — 120°
Nelinearita <1%
Nelinearita véetné prevodl < 2,5 % (pro max. zdvih 120°).
Hysteréze véetné prevodu <5 % (pro max. zdvih 120°)
(Nelinearita i hysteréze se vztahuji k hodnoté signalu 20 mA.)
Zatézovaci odpor 0-500Q
Vystupni signal 4 —20 mA nebo 20 -4 mA
Napajeci napéti pro R, 0 — 100 Q 10-20Vss

pro R, 400 — 500 Q 18 -28V ss
Maximalni zvinéni napajeciho napéti 5%
Maximalini pfikon vysilace 560 mW
Izolaéni odpor 20 MQ pfi 50V ss
Elektricka odolnost izolace 50V ss
Teplota pracovniho prostfedi -25°C — +60 °C
Teplota pracovniho prostfedi - rozSifeny rozsah -25 °C — +70 °C (jiné na dotaz)
Rozméry @ 40 x 25 mm

Zapojeni vysilace CPT 1A je dvoudratové, t.j. vysila¢, napajeci zdroj a zatéz jsou zapojeny do série. UzZivatel
musi zajistit pfipojeni dvoudratového okruhu proudového vysilace na elektrickou zem navazujiciho regulatoru,
pocitace apod. Pfipojeni musi byt provedeno pouze v jednom misté v libovolné ¢asti okruhu vné elektrického
servomotoru.

Topny ¢lanek
Servomotory jsou vybaveny topnym ¢lankem pro zamezeni kondenzace vodnich par. Pfipojuje se na sit
s napétim 230 V.



Mistni ovladani

Mistni ovladani slouzi k ovladani servomotoru z mista jeho instalace. Sestava se ze dvou prepinacu: jeden
ma polohy ,dalkové ovladani - vypnuto - mistni ovladani“, druhy ,otvira - stop - zavira“. Prvni pfepina¢ mlze byt
vestavén dvoupolovy nebo Ctyfpdlovy. Pfepinace jsou umistény ve svorkovnicové skfini a ovladaci prvky na viku
svorkovnicoveé skiiné.

6. ELEKTRICKE PARAMETRY

Vnéjsi elektrické pripojeni

Servomotor je vybaven svorkovnici pro pfipojeni k vnéjSim obvodim. Svorkovnice je opatfena Sroubovacimi
svorkami pro pfipojeni vodi¢u s min. prafezem 0,75 mm2 a s max. prifezem 4 mm2. Svorkovnice je pfistupna
po sejmuti krytu svorkovnicové skiing, ktera je v zajisténém provedeni ,e“. Na svorkovnici jsou vyvedeny
v8echny elektrické ovladaci obvody servomotoru. Svorkovnicova skfif je vybavena kabelovymi vyvodkami
pro elektrické pfipojeni servomotoru. Elektromotor je vybaven samostatnou skfifikou se svorkovnici
a vyvodkou.

Pfi zapojovani vnéjSich vodic¢u jejich konce odizolovat v délce 8 mm a do jednotlivych svorek vkladat tak,
aby izolace vodi¢l zasahovala az k jejich kovové ¢asti. Tim budou dodrZzeny povrchové a vzdudné izola¢ni
vzdalenosti pro zajisténé provedeni ,e"“.

Vnitrni elektrické zapojeni servomotoru

Schémata vnitfniho elektrického zapojeni servomotord MODACT MO EEx s oznadenim svorek jsou uvedena
v tomto Navodu k montazi a obsluze.

Na servomotoru je schéma vnitfniho zapojeni umisténo na vnitfni strané krytu svorkovnicove skfiné. Svorky jsou
oznaceny Cisly na samolepicim Stitku, ktery je pfipevnén na nosném pasku pod svorkovnici.

Proudova zatiziteInost a maximalni napéti mikrospinacu
Maximalni napéti mikrospinacu je 250 V stf. i ss, pfi téchto maximalnich hodnotach proudi:

MO, MZ 250 V stf./2 A nebo 250V ss/0,2 A
SO, Sz 250 V stf./2 A nebo 250V ss/0,2 A
PO, PZ 250V stf./2 A nebo 250V ss/0,2 A

Mikrospinace je mozno pouzit jen jako jednookruhové. Na svorky téhoz mikrospinace nelze pfipojit dvé napéti
riznych hodnot nebo fazi.

Izolaéni odpor

Izola¢ni odpor el. obvodl proti kostfe nebo mezi sebou pfi normalnich podminkach musi byt nejméné 20 MQ,
po zkousce ve vihku nejméné 2 MQ. Izolaéni odpor elektromotoru musi byt nejméné 1,9 MQ. Podrobnéjsi udaje jsou
v Technickych podminkach.

Elektricka pevnost izolace elektrickych obvodu

Obvod odporového vysilace polohy 500V, 50 Hz
Obvod proudového vysilace polohy 50V ss

Obvody mikrospinacl a topného odporu 1500V, 50 Hz
Elektromotor Un = 3 x 230/400 V 1800V, 50 Hz

Odchylky zakladnich parametri

Vypinaci moment +12 % z max. hodnoty rozsahu
Rychlost prestaveni -10 % z max. hodnoty rozsahu

+15 % z jmenovité hodnoty (pfi chodu naprdzdno)
Nastaveni signdlnich vypinac +2,5 % z max. hodnoty rozsahu

(rozsahy jsou uvedeny v Montaznim ndvodu)
Hysteréze signalnich vypinacu max. 4 % z max. hodnoty rozsahu
Nastaveni polohovych vypinacud +25° uhlu nato¢eni vystupniho hfidele (bez vlivu dobéhu)
Hysteréze polohovych vypinaci max. 45° thlu nato¢eni vystupniho hfidele
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Ochrana

Servomotory jsou opatfeny jednou vnitfni a jednou vnéjSi ochrannou svorkou pro zabezpeceni ochrany pred ura-
zem el. proudem dle CSN 33 2000-4-41. Jednou ochrannou svorkou je opatien také elektromotor. Ochranné svorky
jsou oznageny zna&kou podle CSN EN 60 417-1 a 2 (013760).

Pokud neni servomotor pfi zakoupeni vybaven nadproudovou ochranou, je nutné aby tato ochrana byla
zajisténa externé.

Elektrické servomotory MODACT MO EEx v dulnim provedeni | M2pro jiskrové
bezpecné obvody

Servomotor zajidtuje Uroveri ochrany jiskrové bezpeénosti ,ib* jako jednoduché zafizeni dle CSN EN 60079-11.
Jednotlivé obvody servomotoru Ize zapojovat do rdznych jiskrové bezpecnych obvodl. Nesmi vSak byt pfipojeny
jiné nez jiskrové bezpecné obvody.

Elektromotor ma vlastni oddélenou svorkovnici. Obvod elektromotoru neni jiskrové bezpecny.

Popis elektrickych ovladacich obvodu
Pouzité soudasti
1. Svorkovnice servomotoru

Svorkovnice je tvofena certifikovanymi fadovymi svorkami MXK4. Ke svorkovnici je mozno pfipojit vodi¢e o maxi-
malnim prifezu 4 mm2, I1zolace vodic¢t musi zasahovat aZ ke kovové ¢asti svorky, aby byly dodrzeny jiskrové bezpec¢né

povrchové a vzdudné izolaéni vzdalenosti. — jmenovité napéti 400V AC/DC
— jmenovity proud 27 A

2. Mikrospinace momentové XGK 12-88-J21 — jmenovité napéti 250V AC, 60V DC
— jmenovity proud 26 A

3. Mikrospinace polohové a signalizaéni D 433-B8LA — jmenovité napéti 250V AC, 60V DC
— jmenovity proud 6(2) A

4. Prichodka D41V21x0,75 — jmenovité napéti 300V
— max. trvaly proud 8A

5. Topny odpor TRA25 — jmen. zatizeni bez chladici desky 12,5W
— maximalni dovolené napéti 550V AC/DC

— hodnota topného odporu je dana velikosti ovladaciho
napéti, které zakaznik uvede v objednavce.

Napr.: pro napéti 12V 24V 48V
hodnota odporu 12 Q 56 Q2 220 Q

6. Vysila¢ polohy
Vysila¢ polohy je volitelné pfislusenstvi. Pro jiskrové bezpecné obvody je certifikovan pouze odporovy vysila¢

nasledujicich parametr(: — jmenovity vykon 1w
— pfipustné napéti 50 Vss
— maximalni proud 100 mA
— elektricka pevnost 500V

Servomotory, které jsou ureny pro pouziti v jiskrové bezpecnych ovladacich obvodech, nemohou byt vybaveny:
— proudovym vysilaéem polohy 4 — 20 mA
— blokem (prepinaci) mistniho ovladani

Umisténi souéasti

Svorkovnice je umisténa ve svorkovnicové skfini s krytim IP 67. Ostatni soucasti jsou umistény v ovladaci skfini
servomotoru v provedeni pevny zavér ,d“. Skfiné jsou vzajemné oddéleny certifikovanou priichodkou D41V21x0,75
(tl. izolace vodicu prichodky je 0,5 — 0,6 mm).
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Jednotlivé samostatné jiskrové bezpeéné obvody a jejich elektrické parametry.

Svorky PFipojena soucast Funkce Parametry pro jiskrové bezpeéné obvody
10-11 XGK 12-88-J21 momentovy spinaé Ui=60V, li=1A,Li=0mH, Ci=0 pF

12-13 XGK 12-88-J21 momentovy spina¢ Ui=60V, li=1A,Li=0mH, Ci=0 pF

14-15-16 D 433-B8LA polohovy spina¢ Ui=60V, li=1A,Li=0mH, Ci=0 pF

17-18-19 D 433-B8LA polohovy spina¢ Ui=60V, li=1A,Li=0mH, Ci=0 pF

20-21-22 D 433-B8LA signalizaéni spina¢ Ui=60V, li=1A,Li=0mH, Ci=0 pF

23-24-25 D 433-B8LA signalizaéni spina¢ Ui=60V, li=1A,Li=0mH, Ci=0 pF

50-51-52 odporovy vysilaé snimac¢ polohy 100 Q Pi=1W, Ui = 50V, li =100mA, Li=0 mH, Ci=0 pF
60-61 TRA25 topny odpor Pi=12,5W, Ui=60V, li=1A, Li=0mH, Ci=0 pF

7. POPIS

Servomotory jsou konstruovany pro pfimou montaz na ovladany organ. Pfipojuji se pomoci pfiruby a spojky
podle CSN 18 6314. PFiruby servomotor( odpovidaji také 1ISO 5210. Spojky pro pfenos pohybu na armatury

jsou:

tvar A (s adaptérem), podle ISO 5210 a DIN 3210

tvar B1 (s adaptérem), podle ISO 5210 (tvar B podle DIN 3210)
tvar B8  (bez adaptéru), podle ISO 5210 (tvar E podle DIN 3210)
tvar D (bez adaptéru), podle DIN 3210,
tvar C (bez adaptéru), podle DIN 3338.

Adaptéry se montuji mezi servomotor a armaturu.

Usporadani ¢asti servomotoru je na obr. 1. Tfifazovy asynchronni motor 1 pohani pres pfedlohové soukoli 2 cent-
ralni kolo diferencialniho pfevodu, umisténé v nosné skrini servomotoru (silovy pfevod) 3.

Korunové kolo planetového diferencialu je pfi motorickém ovladani drzeno v neménné poloze samosvornym Snekovym
prevodem. Ruéni kolo 4, spojené se Snekem umoznuije ruéni ovladani a to i za chodu motoru. Vystupni duty hfidel je pevné
spojen s unaSeCem planetového prevodu. Vystupni hfidel prochazi do ovladaci skfiné 5, kde jsou soustfedény vSechny
ovladaci prvky servomotoru - polohové, signalizaéni a momentové vypinace, odporovy nebo proudovy vysila¢ polohy a topny
¢lanek. Cinnost polohovych a signalizaénich vypinagii je odvozena pfes mechanizmy od otaéeni vystupniho hfidele.

11 10 5

Popis:

1 — tfifazovy asynchronni elektromotor

2 — skrin predlohového soukoli

3 - silovy prevod

4 — kolo rucniho oviadani

5 — ovlddaci skfiri

6 — viko ovladaci skfiné

7 — svorkovnicova skfiri

8 — viko svorkovnicové skfiné

9 — kabelové vyvodky P 21 (pro oviddani)
10 — svorkovnice elektromotoru
11 — nevybusna kabelova vyvodka (pro motor)

Obr. 1 - Sestava servomotoru

Cinnost momentovych vypinagt je odvozena od axialniho posuvu ,plovouciho $neku“ ruéniho ovladani, ktery je sniman
a packou prenasen do ovladaci skriné. Ovladaci skfin tvofi pevny zavér,d“ s oznaenim Ex d lIC T4. Svorkovnicova skfin je
v zajisténém provedeni ,e“ s oznaenim Ex e Il T4. Po sejmuti vika 6 této skfiné jsou pfistupny ovladaci prvky. Rovnéz
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svorkovnicova skfif -7- je pfistupna po sejmuti vika -8-. Kabelové pfivody jsou zajistény pomoci certifikovanych kabelovych
vyvodek. Na svorkovnicové skfini jsou pouzity tfi kabelové vyvodky (viz rozmérovy ndcrtek).

1 kus M25 x 1,5 (o kabelu 10 — 16 mm)

1 kus M25 x 1,5 (o kabelu 13 — 18 mm)

1 kus M20 x 1,5 (o kabelu 7 — 12 mm)

Podle funkci rozliSujeme ovladaci jednotky:

a) Jednotka momentoveho vypinani (12)
b) Signaliza¢ni jednotka (13)
c) Polohova jednotka (16)
d) Prestavny mechanizmus odporového vysilace (14)
e) Vysilage polohy — odporovy 1 x 100 Q (15) nebo proudovy CPT 1A (19)
f) Topny ¢lanek (17)

VysSe uvedené jednotky jsou univerzalni pro véechny velikosti servomotor(l MO EEx.

Popis a funkce ovladacich jednotek

a) Jednotka momentového vypinani (obr. 3) — jako samostatny montazni celek je tvofena zakladni
deskou 24, ktera nese mikrospinace 25 a souc¢asné tvofi loziska pro hfidel momentového ovladani 27 a htidel
blokovani 34.

WAL

Popis:

12 — jednotka momentového vypinani
13 — jednotka signalizacni

14 — pfestavny mechanizmus vysilace
15 — odporovy vysilac polohy 1 x 100 Q
16 — jednotka polohova

17 — topny ¢lanek

21 — upevriovaci srouby

22 — zakladni deska ovladani

— = A
@ @
L
Popis: @ m' m
12 — jednotka momentova vypinani o
13 — jednotka signalizacni

16 — jednotka polohova

17 — topny ¢&lanek

18 — hnaci kolo

19 — proudovy vysilac polohy (4 — 20 mA)
20 — pfilozky

21 — upevriovaci srouby

22 — zakladni deska ovlddani

23 — drzak

U servomotorti t. ¢. 52 120 je nosnik vysilace CPT 1A
otocen o 180° oproti obrazku.

Cisla v krouZku odpovidaji &isliim svorek na svorkovnici
a plati i pro ovladaci desku s proudovym vysilacem.

Obr. 2a - Ovladaci deska - Provedeni s proudovym vysilaéem 4 — 20 mA
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Hfidel momentového ovladani pfendasi pohyb plovouciho $neku ze silového pfevodu pomoci segment(i 28 nebo 29
a pacek 36 nebo 37 na mikrovypinace MZ nebo MO. Nato€enim segmentu proti vypinacim packam se nastavuje veli-
kost vypinaciho momentu. Pro pfestavovani vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod jsou segmenty 28, 29 opatfeny
stupnici, na které jsou individualné u kazdého kusu servomotoru vyznaceny ryskami body pro nastaveni maximalniho
a minimalniho momentu. Nastaveny moment ukazuji pak vyrezy v segmentech 32 a 33.

Cisla na této stupnici neudavaji nastaveni vypinaciho momentu pfimo. Dilky na této stupnici slouzi pouze k pfes-
néjSimu rozdéleni pasma mezi body maximalniho a minimalniho vypinaciho momentu a tim k pfesnéjSimu pfestaveni
vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod, neni-li k dispozici zatéZovaci stolice. Segment 28 je uréen pro smér ,zavira",
segment 29 pro smér ,otvira“.

Jednotka momentového ovladani je také vybavena blokovacim mechanizmem, ktery po vypnuti momentového
vypinace zajisti jeho zablokovani, ¢imz se zabrani jeho opétovnému sepnuti a tim i pulzovani servomotoru. Mimoto
zabrani vypnuti momentového vypinace po reverzaci chodu servomotoru a tim umozni plné vyuziti zabérného momentu
elektromotoru. Blokovaci mechanizmus pracuje pfi obou smérech pohybu vystupniho hfidele servomotoru v koncovych
polohach i v mezipoloze po dobu 1 — 2 otacek vystupniho hfidele po reverzaci jeho pohybu.

P¥i zatiZzeni vystupniho hfidele servomotoru krouticim protimomentem se pooto¢i hfidel momentového ovladani 27
a tim i segmenty 28 nebo 29, z nichz se pohyb pfenese na vypinaci pac¢ku 36 nebo 37. Dosahne-li kroutici moment na
vystupnim hfideli servomotoru hodnoty, na kterou je jednotka momentového vypinani nastavena, stla¢i vypinaci packa
tlacitko pfislusného mikrospinace, ¢imz se dosahne odpojeni elektromotoru od sité a servomotor se zastavi.

24 25 34 26 37 28 30 32 Schéma mikrovypinacu
2

1
popis b 7

24 — deska zakladni

25 — mikrovypinace Mz, MO

26 — presuvnik

27 — hfidel momentového oviadani
28 — segment horni ,zavira“

29 — segment horni ,,otvira“

30 — zajistovaci Sroub ,zavira”

31 — zajistovaci Sroub ,otvira“

32 — segment dolni ,zavira“ s vyfezem
33 — segment dolni ,otvira" s vyfezem
34 — hridel blokovani

35 — zajistovaci matice

36 — packa vypinaci ,otvira“

37 — pdcka vypinaci ,zavira“

Obr. 3 - Jednotka momentového vypinani

Nastaveni momentové jednotky

Nastaveni jiného vypinaciho momentu, nez na ktery byla jednotka nastavena ve vyrobnim zavodé, se provadi
tak, ze se uvolni zajistovaci matice 35 (obr. 3), dale pfislusny zajistovaci Sroub 30 (pro smér ,zavira“) nebo 31 (pro
smér ,otvira“). Potom nasadime Sroubovak do vyfezu v hornim segmentu 28 event. 29 a ota¢ime segmentem, az
vyfez v segmentu 32 event. 33 ukazuje na pfislusné misto na stupnici. Toto misto se stanovi tak, ze rozdil mezi
maximalnim a minimalnim nastavitelnym momentem v Nm délime poctem dilk( mezi zna¢kou maximalniho a mini-
malniho momentu. Tim ziskame udaj, kolik Nm vypinaciho momentu pfipada na jeden dilek stupnice a interpolaci
stanovime misto na stupnici, na které ma ukazovat vyfez v segmentu 32 nebo 33.

Barevna ryska na stupnici, kterd je blizsi k €islu 10 ozna€uje misto nastaveni maximalniho vypinaciho momentu,
druha ryska oznacuje misto nastaveni minimalniho momentu. Jednotka momentového ovladani nesmi byt nikdy
nastavena tak, aby vyfez v dolnim segmentu byl mimo pasmo, vymezené barevnymi ryskami na stupnici.

Po nastaveni vypinaciho momentu se dotahne zajistovaci Sroub 30 nebo 31 a zajisStovaci matice 35.

Vypinaci moment nesmi byt nastaven na vy$si hodnoty nez ty, které odpovidaji jednotlivym typovym oznac¢enim
v Tabulkach 1 nebo 2.

b) Signalizacni jednotka (obr. 4) — zajistuje vyslani elektrického signalu pro Gcely signalizace polohy vystupniho
hfidele servomotoru. Nahon jednotky je proveden ozubenym kolem 46 od vystupniho hfidele pfes stupfiovou pfevodovku
na vacky 38, 39 ovladajici mikrospinace 44 (SO) a 45 (SZ). Okamzik sepnuti signaliza¢nich vypinacu Ize volit v libovol-
ném misté pracovniho zdvihu servomotoru mimo Uzké pasmo kolem koncovych poloh (signalizacni vypinac musi sepnout
pred vypinacem polohovym, dokud se jeste vystupni hfidel pohybuje). Horni vacka 38 pracuje pro smér ,zavira“ a spodni
39 pro smér ,otvira“.
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Schéma mikrovypinacid

2

)

Popis:

38 — vacky pro smér ,zavira“

39 — vacky pro smér ,otvird“

40 — Srouby pro vacky smer ,zavira“

41 — Srouby pro vacky smér ,otvira“

42 — packa pro smér ,otvira“

43 — packa pro smér ,zavira"”

44 — mikrovypinac pro smer ,otvira“ (doini)
45 — mikrovypinac pro smér ,zavira“ (horni)
46 — ozubené kolo (nahonové)

47 — nosnik jednotky

Obr. 4 - Signalizaéni jednotka

Signaliza¢ni jednotka (obr. 4) je konstruovana jako samostatny montazni celek. Je smontovana na nosniku
47, pod nimz jsou namontovany prevody, usporfadané podle kinematického schématu (obr. 8). Pfevod je sesta-
ven tak, ze prestavné kolo K3 je mozno po uvolnéni zajistovaciho Sroubku -57- pfesunout do riznych drovni
(I, 11, 111, 1V, V). Pfestavenim kola K3 se méni rozsah nastaveni signaliza¢nich vypinacu a vysilace podle pra-
covniho zdvihu servomotoru. U obr. 8 a 9 jsou tabulky, kde jsou uvedeny rozsahy nastaveni pro jednotlivé
polohy prestavného kola K3.

Nastaveni signalizaéni jednotky

Je-li nutné zmeénit rozsah nastaveni signaliza¢nich vypinacl a vysilace, je tfeba zménit polohu prestavného
kola K3. Pro pfestaveni kola K3 je nutné ¢aste¢né vysunout signaliza¢ni jednotku z ovladaci skiiné (délka pfi-
vodnich vodict k mikrospinac¢um to umoZriuje). Toto je mozné po vymontovani tfi Sroubl 21 (obr. 2), které
pfipevnuji jednotku k zdkladni desce. Po pfestaveni signalizaéni jednotky na potfebny rozsah se jednotka vrati
zpét. Pfed dotazenim Sroubl 21 je nutné zkontrolovat spravny zabér kol K1 a K2 (obr. 8). Na spodnim konci
hfidele vagek 58 (obr. 8) je nasunut pastorek 59 (obr. 8), ktery je s hiidelem 58 spojen stavitelnou tfeci spoj-
kou. Z tohoto pastorku je sniman pohyb pro pohon odporového nebo kapacitniho vysilace. Uspofadani vacek
a mikrospinacu signalizaéni jednotky je na obr. 4. Vystupky vacek 38, 39 vychyluji packy 42 nebo 43, které
ovladaji mikrospinace SO (44) nebo SZ (45). Pfi nastavovani signalizaénich a polohovych vypinacu a vysilace
je vzdy nutné prestavit vystupni hfidel servomotoru do polohy, ve které ma dojit k pfepnuti mikrospinac¢t nebo
k dosazeni zadané polohy vysilace.

Pfi sefizovani signaliza¢nich vypinact se nejdfive uvolni Srouby 40 (pro SZ) nebo 41 (pro SO) obr. 4.
Potom se otaci vackou 38 nebo 39 ve sméru Sipky tj. u mikrospina¢e SZ proti sméru hodinovych ruci¢ek, u SO
po sméru hodinovych ruci¢ek, az mikrospina¢ sepne. V této poloze se vacky pfidrzi a zajiStovaci Srouby se
opét dotahnou.

Upozornéni:

Po kazdé manipulaci se zajistovacimi Srouby v oviddaci casti servomotoru je nutné tyto Srouby zajistit proti uvolnéni
pfi vibracich zakapnutim rychleschnoucim lakem. Jestlize byly tyto Srouby jiz dfive lakem zajistény, je nutné zbytky
starého laku pri sefizovani odstranit a plochu pod nimi fadné odmastit.

c) Jednotka polohova (obr. 5)

Zajistuje vypnuti vypinact PZ nebo PO pfi dosazeni nastaveného poctu otacek vystupniho hfidele. Oto¢ny
pohyb jednotky je odvozen od pohybu vystupniho hfidele a to ndhonovym kolem 55. Toto kolo nataci krokovym
zplsobem usporadana prevodova kola, ovladajici vacku 50 (53). Nato¢eni vacky na packu vypinace PZ a PO
zpUsobi pfepnuti vypinaca.
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Schéma mikrovypinacu

2
NS
—0

4

Popis:

48 — dekadicky prevod

49 — stavéci sroub ,zavird”
50 - vypinaci vacka ,zavira”
51 — vypinaci tycka

52 — stavéci sSroub ,,otvira“
53 — vypinaci vacka ,otvira“
54 — mikrovypina¢ PO

55 — ndhonové kolo

51 53 54 56 — mikrovypina¢ PZ

56

Obr. 5 - Polohova jednotka - krokova

Nastaveni polohové jednotky

Jednotka je stavitelna v rozsahu podle Tabulek 1 nebo 2. Postup pfi sefizovani je nasledujici:

— po upevnéni servomotoru na armaturu pfestavime servomotorem armaturu do polohy zavieno

— v této poloze zatlac¢ime na vypinaci ty¢ku 51 ve svislém sméru a potom ji pooto€ime o 90° na libovolnou stranu

— stavécim Sroubem 49 otacime ve sméru Sipky ,.Z“ tak dlouho, az vacka 50 stlaci pero mikrospinace PZ 56

— vypinaci ty¢ku 51 pooto¢ime o 90°, tycka se opét vysune, pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné Sroubem 49
nebo 52

— prestavime servomotorem armaturu o pozadovany pocet ota€ek do polohy otevieno

— znovu zatla¢ime na vypinaci ty¢ku 51 ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu

— stavécim Sroubem 52 otacime ve sméru Sipky ,,O“ tak dlouho, az vacka 53 stlaci pero mikrospinace PO 54

— vypinaci ty¢ku 51 pootocime 0 90°, tycka se opét vysune, pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné Sroubem 52 nebo 49.

Pripominka: Stavécim sroubem 49, 52 je nutno prestat otacet v okamziku prepnuti!

Jestlize jsou vacky pred sefizenim v takové poloze, jak je uvedeno na obr .5 nebo vacka jiz stlacila tlacitko mikro-
spinace, je vyhodny nasledujici postup sefizovani:

Po stlaceni a pootoCeni vypinaci ty¢ky 51 ota¢ime staveécimi Srouby 49 event. 52 proti sméru Sipek, az vacka svym
vrcholem sjede s packy mikrospinace (smérem k pfislusnému stavécimu Sroubu) a mikrospina¢ pfepne (o tom se
presvédcime vhodnou zkouseckou). Potom zpétnym pooto¢enim stavéciho Sroubu 49 event. 52 ve sméru Sipky najedeme
vrcholem vacky zpét na packu mikrospinace, az mikrospina¢ opét prepne (tlacitko mikrospinace je stlaceno). Tim je
mikrospina¢ sefizen. Potom vysuneme vypinaci ty¢ku 51 vy$e uvedenym zpusobem.

d) Prestavny mechanizmus odporového vysilace (obr. 6)

Tento mechanizmus je tvofen dvéma ozubenymi kulisami 67, 70, do kterych je zavéSena pruzina 72. LiSta s Cepy
69 zajistuje vzajemny suvny pohyb obou kulis. Tato skupina se oto¢né pohybuje na ¢epu 71. Cely mechanizmus je
namontovan na zékladni desce ovladani 22 (obr. 2). Ozubené kulisy jsou v z&béru s pastorkem vysilate 75 (obr. 7)
a pastorkem 59 (obr. 8). Poloha ¢epu 71 potom urCuje pfevodovy pomér prevodu prestavného mechanizmu, tzn., ze
pro rdzné hodnoty pracovniho zdvihu servomotoru a tim i pro rizné natoCeni hfidele vacek v signaliza¢ni jednotce
je uhel natoceni vysilate a mistniho ukazatele polohy vzdy 160°. Tim je umoznéno, Ze pro jakykoliv pracovni zdvih je
k dispozici jmenovita hodnota signalu vysilace, tj. 100 Q.

e) Vysilace polohy
Odporovy vysilac¢ (obr. 7, 8) — nastaveni

Nastaveni vysilace polohy se provadi tak, ze v poloze vystupniho hfidele ,zavieno” vysuneme kulisu 67
obr. 8 stlacenim ve sméru k vysilaci ze zabéru s pastorkem 59 (obr. 8). Potom otac¢ime kulisou ve sméru hodi-
novych ruci¢ek az k dorazu, ktery tvofi sloupek pod signaliza¢ni jednotkou. Potom zasuneme kulisu opét do
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/‘
74

|

Popis:

67 — ozubena kulisa
68 — prestavna packa
69 — lista a cepy

70 — ozubena kulisa

71 — prestavny cep Popis:

72 — pruZina 74 — odporovy vysilac

73 — Sroub 75 — pastorek vysilace

Obr. 6 - Prestavny mechanizmus odporového vysilace polohy Obr. 7 - Odporovy vysila¢ polohy

zabéru s pastorkem 59. Rucicka vysilate ma ukazovat na 0°. Pokud tomu tak neni, vratime kulisu 67 pred jeji doraz
a stla¢ime kulisu 70. Tim se uvolni pastorek vysilace a rucicku vysilace nastavime pobliz znacky 0° na stupnici vysilace
tak, aby po uvedeni kulisy 70 do zabéru s pastorkem vysilace jejich zuby do sebe spravné zapadly. O tom se pfesved-
¢ime opatrnym nataCenim hfidele vysilace. Potom opét vysuneme kulisu 67 ze zdbéru a zvySenou silou ji dotlatime
k dorazu (pastorek vysilace po najeti rucicky vysilace na znacku 0° prokluzuje). Kulisu 67 opét pfivedeme do zabéru
s pastorkem 59 (obr. 5). V této poloze jsou ovalné otvory v ozubenych kulisach rovnobézné s ovalnym otvorem
k zékladni desce ovladani 22 (obr. 2). Tim je vysila¢ pro polohu ,zavieno” sefizen. Potom uvolnime Sroub 73 (obr. 6),
pfestavnou packou 68 (obr. 6) pfestavime smérem k vysilaCi az na doraz a Sroub 73 opét pfitdhneme.

Prestavime servomotor do polohy ,otevieno”, pficemz se rucicka vysilace prestavi do polohy mezi 0° a 160°. Uvol-
nime Sroub 73 a prestavnou packou 68 ota€ime proti sméru hodinovych rugi¢ek tak dlouho, dokud rucicka vysilace
neni na znac¢ce 160°. Potom Sroub 73 opét pfitahneme a zakapnutim rychleschnouci barvou zajistime proti uvolnéni.
Tim je vysila¢ nastaven i pro polohu ,otevieno*.

Proudovy vysila¢ CPT 1A (obr. 9) - nastaveni
Nejprve je nutné nastavit vhodny pfevod z vystupniho
hfidele servomotoru na hfidel vysilace podle pozadovaného

pracovniho zdvihu servomotoru. L CPT 1A L CPT 1A
Nastaveni se provede pomoci pfestavného kola K3 F - ¥ =

v pfevodovce signalizaéni jednotky podle bodu b).
Dale je nutné zasunout do zabéru potiebné kolo dvojkola, g % ? %

které je upevnéno na hfideli vysilace. Kolo s mensim prd-

mérem je oznaceno A, vétsi kolo je oznaceno B (obr.9).
Prestaveni se provede presunutim ovalnych podlozek i s LS

s dvéma otvory bud pod nosnik vysilace (je v zabéru kolo A)

nebo nad nosnik vysilace (je v zabéru kolo B). Toto se pro-
vede v poloze, kdy je nosnik vysilate nejvice vzdalen od
prevodovky.

Potom se Srouby pfipevrujici nosnik vysilaée mirné
dotahnou tak, aby bylo mozno pfisunout nosnik vysilace do
polohy, kdy je kolo A nebo B v zabéru s hnacim kolem.
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Nastaveni pracovniho zdvihu - provedeni s odporovym vysilaéem polohy

Vystupni Prevodova
hidel skfifika /

Vagky /

7

s 2 =

-

Obr. 8 - Kinematické schéma prevodu

Rozsahy nastaveni pracovniho zdvihu

Prevodovy Typové ¢islo
stupen 52120 g; ::; g; 1;2 52125
| 2-25 2-65 2-5 2-5
[ 25-105 | 65-22 5-17 5-17
i 10,5 - 35 22-72 17-55 17 - 55
\Y 35- 111 72-220 | 55-190 | 55-190
v 111-250 | 220-250 | 190-240 | 190-240

Popis:

K 1 — ozubené kolo

K 2 — nahonové kolo

K 3 — prestavné kolo

57 — zajistovaci Sroubek prestavného kola
58 — hridel vacek

59 — pastorek s tfeci spojkou

Poznamka:

Poloha prestavného kola K3 pro servomotory

t. ¢. 562 120 je pro jednotlivé prevodové stupné
uvedena na obrdzku vlevo, pro ostatni typova Cisla
vpravo.

Nastaveni pracovniho zdvihu - provedeni s proudovym vysilaéem polohy

68 69 70 71

72 73 Popis:

60 — proudovy vysila¢ CPT 1A
61 — nosnik vysilace

62 — vymezovaci podloZky

63 — ovalné podlozky

64 — zajistovaci Sroub

ju | | | \ i 65 — prilozka
= = aan — dvojkolo
== = Ez — K3 — prestavné kolo
= i EE
I l : \ l‘ 1 L Ir “J_B
i AE %T“ IR
L\——=|=.< { B
[ . —i
1
<P \_ e
Obr. 9 - Kola na vysilaci - pfevody
Rozsahy nastaveni pracovniho zdvihu
Prevodovy K:;O Typové éislo
stupefl |\ cilagi 52120 52121,52 122 52123-125
A 0,9-1,8 1,3-2,6 1-2
B 1,6 -3,3 2,4-48 1,8-3,7
" A 2,1-42 4,4-8,8 3,4-6,8
B 3,4-6,9 8-16 6,1-12,3
" A 6,7-13,4 14,8 - 29,6 11,4-22,8
B 11,6 - 23,3 27 - 54 20,8 -41,7
v A 21,4-429 49 - 99 37,8-76,5
B 39,2 - 78,5 90 - 181 69,5 - 139
v A 75 - 144 167 -334 129 - 258
B 131 - 263 304 -609 234 - 470




Pracovni diagram polohovych a signaliza¢nich vypinaci

Otevfeno Zavfeno Cisla svorek
na svorkovnici

15-16
PO

] 14-15

18-19
Pz

| 17-18

Otevieno Zavieno

21-22
SO

J 20-21

24-25
Sz

| 23-24

B Kontakt sepnut [ 1 Kontakt rozepnut

Obr. 10 - Pracovni diagram

V této poloze prekontrolujeme zabér kol a pfipadné pomoci podlozek na hfideli vysilate upravime vysku dvojkola oproti
nahonovému kolu. Mezi kolem A (pfipadné B) a hnacim kolem musi byt nepatrna vile, aby nebyl hfidel vysilate naméahan ve
sméru kolmém na jeho osu. Potom fadné dotahneme pfipevriovaci Srouby nosniku vysilace a zajistime lakem.

Volba pfevodového stupné kola K3 a kol A, B se provadi podle tabulky. Pokud pozadovany pracovni zdvih je v prekryti
dvou pasem, je vyhodnéjsi zvolit niz§i pasmo.

Po nastaveni vhodného prevodového stupné sefidime proudovy vysila¢ podle tohoto postupu:

Pfed zaCatkem nastavovani proudového vysilate musi byt nastaveny koncové polohy (momentové nebo polohové
spinace) servomotoru a zapojeny do vypinacich obvod( elektromotoru. U externiho zdroje napdjeciho napéti musi
byt provéreno, zda neprekracuje maximalni hodnotu 30 Vss (mezni hodnota, kdy jesté nedojde ke zniceni CPT 1A).
Doporuc€end hodnota je 18 — 28 Vss.

Kladny pdl zdroje pfipojit na kladny pdl vysilace CPT 1A a do obvodu zapojit miliampérmetr s pfesnosti alespori 0,5 %.
Proudova smycka musi byt v jednom misté pfizemnéna. Na obrazku neni zobrazeno pfizemnéni, které mize byt provedeno
v kterémkoliv misté obvodu.

1. Pfestavit vystupni hfidel do polohy Zavfeno. Pfi zavirani musi hodnota proudového signalu klesat. Pokud stoupa, uvol-
nit téleso vysilate a pootocenim o cca 180° prejit na klesajici ¢ast vystupni charakteristiky. JemnéjSim pootaenim
nastavit 4 mA. Dotazenim pfilozek zajistit vysila¢ proti samovolnému otoceni.

2. Prestavit vystupni hfidel do polohy Otevieno a potenciometrem na télese vysilace nastavit 20 mA. Potenciometr
ma rozsah 12 otacek a je bez doraz(, takze ho dalS§im ota¢enim nelze poskodit.

3. Znovu proveéfit hodnotu proudu ve stavu Zavieno. Pokud se pfili§ zménila, zopakovat body 1. a 2. Jsou-li potfebné korekce
velké, je tfeba tento postup nékolikrat zopakovat. Po nastaveni zajistit vysila¢ proti otaCeni a Srouby zakapnout lakem.

4. Voltmetrem zkontrolovat napéti na svorkach CPT 1A. Z ddvodu zachovani linearity vystupniho signalu nesmi klesnout
pod 9V ani pfi odbéru 20 mA. Neni-li tato podminka spinéna, je tfeba zvysit napajeci napéti (v rozsahu doporucenych
hodnot) nebo snizit celkovy odpor proudové smycky R.

Upozornéni!

Bez predchozi kontroly napajeciho napéti vysila¢ CPT 1A nepfipojovat. Vyvody vysilace nesméji byt v servomotoru
spojeny s kostrou servomotoru ani uzemnény a to ani nahodné.
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1) Pred kontrolou napajeciho napéti je tfeba nejdfive odpojit vysila¢ od napajeciho zdroje. Na svorkach servomotoru,
na nichz je pfipojen vysila¢, zméfime napéti nejlépe Cislicovym voltmetrem se vstupnim odporem alespori 1 MQ. Napéti
musi byt v mezich 18 — 25 V=, v zadném pfipadé nesmi byt vyS$si nez 30 V (dochdzi pak ke znic¢eni vysilace). Potom
pfipojime vysila¢ tak, aby kladny pdl zdroje byl pfipojen na kladny pdl vysilace tj. na koli¢ek s rudym izolatorem /r/
+ (blizsi ke stredu vysilace). Na zéporny pdl vysilaCe (bily izoldtor) je pfipojena koncovka s bilym naviekem (je zapojena
na svorku 52). U novéjSiho provedeni je rudy vodi€ +, cerny -.

2) Do série s vysilaem zapojime pfechodné mA - metr, nejlépe Cislicovy, s pfesnosti alespon 0,5 %. Pfestavime vystupni
hfidel do polohy zavieno. Pfitom musi hodnota signalu klesat. Pokud tomu tak neni, musi se otaet vystupnim hfidelem
ve sméru ,zavird" tak dlouho, az signal za¢ne klesat a vystupni hfidel dosahne polohy ,zavieno“.

Potom uvolnime Srouby pfilozek vysilaCe tak, aby celym vysilatem bylo mozno otacet. Otacenim celym vysilaem nasta-
vime proud 4 mA a dotahneme Srouby pfilozek. Nasledné prestavime vystupni hfidel servomotoru do polohy ,otevieno®.
Odporovym trimrem v Cele vysilaCe (blize k okraji) nastavime proud 20 mA. Trimr ma 12 otacek, nema dorazy, nelze jej tedy
poskodit.

Pokud byla korekce 20 mA znacnd, opakujeme sefizeni 4 mA a 20 mA jesté jednou. Potom odpojime pfipojeny mili-
ampérmetr. Barvou zakapnutym Sroubkem blize stfedu neni dovoleno otadet. Srouby, zajistujici pfilozky vysilace, fadné
dotdhneme a zajistime lakem proti uvolnéni.

Po skonceni sefizeni zkontrolujeme voltmetrem napéti na svorkach vysilace. Musi byt v rozmezi 9 — 16 V pfi proudu 20 mA.

Poznamka: Charakteristika vysilate ma dvé vétve — sestupnou vzhledem k poloze ,Z“ nebo vzestupnou vzhledem
k poloze ,Z". Volba charakteristiky se provadi natocenim télesa vysilace.

8. BALENI A SKLADOVANI

Servomotory se pfi pfepravé k tuzemskym odbératelim prepravuji nezabalené. Pro pfepravu servomotort
se pak pouziva krytych dopravnich prostfedkl nebo prepravnich skfini. Pfi dodavkach servomotor( zahranic-
nim odbératelim musi byt servomotory opatifeny obalem. Druh obalu a jeho provedeni musi byt pfizplsoben
podminkam dopravy a vzdalenosti mista ur¢eni. Po obdrzeni servomotor( od vyrobce je nutno pfekontrolovat,
zda béhem dopravy nedoslo k jejich poSkozeni. Porovnejte, zda Udaje na Stitcich servomotoru souhlasi s ob-
jednavkou a s prlvodni dokumentaci. Pfipadné nesrovnalosti, zavady a poskozeni hlaste ihned dodavateli.
Uvedeni do provozu je v tomto pfipadé vylou¢eno.

Nebude-li nezabaleny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti s teplotou v rozsahu
od -25 °C do +50 °C, s relativni vihkosti do 80 %, prosté ziravych plynd a par, chranéné proti $kodlivym klimatickym vli-
vum. P¥i skladovani po dobu vice nez 3 let je nutné pfed uvedenim do provozu vymeénit olejovou napln. Jakakoliv mani-
pulace pfi teplotach nizsich nez -25 °C je zakazana. Je nepfipustné skladovat servomotory venku nebo v prostorach
nechranénych proti desti, snézeni a ndmraze. Pfebyte¢ny konzervaéni tuk odstrante az pfed uvedenim servomotoru do
provozu. Pfi skladovani nezabalenych servomotorl po dobu del$i nez 3 mésice doporucujeme vloZit do svorkovnicové
skiiné sacek se Silikagelem nebo jinym vhodnym vysouSedlem.

9. MONTAZ A UVEDENI SERVOMOTORU DO PROVOZU

Po obdrzeni servomotord od vyrobce je nutno pfekontrolovat, zda nedos$lo béhem dopravy k jejich posko-
zeni. Porovnejte, zda uUdaje na Stitcich servomotoru souhlasi s objednavkou a s priavodni dokumentaci.
Pfipadné nesrovnalosti, zavady a poskozeni hlaste ihned dodavateli. Uvedeni do provozu je v tomto pfipadé
vylou¢eno. Nebude-li nezabaleny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti
s teplotou v rozsahu od -25 °C do +50 °C, s relativni vihkosti do 80 %, prosté Ziravych plyn( a par, chranéné
proti Skodlivym klimatickym vlivim. Jakékoliv manipulace pfi teplotach nizSich nez -25 °C je zakazéana. Je
nepfipustné skladovat servomotory venku, nebo v prostorach nechranénych proti desti, snézeni a namraze. Pre-
byte€ny konzervaéni tuk odstrante az pfed uvedenim servomotoru do provozu. Pfi skladovani nezabalenych
servomotorl po dobu del$i nez 3 mésice doporucujeme vlozit pod kryt servomotoru sacek se Silikagelem nebo
jinym vhodnym vysousedlem.

UzZivatel smi uvadét do provozu jen ta elektricka zafizeni, jejichz vyhovujici stav byl doloZzen zpravou
0 vychozi revizi. Pfed usazenim je nutno servomotor peclivé prohlédnout, zejména tehdy, byl-li delsi dobu
skladovan a zkontrolovat:
— stav dill a spoju tvoficich pevny zavér
— izolaéni odpor vinuti motoru
— zda nebyl béhem skladovani jinak poskozen
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Téz je nutné znovu ovérit, zda umisténi odpovida ustanovenim odst. ,Pracovni podminky“. Vyzaduji-li mistni
podminky jiny zplisob montaze, je nutna dohoda s vyrobcem.

Ochranny vodi¢ musi byt pfipojen na ochrannou svorku oznaéenou znaékou podle CSN IEC 417. Na servomotoru
jsou ochranné svorky na kostfe a uvnitf servomotoru na ovladaci desce u svorkovnice.

Poznamka: Pred pripojenim a sefizovanim servomotori MODACT MO EEXx v prostfedi s nebezpecim vybuchu
vybusné plynné atmosféry je nutno prostor instalace servomotoru predem odvétrat.

Izolaéni odpor

Pfed uvedenim do chodu nebo spousténim déle nepouzivaného servomotoru je nutné zkontrolovat, zda se
nezhorsil izolaéni stav a zda tim nehrozi nebezpeci poskozeni vinuti nebo Urazu elektrickym proudem. Izolaéni stav je
nutno rovnéz kontrolovat pfi prohlidkach v souladu s ustanovenim CSN 34 3205 a norem platnych pro nevybusna
elektricka zafizeni. Izola¢ni odpor elektrickych ovladacich obvodl proti kostfe i proti sobé je min. 20 MQ. Izolaéni
odpor elektromotoru je min. 1,9 MQ. Izolaéni odpor proudového vysilace je 20 MQ pfi 50 Vss.

Servomotory s mensim izolaénim odporem se nesmi uvést do chodu. Pfi¢inou mlze byt poSkozené vinuti nebo
nadmérna vlhkost. Navihlé motory, jejichz izolaéni odpor je mensi nez uvedené hodnota, se musi pfed uvedenim do
chodu peclivé vysusit. Uselem sueni vinuti je odstranit vihkost izolace a tim zvysit izolaéni odpor na pfedepsanou
hodnotu. Sugeni Ize provadét nékolika zplsoby. Smérnice pro suseni jsou dany normou CSN 35 0010, pfipadné plati
mistni doporu¢ené zplisoby.

Privod a zapojeni

Pfivod k servomotoru a spojeni s jeho spinacimi, ochrannymi a jisticimi pfistroji mohou instalovat jen pracovnici s pfisluSnou
kvalifikaci a musi pfi tom dbat pfislusnych norem a schémat zapojeni, jak jsou uvedena v tomto navodu k obsluze.

Pred montazi zkontrolujte kompletnost a funkénost vyvodek. Vyvodka musi byt namontovana bez jakychkoliv Uprav
v tom stavu, jakym byla dodana. Proti nahodnému povoleni pouzijte pojistné matice nebo jistici lepidlo. Za utahovaci
momenty, zavisejici na pouzitych kabelech, je ve vSech pfipadech pIiné zodpovédny uzivatel. Obé Casti - tésnici spojka
i matice - musi byt fadné utazeny. Nedostate¢né nebo nadmérné utazeni mlZze ovlivnit typ ochrany, tésnost nebo silové
vlastnosti priichodky.

Servomotor se pfipoji podle schématu zapojeni, umistnéného uvnitf krytu a to tak, aby pfivody ze sité mély trvale
dobry styk s pfipojovacimi svorkami. Napéti sité musi odpovidat napéti uvedenému na vykonnostnim Stitku servomotoru.
Vnitfni prostor krytu musi byt Cisty a suchy. Pfipojované vodi¢e nesmi mit volné odstavajici draty.

Po pfipojeni pfivodnich kabelll je nutné provést kontrolu dotazeni véech Sroubl pfipojovacich svorek, aby se za provozu
nezahfivaly vlivem zvySeného pfechodového odporu. Pfipojené vodite nesmi namahat pfipojovaci svorky ani tahem ani ohy-
bem. Pfi pfipojeni hlinikovymi vodi¢i doporu¢ujeme provést nasledujici opatfeni. Tésné pred pfipojenim vodice je nutno
odstranit oxidovanou vrstvu na vodici a nové oxidaci zamezit nakonzervovanim spoje neutraini vazelinou.

Po zapojeni se kratkym spusténim servomotoru v mezipoloze pracovniho zdvihu pfesvéd¢ime, zda se vystupni hfidel
servomotoru otaci spravnym smérem. Pokud tomu tak neni, pak pfepojime nékteré dva vodi¢e na svorkach U, V, W svor-
kovnice motoru (servomotoru). Potom kontrolu funkce opakujeme. Po zabezpecleni spravného elektrického pripojeni
servomotoru jej namontujeme na armaturu a sefidime podle odstavce Nastaveni servomotoru. Sefizeni provadime nejlépe
za pouziti ruéniho ovladani.

Ddalezité upozornéni!
Pri sefizovani, opravé a udrzbé servomotor zabezpecime pfedepsanym zpusobem, aby nedoslo k jeho pripojeni
na sit a tim i k moZnosti Urazu elektrickym proudem nebo otacenim servomotoru.

Po sefizeni servomotoru zkontrolujeme jeho funkci pomoci ovladaciho obvodu. Zejména zkontrolujeme, zda se
servomotor spravné rozbiha a zda je elektromotor po vypnuti pfislusného relé bez napéti. Pokud tomu tak neni,
vypneme ihned napajeni servomotoru, aby nedo$lo k posSkozeni elektromotoru, a vyhledame zavadu.

10. SERIZENI SERVOMOTORU S ARMATUROU

Po usazeni servomotoru na armaturu a ovéfeni mechanického spojeni pfistoupime k vlastnimu nastaveni a sefizeni.
1) Prestavime servomotor ru¢né do mezipolohy.
2) Pripojime servomotor na sit a kratkym spusténim uprostred pracovniho zdvihu ovéfime spravny smér otaceni vy-
stupniho hfidele. Pfi pohledu do ovladaci skfiné se vystupni hfidel pfi pohybu ve sméru ,zavird“ ota¢i ve sméru
hodinovych rucicek.
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3) Servomotor prestavime elektricky do blizkosti polohy ,zavieno®, zbytek prestaveni do polohy ,zavieno“ provedeme
pomoci ruéniho kola. V této poloze ,zavieno“ nastavime polohovou jednotku (mikrospina¢ PZ) podle bodu 7¢
a odporovy nebo proudovy vysila¢ podle bodu 7e.

4) Vystupni hfidel pfestavime do polohy, ve které ma pfepinat signaliza¢ni vypina¢ SZ. Sefizeni vypinace SZ
provedeme podle bodu 7b.

5) Vystupni hfidel prestavime o pozadovany pocet otd¢ek a nastavime vypina¢ polohy PO ,otevieno” podle bodu
7c a odporovy vysila¢ podle bodu 7e. Nastaveni polohovych a signalizaénich vypinacd a vysilace polohy nékolikrat
ovéfime.

6) Vystupni hfidel pfestavime do polohy, ve které ma prepinat signalizacni vypina¢ SO. Sefizeni vypinace SO provedeme
podle bodu 7b.

Upozornéni:

Pri montazi armatury na potrubi je tfeba ru¢nim kolem servomotoru nastavit armaturu do stfedni polohy. Kratkym
spusténim elektromotoru zjistime, zda se servomotor to¢i spravnym smérem. Pokud tomu tak neni, pfepoji se navzdjem
dva fazové vodice na svorkovnici elektromotoru.

11. OBSLUHA A UDRZBA

Obsluha otoénych servomotor( vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na predavani impulz(
k jednotlivym funkénim Ukoldm. V pfipadé preruseni dodavky el. proudu provedeme prestaveni ovladaného
organu ru¢nim kolem. Je-li servomotor zapojen v obvodu automatiky (neni minén regulacni provoz), doporu-
Cuje se umistit v obvodu ¢leny pro ruéni dalkové fizeni tak, aby bylo mozné fidit servomotor i pfi vypadku
automatiky.

Obsluha dba na to, aby byla provadéna predepsana udrzba, servomotor chranén pfed Skodlivymi ucinky okoli
a povétrnostnimi vlivy, které nejsou uvedeny v odstavci ,Pracovni podminky“. Dale dbat, aby nedochazelo k nad-
meérnému otepleni povrchu elektromotoru, silové pfevodovky i pevného zavéru motoru a ovladaci skfiné. Sledovat,
aby nedochazelo k prekroceni stitkovych hodnot a nadmérnému chvéni servomotoru.

Déle dbat, aby nedochazelo k nadmérnému otepleni povrchu elektromotoru, silové pfevodovky i pevného zavéru
motoru a ovladaci skfiné. Sledovat, aby nedochazelo k prekro¢eni Stitkovych hodnot a nadmérnému chvéni
servomotoru.

Bezpecna provozni zivotnost lozisek je 25 000 hod provozu, po této dobé& musi byt vyménéna. Nemazana
a poskozena prevodovka mlize byt zdrojem vzniku horkého povrchu s nebezpeéim vzniceni. Proto je nutno
jedenkrat tydné zkontrolovat hluénost, unik oleje z pfevodovky, pfipadné i povrchovou teplotu skfiné.

Mazani

Pro mazani servomotord se pouzivaji plastickd konzistentni maziva nebo prevodovy olej PP 80 (viz Tabulky 1
nebo 2).

Maziva

Rychlost prestaveni | Teplota okoli [°C]

Typové gislo

ystupniho hfidele - -

servomotoru vy. _? 25 50

[min~ '] +60 +60
52120, 52 121, 52 122 do 40 M M
52 123, 52 124 nad 40 o) _

do 70 M M
52 125

nad 70 (0] -

Poznamka: M - plastické mazivo
O - prevodovy olej

Servomotory s plastickym mazivem
Typy maziv a jejich mnozstvi jsou uvedeny v tabulce.

Mazivo v dodavanych servomotorech je uréeno pro celou dobu jejich Zivotnosti. Po dobu provozu servomotor
neni nutno mazivo ménit ani kontrolovat jeho mnozstvi.

Servomotory s plastickym mazivem jsou oznaceny Stitkem ,PInéno plastickym mazivem®, ktery je umistén na silové
skFini ze strany ru¢niho kola.
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Typ maziva pro klimatické provedeni a teplotu
Typové ¢islo Mnozstvi maziva
servomotoru (kg) T U1 UCHLA1 CHL1
(-25 - +75 °C) (-40 - +55 °C) (-50 - +55 °C) (-60 - +40 °C)

52120 0,30
52 121,52122 0,50 CIATIM — 201 GOST 6267-74 CIATIM — 221
52 123,52 124 0,70 CIATIM — 221 GOST 9433-80 GOST 9433-80
52 125 0,90

Poznamka: Mazivem Ciatim 221 se maZou mista tfeni gumovych manzet s kovovym povrchem, valeckova
brzda a ndaboj vnéjsiho ozubeného kola planetového diferencialu (v mistech tfeni s hiidelem a na plochach).

Servomotory s olejovou naplni

1x ro€né zkontrolovat hladinu oleje a v pfipadé potfeby olej doplnit. Vyména se provede po 500 hod. chodu
servomotoru, nejdéle po 2 letech. Servomotor se pIni automobilovym pfevodovym olejem PP 80 nebo jinym olejem
se stejnymi vlastnostmi (viskozitni tfida 80W podle SAE /J 306a).

Mnozstvi oleje:

Typové cislo Mnozstvi oleje v |
52 120 1,8
52 121,52 122 3
52 123, 52 124 6,1
52 125 13

Jednou za dva roky se doporucuje lehce potfit ozubeni nahonového kola na vystupnim hfideli a ozubeného kola
snimace polohy v ovladaci skfini. Pouzit mazivo CIATIM 201 nebo PM MOGUL LU 2-3.

Cisténi - generalni prohlidka

Nevybusné elektrické servomotory je nutno udrzovat v Cistoté a dbat, aby nebyly zaneseny necistotami a prachem.
Cisténi celého servomotoru a hlavné chladicich Zeber kostry motoru je tfeba provadét pravidelné a tak éasto, jak to
provozni podminky vyzaduji. Obcas je tfeba se presvédcit, zda v§echny pfipojovaci i zemnici svorky jsou fadné dota-
zeny, aby se pfi provozu nezahfivaly. Generalni prohlidka servomotoru se doporucuje za jeden pracovni rok, pokud
neni v reviznich pfedpisech el. zafizeni stanoveno jinak.

Kontrola ¢asti nevybusného zavéru

U soucasti servomotoru, tvoficich pevny zavér (viko a skfiri oviadani) se kontroluje, zda nejsou prasklé, pfipadné
jinak poSkozené (napadené korozi, vydiené apod.). Pfi odpojeni servomotoru je nutno pfekontrolovat tésnici krouzky
kabelovych vyvodek (u elektromotoru a svorkovnicové skfiné). Vadné soucésti zavéru nesmi byt znovu pouzity pfi
montazi servomotoru.

Pfi vSech podstatnych opravach nevybusného zavéru, které maji vliv na jeho bezpecnost, se doporucuje predat
servomotor k opravé vyrobci, ktery miZze podle schvalené dokumentace a prfedepsanych zkousek uvést pevny zavéer
do stavu odpovidajicimu CSN EN 60079-0:2010 a CSN EN 60079-1:2008.

Odeslani do opravy

Demontovany servomotor z armatury zabalte do voskovaného papiru a vlozte do bedny, upevnéte proti pohybu
a pfipojte k nému pouze balici list. Ostatni dokumentaci, zejména popis zavady a jeji pfi¢inu, podminky, ve kterych
servomotor pracoval, odeSlete postou.

Upravu pro stoupajici vieteno naznaduje naértek. Potfebné rozméry jsou uvedeny v tabulce.

23



12. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

1)

2)

Servomotor je v koncové poloze, nerozbiha se, motor bzuéi.
Zkontrolujte, zda neni preruSena faze. Je-li Soupatko zaklinovano a nelze jej ru¢nim kolem ani motorem odtrhnout,
je nutné servomotor demontovat a zavér uvolnit mechanicky.

Dochazi-li po spusténi servomotoru z koncové polohy vystupniho hfidele k jeho samovolnému zastaveni, je nutné
zajistit, aby vyfez v pfepinacim kole (obr. 2) zastavoval v koncové poloze vystupniho hfidele (po vypnuti momento-
vého vypinace) pred najetim na pfesuvnik 26 (obr. 3). Toho se dosahne vhodnym nato¢enim vystupniho hfidele
servomotoru pfi spojovani servomotoru s armaturou pfipadné vhodnym nato€enim prepinaciho kola vzhledem
k vystupnimu hfideli. K tomu je pfepinaci kolo opatfeno dvéma drazkami pro spojovaci pero. Kromé toho Ize jesté
pfepinaci kolo prevratit.
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Tabulka ¢. 1 - Servomotory MODACT MO EEx s elektromotory AVM
— zékladni technické parametry a provedeni

Zakladni vyzbroj: 1 elektromotor typ AVM 2 momentové vypinace MO, MZ
1 topny ¢lanek 2 polohové vypinace PO, PZ
Moment [Nm] Rychlost | Pracovni Elektromotor Hmotnost [kg] Typové islo

P pestaveni| zdvih Tvp - P P P o
Typové oznaceni el |zihirme maziva Typ Vykon | Otacky In _lz_ | provedeni |zakladni | dopliikové
vninact 2| i | ot AN | cyming | @00V Fitin [hiinik| 12345 | 678910
8 XX HXx
MOEEx 40/220 - 10 220 10 71MO06 | 018 | 900 | 0,74 | 138 - | 47 XXX
MOEEx 40/130 - 17 130 17 71MO06 | 018 | 900 | 0,74 | 138 - | 47 X XJ X
MOEEx 40/90 - 25 90— 40 90 25 71MKO04 | 0,25 | 1360 | 0,75 | 34 - | 47 XX 1x
MOEEx 40/80 - 40 80 40 71M04 | 0,37 | 1360 | 1,05 | 3.1 - | 49 XX2X
MOEEx 40/90 - 50 90 50 é 71MKO02 | 0,37 | 2810 | 0,9 5,6 - | 49 XX Kx
MOEEx 40/55 - 80 55 80 ¢ 71MKO02 | 0,37 | 2810 | 0,9 5,6 - | 49 xxLx
8 XX M x
MOEEx 80/220 — 10 40-80 | 220 10 9950 71MO06 | 018 | 900 | 0,74 | 18 - | 47 xx N x
MOEEx 80/130 - 17 130 17 (2-620) 71MO06 | 018 | 900 | 0,74 | 138 - | 47 152120 xxPx
MOEEx 63/90 - 25 40-63 90 25 71MKO04 | 0,25 | 1360 | 0,75 | 34 - | 47 XX 3 X
MOEEx 63/80 — 40 80 40 71M04 | 0,37 | 1360 | 1,05 | 31 - |1 49 X X4 X
MOEEx 80/130 - 50 40-80 | 120 50 é 71M02 | 055 | 2810 | 1,3 5,9 - 149 XXR X
MOEEx 63/80 - 80 40-63 80 80 é 71M02 | 0,55 | 2810 | 1.3 59 - | 49 XX S X
8 xxTx
MOEEx 125/160-11 | 80-125 | 160 11 71MKO04 | 0,25 | 1360 | 0,75 | 34 - | 47 XX 6 X
MOEEx 125/180 — 17 170 17 71MLO6 | 0,25 | 900 | 095 | 2,9 - | 47 xx Ux
MOEEx 100/130 - 25 63— 100 130 25 71M04 | 0,37 | 1360 | 1,05 | 3.1 - 149 XX5X
MOEEx 100/130 - 50 130 50 é 71M02 | 0,55 | 2810 | 1.3 5,9 - | 49 X XV x
8 XX M x
MOEEx 100/220 - 10 200 10 71MO06 | 0,18 | 900 | 0,74 | 1,8 | 70 | 47 XX Nx
MOEEx 100/180-17 | 63—-100 | 180 17 71IMLO6 | 0,25 | 900 | 095 | 29 | 70 | 47 XX P X
MOEEx 100/130 — 25 130 25 80MKO06 | 0,37 | 910 1,1 33 | 70 | 57 xx1x
MOEEx 100/130 — 40 130 40 80MKO04 | 0,55 | 1390 | 145 | 42 | 71 | 58 XX2X
MOEEx 100/110 — 63 63-85 | 110 63 é 80M04 | 0,75 | 1380 | 1,9 39 | 71 | 58 XX 3x
MOEEx 100/170-80 | 63-100 | 170 80 ¢ 80MO02 1,1 12940 | 3,0 6,8 | 78 | 58 XX R X
MOEEx 100/110-100 | 63-85 | 110 100 ¢ 90LKO4 | 11 | 1410 | 27 46 | 71 | 65 X X4 x
MOEEx 100/130-145 | 63-100 | 130 145 ¢ 90LKO2 | 15 | 2890 | 32 6,8 | 78 | 65 XX S X
8 52121 X Tx
MOEEx 160/300 - 10 300 10 71MLO6 | 0,25 | 900 | 095 | 29 | 70 | 47 xx Ux
MOEEx 160/210-16 | 100-160| 210 16 80MKO06 | 0,37 | 910 1,1 33 | 70 | 57 XX5X
MOEEx 160/210-25 | 100-160| 210 25 80MO06 | 0,55 | 910 1,6 34 | 71 |57 XX 6 X
MOEEx 130/170-40 |100-130| 170 40 9950 80M04 | 0,75 | 1380 | 1,9 39 | 71 | 58 XX 7 X
MOEEx 130/170-65 | 100—-130| 170 65 (2-620) ¢ 90LKO04 | 11 | 1410 | 27 46 | 71 | 65 XX 8 x
MOEEx 160/240-80 | 100—-160| 240 80 ¢ 90LKO2 | 15 | 2890 | 3.2 6,8 | 78 | 65 xx Vx
MOEEx 130/170-100 | 100130 | 170 100 ¢ 90L04 15 | 1410 | 34 48 | 71 | 66 XX 9 X
MOEEx 160/210-125 | 100 —160 | 210 125 ¢ 90L02 22 | 2865 | 45 6,0 | 78 | 67 X XA X
8 XX Hx
MOEEx 250/325-10 | 160-250 | 325 10 80MKO06 | 0,37 | 910 1,1 33 | 70 | 57 xx0x
MOEEx 250/325-16 | 160-250 | 325 16 80MO06 | 0,55 | 910 1,6 34 | 71 | 58 xx1x
MOEEx 210/280-25 | 160-210 | 280 25 90LKO06 | 0,75 | 940 21 39 | 81 |68 [52122| xx2x
MOEEx 210/280-40 | 160-210 | 280 40 90LKO04 | 11 | 1410 | 27 46 | 78 | 65 XX 3x
MOEEx 210/280-70 | 160-210 | 280 70 ¢ 90L04 15 | 1410 | 34 48 | 79 | 66 X X4 x
MOEEx 250/330-80 | 160-250 | 330 80 ¢ 90L02 22 | 2865 | 45 6,0 | 80 | 67 XX5 X
MOEEx 400/520-16 | 250-400 | 520 16 90L08 | 0,75 | 695 2.6 3,3 | 126 | 113 xx0x
MOEEx 400/520-25 | 250-400 | 520 25 90L06 11 935 2.9 41 | 125 | 112 xx1x
MOEEx 500/650-40 | 250-500 | 650 40 112M06 | 2,2 945 54 50 | 146 |126 |52123| xx2x
MOEEx 400/520 - 63 | 250-400 | 520 63 ¢ 100L04 | 3,0 | 1435 | 65 59 | 132|112 xx3x
MOEEx 400/520 — 100 | 250-400 | 520 100 ¢ 112M04 | 40 | 1430 | 85 6,5 | 150 | 130 xx4x
MOEEx 630/820-16 | 320-630 | 820 16 9_040 100L08 | 11 690 3.1 3,6 | 128 | 108 xx0x
MOEEx 550/715-25 | 320-550 | 715 25 (2-470) 100L06 | 1,5 940 3.9 49 | 128 /10852124 | xx1x
MOEEx 630/820 - 63 | 320-630 | 820 63 ¢ 112M04 | 4.0 | 1430 | 85 6,5 | 150 | 130 XX2X
MOEEx 960/1250-32 | 630-960 | 1250 32 132M08 | 3,0 725 7.3 55 |239 xx1x
MOEEx 1100/1400-45 | 630-1100 | 1400 45 ¢ |132MKO06| 4,0 975 9.2 70 | 240 59195 XX2X
MOEEx 1100/1400-63 | 630-1100 | 1400 63 ¢ 132M06 | 5,5 970 | 125 | 65 | 248 XX 3x
MOEEx 920/1200-100 | 630-920 | 1200 100 é 132M04 | 75 | 1455 | 155 | 6,8 | 243 XX 4x

Poznamky: — Jmenovity moment je roven 60 % max. vypinaciho momentu pro provoz S2 a 40 % max. vypinaciho momentu pro provoz S4
—Misto x na 6., 7. a 9. misté typového cisla se dopini ¢islice nebo pismeno podle Tabulky ¢. 3
—Jiné napdjeci napéti neZ je uvedeno v tabulce na dotaz u vyrobce
— Elektromotory oznacené v tabulce + maji zabudovany termistory PTG, které jsou vyvedeny do svorkovnicového krytu na 2 nevybusné priichodky.
Tato vestavnd tepelnd ochrana ve spoluprdci s fidici soustavou odpoji elektromotor od napdjeci sité, pokud otepleni vinuti elektromotoru
pri tepelnych pretiZenich zpisobenych poruchami presahne teplotu 145 °C.
& - OznacCeni servomotord plnénych olejem. Ostatni servomotory jsou plnény plastickym mazivem.



Tabulka ¢. 2 - Servomotory MODACT MO EEXx s elektromotory 4 KTC
— zékladni technické parametry a provedeni

Zakladni vyzbroj: 1 elektromotor typ 4 KTC 2 momentové vypinace MO, MZ
1 topny Cldnek 2 polohové vypinace PO, PZ
Moment [Nm] Rychlost | Pracovni Elektromotor Hmotnost [kg] Typové Gislo

Typové oznaceni prostaveni) ~ zdvih TVP Typ Vlykon | Otacky In 1z provedeni | zakladni | dopliikové
ypinact - |zabéroy [1/min] [ot.] mesa - axc [kW] | [1/min] (400V) | In litina | hlinik 12345678910
MO EEx 40/90-25 20-40 90 25 71A-4 1 025 | 1355 | 0,75 | 3,8 | - 49 XXAXX
MO EEx 40/80-40 20-40 80 40 71B-4 | 0,37 | 1350 | 1,05 | 38 | - 50 XX B xXx
MO EEx 63/90-25 40 - 63 90 25 2-250 71A-4 1025 | 135 | 0,75 | 38 | - 49 XX G xx
MO EEx 63/80-40 40 - 63 80 40 (2-620) 71B-4 | 037 | 1350 | 1,05 | 38 | - 50 pe12l XX D xx
MO EEx 100/130-25 63-100 | 130 25 71B-4 | 0,37 | 1350 | 1,05 | 38 | - 50 XX Exx
MO EEx 125/160-11 80-125 | 160 11 71A-4 025 1355 | 0,75 | 38 | - 49 XX Fxx
MO EEx 100/130-25 63-100 | 130 25 80A-6 | 037 | 925 | 1,1 |36 | 76 63 XX BxXx
MO EEx 100/130-40 63-100 | 130 40 80A-4 | 0,55 | 1410 | 1,38 | 46 | 76 63 XX G xx
MO EEx 100/130-63 63-100 | 130 63 6 | 80B-4 | 0,75 | 1400 | 1,8 | 50 | 77 64 XX D xx
MO EEx 100/130-100 | 63-100 | 130 100 6 | 90S-4 | 11 | 1410 | 24 |54 | 83 70 XX E XX
MO EEx 160/210-16 | 100 - 160 | 210 16 80A-6| 037 | 925 | 1,1 |36 | 76 63 XX Fxx
MO EEx 160/210-25 | 100-160 | 210 25 80B-6 | 055 | 915 | 15 | 41| 76 63 peted XX H XX
MO EEx 160/210-40 | 100-160 | 210 40 80B-4 | 0,75 | 1400 | 1,8 | 50 | 77 64 XX xX
MO EEx 160/210-65 | 100-160 | 210 65 2-250 6 | 90S-4| 11 | 1410 | 24 |54 | 83 70 XX J XX
MO EEx 160/210-100 | 100-160 | 210 100 | (2-620) | o 9L-4 | 1,5 | 1405 | 3,25 | 58 | 86 73 XX Kxx
MO EEx 160/210-125 | 100-160 | 210 125 ¢ QOL-2 | 22 | 2845 | 44 |69 | 86 73 XXLxx
MO EEx 250/325-10 | 160 -250 | 325 10 80A-6 | 037 | 925 | 1,1 |33 | 76 63 XXAXX
MO EEx 250/325-16 | 160 - 250 | 325 16 80B-6 | 055 | 915 | 15 | 34 | 77 64 XX B xXx
MO EEx 250/325-25 | 160 -250 | 325 25 oL-6 | 1,1 | 915 | 30 | 41| 87 74 XX C xx
MO EEx 250/325-40 | 160 -250 | 325 40 90S-4 | 1,1 | 1410 | 24 | 54 | 83 70 petez xxDxx
MO EEx 210/280-65 | 160-210 | 280 65 ¢ 90L-4 | 1,5 | 1405 | 3,25 | 58 | 86 73 XX ExXx
MO EEx 250/325-80 | 160 -250 | 325 80 ¢ 0L-2 | 22 | 2845 | 44 |69 | 86 73 XX Fxx
MO EEx 500/650-16 | 250 - 500 | 650 16 100LB-8| 1,1 | 695 | 325 | 38 | 135 | 122 XXAXX
MO EEx 500/650-25 | 250 - 500 | 650 25 100L-6 | 1,5 | 930 | 3,7 | 4,7 | 134 | 121 XXBxXx
MO EEx 500/650-40 | 250 - 500 | 650 40 112M-6| 2,2 | 960 | 50 | 61 | 153 | 133 |52123|xxCxx
MO EEx 400/520-63 | 250 - 400 | 520 63 2-240 ¢ | 100LB-4| 3,0 | 1400 | 6,4 | 53 | 137 | 117 XX D xx
MO EEx 400/520-100 | 250 - 400 | 520 100 | (2-470) | & | 112M-4| 40 | 1430 @ 82 | 66 | 151 | 131 XX E XX
MO EEx 550/715-16 | 320-550 | 715 16 100LB-8| 1,1 | 695 | 325 | 38 | 137 | 117 XXAXX
MO EEx 630/820-25 | 320 - 630 | 820 25 100L-6| 1,5 | 930 | 3,7 | 4,7 | 137 | 117 |52124| xxBxx
MO EEx 630/820-63 | 320 - 630 | 820 63 6 | 112M-4| 40 | 1430 | 82 | 6,6 | 151 | 131 XX G xXx
MO EEx 950/1235-32 | 630 - 950 | 1235 32 6 | 132M-8| 3,0 | 710 | 7,2 | 48 | 237 XXAXX
MO EEx 950/1235-45 | 630 - 950 | 1235 45 2-240 ¢ |132MA-6| 4,0 | 960 | 88 | 6,3 | 240 50195 XX BxXx
MO EEx 950/1235-63 | 630 - 950 | 1235 63 (2-470) | & |132VB-6| 55 | 955 | 11,8 | 6,1 | 247 XX G xx
MO EEx 950/1235-100 | 630 - 950 | 1235 | 100 6 | 132M-4| 75 | 1445 | 148 | 6,5 | 245 XX D xx

Poznamky: — Jmenovity moment je roven 60 % max. vypinactho momentu pro provoz S2 a 40 % max. vypinaciho momentu pro provoz S4
—Misto x na 6., 7. a 9. misté typového cisla se dopini ¢islice nebo pismeno podle Tabulky ¢. 3
—Jmenovité proudy pro jind napdjeci napéti, neZ je uvedeno v tabulce, na dotaz u vyrobce
soustavou odpoji elektromotor od napéject sité, pokud otepleni vinuti elektromotoru pri tepelnych pretiZenich zpdsobenych poruchami presdhne teplotu 145 C.
— Vinuti elektromotorii 4KTC Ize zapajit , do trojiihelniku* nebo ,,do hvézdy* (lidaje v této Tabulce predpokiddaji elektromotor pro napdjeci napéti 3 x 400 V
v zapojeni ,,do hvézdy*) Napdjeci napéti a proudy pro obé moZnosti zapojeni jsou uvedeny na stitku elektromotoru.
& - Oznaceni servomotor( plnénych olejem. Ostatni servomotory jsou plnény plastickym mazivem.



Tabulka é. 3 - Rozpis typového Cisla

Misto v typovém &isle ....................ooeenn. 1. 2. 3. 4. 5. . 6. 7. 8. 9. 10.
TYPOVE CiSlO ... 5 2 1 2 X . X X X X
6. misto typového Cisla l
Pfipojovaci rozméry
tvar A 5
tvar B 6
Pfipojovaci rozméry ISO a DIN tvar C 7
tvar D 8
tvar E 9
pfipojeni M M
pfipojeni A A
pfipojovaci rozméry podle OCT (Rusko) pfipojeni B B
pfipojeni B Vv
pfipojeni I G
Pfipojeni OST (Rusko) je podle velikosti servomotor( nasleduijici:
t. ¢. 52120 Pfipojeni M, A, b
t.¢. 52121 a 52122 Pfipojeni A, b, B
t. €. 52123 a 52124 Pfipojeni b, B
t. €. 52125 Pfipojeni B, I
7. misto typového cisla v
Pracovni zdvih (ot.)
2 — 250 (2 — 240) — zaékladni provedeni 0
2 — 620 (2 — 470) — zvlastni provedeni A
2 —250 (2 —240) — s blokem mistniho ovladani, M-D dvoupdlovy 1
2 — 250 (2 —240) — s blokem mistniho ovladani, M-D Ctyfpdlovy 2
2 —620 (2 —470) — s blokem mistniho ovladani, M-D dvoupdlovy B
2 —620 (2 —470)— s blokem mistniho ovladani, M-D &tyfpolovy C
8. misto typového Cisla v
Vypinaci momenty, rychlost pfestaveni a ostatni technické parametry jsou v€etné oznaceni uvedeny v tabul-
ce ¢.1 nebo ¢.2. Na tomto misté se uvede Cislice nebo pismeno, odpovidajici pozadovanym parametriim.
9. misto typového Cisla \ 4
Signalizace, vysila¢ polohy
Bez signalizace, vysilace polohy (zakladni provedeni) 0
Bez vysilace polohy, se signalizaci 1
Se v8emi jednotkami a odporovym vysilacem polohy 1 x 100 Q 2
Se v8emi jednotkami a proudovym vysilaem polohy 4 — 20 mA 3
Bez signalizace, s odporovym vysilacem polohy 1 x 100 Q 4
Bez signalizace, s proudovym vysilacem polohy 4 — 20 mA 5
Bez signalizace, se zdvojenymi polohovymi pfepinaci, bez vysilace polohy*) 6
Bez signalizace, se zdvojenymi polohovymi pfepinadi, s odporovym vysilaéem polohy 1 x 100 Q*) 7
Bez signalizace, se zdvojenymi polohovymi pfepinadi, s proudovym vysilaéem polohy*) 8
*) Provedeni s timto oznadenim pro pracovni zdvih 2 — 240 ot. — zékladni provedeni.
10. misto typového Cisla v
Teplota okoli
Pro teplotu okoli od -25 °C do +55 °C bez oznaceni
Pro teplotu okoli od -50 °C do +55 °C F
Pro teplotu okoli od -60 °C do +55 °C FF




Pripojovaci rozméry servomotort MODACT MO EEx
(zakladni provedeni bez adaptéru)

Servomotory jsou konstruovany pro pfimou montaz na ovladany organ (armaturu apod.). PFipojuji se pomoci
pfiruby a spojky podle CSN 186314. Ptiruby servomotori odpovidaji také 1SO 5210. Spojky pro pfenos pohybu
na armatury jsou:

tvar A (s adaptérem), podle CSN EN 1SO 5210 (13 3090)
tvar B1 (s adaptérem), podle CSN EN 1SO 5210 (13 3090)
tvar B3 (bez adaptéru), podle CSN EN 1SO 5210 (13 3090)
tvar D (bez adaptéru)
tvar C (bez adaptéru), podle DIN 3338.
Tvar C b3 Tvar D
podle DIN 3338 a
B
1 )
o d7 /\/ o di Y
0 d6 _ od3 | =<
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o d8
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Tvar B:v3
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Tabulka zakladnich pfipojovacich rozmér( servomotoru
MODACT MO EEXx (bez adaptért)

. Typové cislo
Tvar Rozmeér
52120 52121,2 52123,4 52 125
o di
(orient. hodnota) 125 175 210 800
o d2 f8 70 100 130 200
o d3 102 140 165 254
d4 M 10 M 16 M 20 M 16
C,D,B3 .
(shodné pocet
rozméry) zawtov;:ch 4 4 4 8
otvord
h _8,2 3 4 5 5
h1 min.
1.25 d4 12,5 20 25 20
o d7 40 60 80 100
h2 min. 10 12 15 16
© b2 H11 14 20 24 30
o dé 28 41,5 53 72
o d8 g6 20 30 40 50
14 50 70 90 110
D t2 max. 22,5 33 43 53,5
b3 h9 6 8 12 14
o 16 55 76 97 117
o d9 H8 20 30 40 50
B3 16 min. 55 76 97 117
t3 22,8 33,3 43,3 53,8
b4 Js9 6 8 12 14

Tabulka ¢. 4 - Kabelové vstupy elektromotort pouZivanych u viceotackovych

servomotorti MODACT MO EEx

Typ elektromotoru Osova vyska motoru Pocet vstuptli x rozsah @ kabelu (velikost zavitu)
71,80, 90, 100 1x@13az 16 mm
AVM
112,132 2x@ 17 az20 mm
71 2x@ 6az12mm (M20 x 1,5)
80, 90, 100 1x06az12mm (M20 x 1,5)
1x913az18 mm (M25x 1,5)
4KTC 112 1x@6az12mm (M20 x 1,5)
1x913az18 mm (M32x 1,5)
132 1x06az12mm (M20 x 1,5)
2x@13az18 mm (M32x1,5)

Uvedené kabelové vstupy elektromotor( (viz tabulka) i viastniho servomotoru (viz rozmérovy nacrtek na str. 27) jsou doddvané

standardné. PoZadavek na jiné priméry pripojovacich kabell je nutné specifikovat v objednavce.
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Rozmérovy nacrtek elektrického servomotoru
MODACT MO EEx

A

f’ i T 4
l P e e——
[T
i - — 1
Rozmeéry kabelovych vstuptl 1ks M25x1,5; 0 10 — 16 mm /
elektromotor( jsou uvedeny 1ks M25x1,5; g 14 —18 mm
v Tabulce ¢&. 4 na str. 26 1ksM20x1,5; g 7—12mm
w 1
R —
i
[ ;
D ™
. Typové Cislo
Rozmeér
52120 52121,2 52123,4 52125
A max. 569 708 832 966
B max. 340 462 573 684
C 239 246 259 282
D o 160 o 200 o 250 o 375
E 130 130 165 165
F 80 92 123 153
G 215 256 310 362
H max. 306 318 382 438
J 90 120 145 178
K 315 335 400 442
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MODACT MO EEx

|
I

| |

[

Otvory pro pfidavné uchyceni elektrického servomotoru

( 7 i
o
. ( % c
g | u
_&)]_':LJ — .\
L\}'&l [a]
L/ LA \L
B —
. Typové Cislo
Rozmer 52 120 52121, 2 52 123, 4 52 125
A 61 90 110 120
B 110 160 210 240
c M 10 M 12 M 16 M 20
D 16 21 23 47
E 120 140 200 220
Poznamka:

Otvory pro pfidavné uchyceni servomotort MODACT slouZi pouze k zachyceni hmotnosti servomo-
tort a nesmi byt namahany Zadnou dalsi pfidavnou silou.

3x Sroub |

Uprava pro stoupajici vieteno

viz tabulka

o d4 min Ochranny nastavec
{
|
o d3 Vicko
} <y Tésnéni
SRS AN LARRRNNN
I
Viko skfiné
4 Typové Eislo
Rozmér 52121 | 52123
o d1 52120 | 55 195 | 52124 | 52125
d2 g di 35 50 75 80
2 o d2 55 70 100 100
g d3 65 80 112 112
o d4 28 41,5 53 72
Sroub
_1SO 2010 M4x10 | M4x10 | M5x10 | M5x10
(CSN 021155)
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Adaptéry k servomotorim MODACT MO EEx

Tvar A

podle CSN EN ISO 5210 (13 3090)

Tvar B1

podle CSN EN ISO 5210 (13 3090)

7L R Fo=
= I\ l——-'r:—_l: P
\// RI\77 R
X . Y,
N TR Nl
N | IR \
R NN N|Z
R T NZZ < NI%
) R R K NV
SNV {2 /
/ 7 3
NHINNSNNINNNENE NHINNZ
d4 I _:F d4 [ 42 1
I o d5 l L
o d2 o di
o d3
o di - bl
q
05~ =
Prifazeni adaptér k servomotordm
. Typové Cislo
Tvar Rozmer 52120 52121, 2 52123, 4 52125
o di 125 175 210 300
0 d218 70 100 130 200
A, B o d3 102 140 165 254
(shodné d4 M 10 M 16 M 20 M 16
rozméry) pocet otvor(l d4 4 4 4 8
h 3 4 5 5
h2 min. 125 20 25 20
A 63,5 110 179 155
o d5 30 38 53 63
A o d6 max. 26 36 44 60
h1 max. 435 65 92 110
| min. 45 55 70 90
A 63,5 110 122 155
o d5 30 40 50 65
1 min. 45 65 80 110
B1 h3 max. 3 4 5 5
b1 12 18 22 28
o d7 H9 42 60 80 100
t 453 64,4 85,4 106,4
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Technické parametry nevybusnych servomotord MODACT MO EEx
ve spojeni s linearnim (tahlovym) ustrojim

Servomotory MO EEx

Servomotory MO EEXx + tahlové Ustroji

Typové &islo serv. Pouzity elektromotor Moment (Nm) Sila (kN) RIYCft\'
) N o ":)"FZL‘;S‘ o o pi::tg- Zdvih
zékladni | dopliikové "{‘}\‘,‘;“ Otécky ('R) 2| VYPInac | zabarny (timin | dstroji | \omac  (2abéma (mm/ mm)
min)
7 xHx 8 40
7xIx 180 | 900 | 0,74 | 1,8 20 — 40 220 10 10-20 110 50
7xJx | 180 | 900 | 0,74 | 1,8 (23 - 30) 130 17 |MT15 (11,5-15) 65 85
7x1x | 250 1360 | 0,75 | 3,4 100 o5 50 125
52120 7xAx | 250 | 1370 | 0,69 | 3,8 120 60 10— 100
7 x M x 8 40
7xNx | 180 | 900 | 0,74 | 1,8 40 — 63 220 10 20-31,5 110 50
7xPx | 180 | 900 | 0,74 | 1,8 (30 — 50) 130 17 |MT25 (15-25) 65 85
7x3x | 250 1360 | 0,75 | 3,4 100 5 50 125
7xCx | 250 [1370| 0,69 | 3,8 120 60
7 XM x 8 24
7xNx | 180 | 900 | 0,74 | 1,8 200 10 83 30
7xPx | 250 | 900 | 0,95 | 2,9 63 — 100 180 17 26-41,5 75 51
7x1x | 370 | 910 | 11 3,3 (60 — 97) 140 o5 MT40 (25-40) 58 75
7xBx | 370 | 925 | 11 3,6 180 75
7x2x | 550 | 1390 | 1,45 | 4,2 140 40 58 120
52121 7xCx | 550 (1400 | 1,34 | 4,4 170 70 20-120
7xTX 7 21
7xUx | 250 | 900 | 0,95 | 2,9 280 10 116 30
7xFx | 870 | 925 | 1,1 3,6 |100-160| 280 16 MT63 41,5-66,5| 116 48
7x6x | 550 | 910 | 2,6 3,4 |(97-153)| 240 o5 (40-63) | 100 75
7xHx | 550 | 915 | 1,5 4,1 280 116
7 x1x 750 11410 | 1,7 5,0 250 40 104 | 120

* Uvedené hodnoty vypinaciho rozsahu sily odpovidaji hodnotam vypinaciho rozsahu momentu **

Rozmérovy nacrtek tahlového ustroji MT15 a MT25

c(a.db)hig

F
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Konkrétni provedeni tahlového ustroji vznika kombinaci uvedenych pismen
a Cislic v nasledujicim pofadi:

L Vyska ustroji
Si?;d Rozmérovy Kévd ) i ]
oznadeni pg_ran_ieu: oznaceni Rozmér Proved. 1 Proved. 2 Poznamka
astroji pfipojeni rozméru
1 Rozte¢ A 160 mm
sloupkl B 150 mm
Poloha a 30 mm c=3283mm | ¢ =308 mm | a — kratké sloupky
2 _zaveno® b 74 mm d =367 mm | d =352 mm | b — dlouhé sloupky
g 130 mm h =423 mm | h =408 mm | ¢ — délka sloupkd 130 mm
3 Ukonéeni 1 Proved. 1 zavit M20 délky 40 mm s matici
sloupktl 2 Proved. 2 zavit M20 délky 25mm
4 Zavit |I| Mfgg :
ve spojce J
L M10x1 po dohodé s vyrobcem

Napriklad provedeni Aa1l znaci tahlové ustroji MT15 a MT25 s rozteci sloupkt 160 mm, vzdadlenosti 30 mm konce
spojky od koncu sloupkd v poloze ,zavieno®, ukoncenim sloupkt v provedeni 1 a se zdvitem ve spojce M20x1,5.

Rozmeérovy nacrtek tahlového ustroji MT40 a MT63

& 5
S ] =
- & g
e o
: | g
e 2 = :
5 EIR*
il 3 M20 226K
M2 < A
B provedeni 1 =} provedeni 2
detal spojky
M|
M2ox15 |
Miex15 Il

Miox1 il
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Schémata vnitfniho elektrického zapojeni elektrickych servomotoru
MODACT MO EEx

Legenda:

BQ1 (V1) - vysila¢ polohy - odporovy 1 x 100 Q SQ5 (PZ) - polohovy vypina¢ ve sméru ,zavira“
CPT 1A — proudovy vysila¢ polohy 4 — 20 mA SQ4 (SO) - signalizaéni vypina¢ ve sméru ,otevira“
SQ1 (MO) — momentovy vypina¢ ve sméru ,otevira“ SQ6 (S§Z) - signalizaéni vypina¢ ve sméru ,zavira“
SQ2 (MZ) — momentovy vypina¢ ve sméru ,zavira“ EH (R) — topné odpory

SQ3 (PO) - polohovy vypina¢ ve sméru ,otevira“ T1,T2 — termistory

Polohy prepina¢t: M — mistni ovladani; D — dalkové ovladani; Z — zavieno; O — otevieno

Poznamky:

Nékteré elektromotory jsou vybaveny termistory (viz. list. 13, pozn. 4 TP 12-02/92, ve schématech carkované).
Termistory je nutno propojit s obvody termistorové ochrany motort (napr: Siemens Sirius 3RN1). Tyto obvody
ZPA Pecky, a.s. nedodava.

U provedeni s proudovym vysilatem musi uZivatel zajistit pripojeni dvoudratového okruh proudového vysilace na elektrickou
zem navazujiciho regulatoru, pocitace apod. Pripojeni musi byt provedeno pouze v jednom misté v libovolné ¢asti okruhu vné
elektrického servomotoru. Napéti mezi elektronikou a pouzdrem proudového vysilace nesmi prekrocit 50 V ss.
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Schémata vnitfniho elektrického zapojeni elektrickych servomotoru
MODACT MO EEx

— provedeni s odporovym vysilaéem polohy 1 x 100 Q

SQ1SQ2 SQ3 SQ5 SQ4 SQ6 EH BQ
—— MO MZ PO PZ R V1
S —
112111214]11 2741112 412412[]:|4|0
[ I I I o |
T T A I || |
I I N | |
Q=== 9:&2399:298&&'8&&85%5%’
P-0767
Elektromotor Ovladaci skfin

— provedeni s proudovym vysilacem polohy

Vnéjsi ochranna svorka

SQ1SQ2 SQ3 SQ5 SQ4 SQB EH
SE MO MZ PO SO R CPT1A
|~
1121121411121 47112 412412 -1-:;
[ 11
. @ | 1 | I | TA
] | F I (OO GO DO B |
EENE el R RRRERR 6] 5] @)
P—-0771
Elektromotor Ovladaci skfin
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Schémata vnitfniho elektrického zapojeni servomotort MODACT MO EEx,
provedeni bez signaliza¢nich prepinacu se dvéma dvojicemi polohovych prepinaci.
(Dvojice polohovych prepinact PO1, PO2 a PZ1, PZ2 spinaji vZdy soucasné.)

— provedeni s odporovym vysilacem polohy 1 x 100 Q nebo bez vysilace

SQ1SQ2 SQ3 SQ5 SQ4 SQ6 EH BQ
MO MZ PO1 PZ1 PO2 PZ2 R W1

1 1 B 1 ™2 z
L
NP2

%

T111
T2N2

l
I
N

|
l
|
5@

|
1
1
|
I
3

O |N{M <+ (D O I [00 O O {7 TN I IF (D 1O
b Do I ] I Fu o g S 150 S PO DN 10 AN g P
P0B848

Elektromotor Ovladaci skfin Vnéj$i ochranna svorka

— provedeni s proudovym vysilatem polohy

SQ1SQ2 SQ3 SQ5 SQ4 SQ6 EH
g% MO MZ POl PZ17 PO2 PZ2 R CPT1A
1 1 1 1 [ ] <
i1al1t2l4l1t2lal1l2] latit2tathi 12 [] r*";;
- [
CENE el RRRRRRERRE @
P084%

Elektromotor Ovladaci skfin Vnéjél’ ochranna svorka
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Schéma vnitfniho elektrického zapojeni servomotort MODACT MO EEx

v dInim provedeni | M2

Pro pouziti servomotorl v jiskrové bezpeénych ovladacich obvodech je certifikovano elektrické vybaveni a zapojeni
podle schematu P-0767. Signaliza¢ni spinace, topny odpor a odporovy vysila¢ jsou volitelnym pfisluSenstvim.

i
A
/2

MO MZ PO R Vi Ovladaci skfif
o
|3||
11271727 4]1] 2] 4]1 RREIRARRE-Y : |4|0 Priichodka
. . — . . . r_r 1_]_'..'_ _'_l_' ......... _
O T T I : : I Svorkovnicova
P L1 Skfifi
- ol—[awralol=lo<lo~
EwggiESDQENNNNNNQOLﬂmm

SQ1 SQz2 SQ3 SQ5 SQ4 SQG EH BQ1

P-0767

Elektromotor
(nezajistuje

Jiskrovou bezpecnost)

Ovladaci a svorkovnicova skfin (jiskrova bezpecnost zarucena, pokud jsou prvky pripo-
jeny pouze k jiskrové bezpecnym obvodim)

Podminky jiskrové bezpeéné ochrany.

— Jednotlivé obvody servomotoru Ize zapojovat do samostatnych jiskrové bezpeénych obvodU pfi dodrzeni vySe uve-
denych elektrickych parametr

— Na svorky nesmi byt pfipojeny jiné nez jiskrové bezpecné obvody.
— Pripojné vodi¢e musi byt izolovany az ke kovové ¢asti svorky, aby byly dodrzeny jiskrové bezpecné povrchové

a vzdusné vzdalenosti.

Za téchto podminek servomotor zajiStuje uroven ochrany jiskrové bezpecnosti ,ib“ jako jednoduché zafizeni

dle CSN EN 60079-11.
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU

(pro pétilety provoz)

Typové Néazev C. vykresu ks Pouziti
Cislo nebo normy
1 2 3 4 5
52 120 Tésnici krouzek 125x3 PN 029281.2 2 Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
2327311049 s pfirubou s ozubenymi koly
Tésnici krouzek 170x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika svorkovnicové skfiné
2327311054
Tésnici krouzek 130x3 PN 029281.2 2 Tésnéni mezi fidici skfini, mezi pfirubou
2327311041 a skfini silového prevodu
Tésnici krouzek 43x35 PN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hidele v fidici skfini
2327311008
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 2 Tésnéni hfidele momentového vypinani
2327311001
Tésnici krouzek 180x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika fidici skfiné
2327311043
Krouzek ,gufero” 40x52x7 CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v Fidici skFini
2327352066
Tésnici krouzek 16x12 PN 029280.2 1 Tésnéni hfidele ru¢niho kola
2327311025
Tésnéni 224612280 1 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury
Mikrospina¢ SAIA XGK12-88-J21 objednat 1 Momentové vypinace MO, MZ
2337441060 v ZPA Pecky, a.s.
Mikrospina¢ D 433-B8LD objednat 1 Polohové vypinac¢e PO,PZ,
2337441098 v ZPA Pecky, a.s. signalizaéni vypinace SO,SZ
Krouzek ,gufero” 40x52x7 CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini silo-
2327352066 vého prevodu
Krouzek ,gufero” 16x28x7 CSN 029401.0 1 Tésnéni htidele ruéniho kola
2327352022
Tésnéni 16x22 224580840 2 Tésnéni zatky se zavitem
(pro nalévani oleje)
Tésnéni 224635220 1 Tésnéni mezi fidici skfini a svorkovnico-
vou skfin{
52 121 Mikrospina¢ SAIA XGK12-88-J21  objednat 1 Momentové vypinac¢e MO, MZ
+ 2337441060 v ZPA Pecky, a.s.
52 122 -
Tésnici krouzek ,gufero” CSN 029401.0 2  Tésnéni vystupniho hridele skfiné silo-
2327352090 60x75x8 vého pfevodu
Tésnici krouzek ,gufero” CSN 029401.0 1 Tésnéni hfidele ru¢niho kola
2327352027 20x32x7
Tésnici krouzek 95x85 PN 029280.2 1 Tésnéni vlozky s krouzky ,gufero® v silové
2327311029 skFini
Tésnici krouzek 50x2 PN 029281.2 1 Tésnéni vika momentové pruziny
2327311028
Tésnici krouzek 16x22 224580840 2 Tésnéni zatky se zavitem
(pro nalévani oleje)
Tésnéni 224642240 1 Tésnéni mezi elektromotorem a pfirubou

s ozubenymi koly
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Mikrospina¢ D 433-B8LD
2337441098

objednat

v ZPA Pecky, a.s.

Polohové vypinace PO, PZ,
signaliza¢ni vypinace SO,SZ

Tésnici krouzek 160x3 PN 029281.2 Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
2327311048 a pfirubou s ozubenymi koly

Tésnici krouzek 170x3 PN 029281.2 Tésnéni vika svorkovnicové skiiné
2327311054

Tésnici krouzek 190x3 PN 029281.2 Tésnéni mezi fidici skfini a skfini silo-

2327311056

vého prevodu

Krouzek ,gufero” 55x70x8
2327352083

CSN 029401.0

Tésneéni vystupniho hfidele v fidici skFini

Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 Tésnéni hridele vypinani momentu
2327311001
Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 Tésnéni vika fidici skfiné
2327311044
Tésnéni vel. 3 224610741 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury

Tésnici krouzek 60x50 PN 029280.2 Tésnéni vystupniho hridele ve viku fidici
2327311090 skfiné

52 123 Tésnici krouzek 220x3 PN 029281.2 Tésnéni vika fidici skfiné

+ 2327311045
52124

Krouzek ,gufero” 80x100x10
2327352096

CSN 029401.0

Tésnéni vystupniho hfidele v fidici skFini

Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 Tésnéni hfidele momentového vypinani

2327311001

Tésnici krouzek 85x75 PN 029280.2 Tésnéni vystupniho hfidele ve viku fidici

2327311087 skfiné

Tésnici krouzek 25x21 PN 029280.2 Tésnéni hridele ruéniho kola

2327310999

Tésnéni 224637080 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury

Mikrospina¢ SAIA XGK12-88-J21  objednat Momentové vypina¢e MO, MZ

2337441060

v ZPA Pecky, a.s.

Tésnici krouzek ,gufero”
2327352096 80x100x10

CSN 029401.0

Tésneéni vystupniho hfidele ve skfini
silového prevodu

Tésnici krouzek ,gufero”
2327352044 27x40x10

CSN 029401.0

Tésnéni hridele ruéniho kola

Tésnici krouzek 70x2 PN 029281.2 Tésnéni vika momentové pruziny
2327311058
Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
2327311044 a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnéni 16x22 224580840 Tésnéni zatky se zavitem

(pro nalévani oleje)
Tésnéni 224635220 Tésnéni mezi fidici skfini

a svorkovnicovou skFini
Mikrospina¢ D 433-B8LD objednat Polohové vypinacée PO, PZ,

2337441098

v ZPA Pecky, a.s.

signaliza¢ni vypinace SO,SZ

Tésnéni

224591530

Tésnéni mezi elektromotorem a pfirubou
s ozubenymi koly
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1 2 3 5
Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
2327311044 a fidici skFini
Tésnici krouzek 170x3 PN 029281.2 Tésnéni vika svorkovnicoveé skFiné
2327311054
52125  Mikrospina¢ SAIA XGK12-88-J21 objednat Momentové vypina¢e MO, MZ

2337441060

v ZPA Pecky, a.s.

Mikrospina¢ D 433-B8LD
2337441098

objednat

v ZPA Pecky, a.s.

Polohové vypinacée PO, PZ,
signalizaéni vypinac¢e SO, SZ

Tésnici krouzek 16x22 224580840 Tésnéni zatky se zavitem
(pro nalévani oleje)

Tésnéni 22459337 Tésnéni mezi elektromotorem a pfirubou
s ozubenymi koly

Tésnici krouzek 280x3 PN 029281.2 Tésnéni mezi skfini silového pfevodu

2327311078

a pfirubou s ozubenymi koly

Krouzek ,gufero” 105x130x13
2327352109

CSN 029401.0

Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini
silového prevodu

Krouzek ,gufero” 30x50x12
2327352054

CSN 029401.0

Tésnéni hfidele ruéniho kola

Tésnici krouzek 30x22 PN 029280.2 Tésnéni hridele ru¢niho kola
2327311026
Tésnici krouzek 90x2 PN 029281.2 Tésnéni vika momentové pruziny

2327311081

Krouzek ,gufero” 85x110x12
2327352099

CSN 029401.0

Tésnéni vystupniho hfidele v Fidici skFini

Tésnici krouzek 260x5 PN 029281.2 Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
2327311046 a fidici skfini
Tésnici krouzek 220x3 PN 029281.2 Tésnéni vika Fidici skfiné
2327311045
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 Tésnéni hfidele momentového vypinani
2327311001
Tésnici krouzek 90x80 PN 029280.2 Tésnéni vystupniho hfidele ve viku fidici
2327311011 skfiné
Tésnéni 224637080 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury
Tésnéni 224635220 Tésnéni mezi fidici a svorkovnicovou
skFini
Tésnici krouzek 170x3 PN 029281.2 Tésnéni vika svorkovnicové skriné
2327311054
Vysilage polohy
52120  Odporovy vysila¢ 1 x 100 Q 214628653 Montéz na ovladaci desce
99557-3
52 121-5 Odporovy vysila¢ 1 x 100 Q 2340510282 Montaz na ovladaci desce
99557-3
52 120-5 Proudovy vysila¢ polohy CPT 1A 2340510393 Montaz na ovladaci desce
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POZNAMKY A pEEKY. o.s. 2\




ZA PECKY. a.s. A@;

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor( a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex
elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ

elektrické servomotory oto¢né viceotackove

MODACT MO EEx, MOED EEx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA
elektrické servomotory oto€né viceotackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otoCné viceotackove pro JE do aktivni zony

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory otocné jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED

elektrické servomotory jednootackové pakové s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED
elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)




ZPA Pecky, a.s. tel.. 321785 141-9

tf. 5. kvétna 166 fax: 321785 165

289 11 PECKY 321 785 167
www.zpa-pecky.cz e-mail: zpa@ zpa-pecky.cz





