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Navod k obsluze stanovi hlavni zadsady pro usazeni, pfipojeni, sefizeni, obsluhu, Udrzbu a opravy elektronickych
nevybusnych viceotackovych servomotord MOED EEx. Zasadnim predpokladem je, Ze montaz, provoz, udrzba
i revize jsou provadény kvalifikovanymi pracovniky uréenymi k obsluze a praci na nevybusnych elektrickych
zafizenich a odborny dozor je provadén osobou odborné zpUlsobilou a prokazatelné poucenou.

1. POUZITI

Elektrické servomotory oto¢né viceotackové MOED EEx jsou uréeny k ovladani organd vratnym oto¢nym
pohybem jako napfiklad Soupatek, ventilll a ve spojeni s vhodnou pfevodovkou také klapek nebo k ovladani
kulovych ventilt a jinych zafizeni, pro ktera jsou svymi vlastnostmi vhodné.

Mohou pracovat v prostfedi s nebezpecim vybuchu vybusné plynné atmosféry v zéné 1 a v zéné 2 podle
CSN EN 60079-10-1. Servomotory jsou zkonstruovany a navrzeny jako zafizeni skupiny Il, kategorie 2G v sou-
ladu s normami CSN EN 60079-0:2010 a CSN EN 60079-1:2008 pro vybusnou plynnou atmosféru.

Servomotory jsou oznaceny znakem ochrany proti vybuchu a symboly skupiny a kategorie zafizeni @ I
2G a dale podle provedeni pro teplotu okoli -25 °C az +55 °C s oznatenim Ex d IIC T4 Gb (u t. ¢. 52 125
s oznacenim Ex d IIB T4 Gb) nebo pro teplotu okoli -50 °C az +55 °C nebo -60 °C az +55 °C s oznacenim
Ex d 1B T4 Gb (viz kapitola Udaje na servomotorech).

Oznaceni servomotord pro teplotu okoli -50 °C az +55 °C je provedeno pismenem F na 11. misté typového
Cisla, tedy 52 120.xxxxEDF. Elektronickou vybavu provedeni Ex d IIB T4 Gb je nutno konzultovat s vyrobcem.

Nazvoslovi
Prostiedi s nebezpeéim vybuchu — prostiedi, ve kterém muze vzniknout vybusna atmosféra.

Vybus$na plynna atmosféra —smés hoflavych latek (ve formé plynd, par nebo mihy) se vzduchem za
atmosférickych podminek, ve které se po inicializaci Sifi hofeni do
nespotifebované smési.

Maximalni povrchova teplota —nejvysSi teplota, ktera vznikne pfi provozu v nejnepfiznivéjSich podminkach
(avsak v uznanych tolerancich) na kterékoliv ¢asti povrchu elektrického zafizeni,
které by mohlo zpusobit vzniceni okolni atmosfeéry.

Zavér —vs8echny stény, dvere, kryty, kabelové vyvodky, hfidele, tyCe, tahla atd.,
které pfrispivaji k typu ochrany proti vybuchu a nebo k stupni kryti (/IP)
elektrického zafizeni.

Pevny zavér ,,d“ — druh ochrany, u kterého jsou ¢asti schopné vznitit vybuSnou atmosféru umistény
uvnitf zavéru; tento zavér pfi explozi vybusné smési uvniti' zavéru vydrzi tlak
vybuchu a zamezi prfeneseni vybuchu do okolni atmosféry.

Zona 1 — prostor, ve kterém je pfi bézném provozu pravdépodobnost vyskytu vybusné
atmosféry smési hoflavych latek ve formé plynu, pary nebo mihy se vzduchem
pfilezitostna.

Zona 2 — prostor, ve kterém neni vznik vybusné plynné atmosféry, tvofené smési
hoflavych latek ve formé plynu, par nebo mlhy se vzduchem pravdépodobny
za normalniho provozu, av8ak pokud tato atmosféra vznikne, bude pfetrvavat
pouze po kratké ¢asové obdobi.

Normy

Na nevybu$né servomotory se vztahuji tyto zakladni normy:

CSN EN 60079-0 Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru. VSeobecné pozadavky.

CSN EN 60079-1 Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru. Pevny zavér ,d".

CSN EN 60079-10  Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru. Uréovani nebezpeénych prostord.
CSN EN 60079-14  Predpisy pro elektricka zafizeni v mistech s nebezpe&im vybuchu hoflavych plyni a par.
CSN IEC 60721 Druhy prostfedi pro elektricka zafizeni.

CSN 33 0371 Nevybusné smési. Klasifikace a metody zkouSek.

CSN 34 3205 Obsluha elektrickych strojli toCivych a prace s nimi.



Oznaceni nevybusnosti
Sklada se z téchto znaki:

Ex Elektrické zafizeni odpovida norm& CSN EN 60079-0 a souvisejicim normam pro rGzné druhy ochrany proti

vybuchu.

d Oznaéeni druhu ochrany proti vybuchu, pevny zavér, podle normy CSN EN 60079-1.

Il Oznadeni skupiny nevybudného elektrického zafizeni, podle normy CSN EN 60079-0.

B,C
CSN EN 60079-0.

Oznaceni podskupiny skupiny Il nevybusSného elektirického zafizeni, podle normy

T4  Oznageni teplotni tfidy nevybugného elektrického zafizeni skupiny Il, podle CSN EN 60079-0.

Gb

Oznaceni nevybusného zafizeni pro vybusné plynné atmosféry, které ma ,vysokou“ uroven ochrany, a neni

zdrojem iniciace v norméalnim provozu nebo pfi odekavanych poruchach; podle CSN EN 60079-0.

Udaje na servomotorech

Servomotory jsou opatfeny nasledujicimi Stitky:

1) Stitek s daty nevybu$nych zavérua
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2) Stitek vyrobni a pristrojovy obsahuje
— elektrické udaje silového obvodu (napéti a frekvenci, proud a vykon elektromotoru)
— elektrické udaje ovladaciho obvodu elektroniky (napéti, proud)

— vysila¢ polohy (proud)
— oznaceni a adresu vyrobce

— typové oznaceni vyrobku (typové ¢islo)

— vyrobni ¢islo
— rok vyroby

— jmenovita hodnota vypinaciho momentu

— jmenovita rychlost prestaveni
— jmenovity pracovni zdvih

— oznaceni kryti servomotoru
— hmotnost servomotoru

— znacku shody CE

3) Stitek vystrazny
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4) Stitky na krytech s oznaéenim pouzité ochrany proti vybuchu
a) pevné zavéry ,d“ ovladaci skfiné a svorkovnicové skfiné

bez mistniho ovladani a displeje
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2. PRACOVNI PROSTREDI, PRACOVNI POLOHA

Pracovni prostredi

Servomotory MODACT MOED EEXx jsou odolné proti ptisobeni provoznich podminek a vnéjsich vliva tfid ACH1,
ADS5, AE4, AE5, AF2, AG2, AH2, AK2, AL2, AM-2-2, AN2, AP3, BA4, BC3 a BE3 podle CSN 33 2000-5-51 ed. 3.

Pfi umisténi na volném prostranstvi doporu¢ujeme servomotor opatfit lehkym zastfeSenim proti pfimému
plUsobeni atmosférickych vliva. Stfiska by méla prfesahovat pfes obrys servomotoru alespori o 10 cm ve vysce
20 - 30 cm.

Pfi umisténi servomotord v pracovnim prostredi s teplotou pod -10 °C, v prostfedi s relativni vihkosti nad
80 %, v prostiedi pod pristfeSkem a v prostrfedi tropickém je nutné vzdy pouzit topného &lanku, ktery je
namontovan u véech servomotord.

Tridy vnéjSich vlivi - vyratek z CSN 33 2000-5-51 ed. 3.

Trida:
1) ACH — nadmorska vySka < 2000 m
2) AD5 — tryskajici voda, voda muze tryskat ve véech smérech
3) AE4 — lehka prasnost
AE5 — stfedni prasnost
4) AF2 — vyskyt korozivnich nebo znecistujicich latek je atmosféricky. Pfitomnost korozivnich znecistujicich latek
je vyznamna.
5)AG2  — mechanické namahani stfedni.V béznych primyslovych provozech.
6)AH2  —vibrace stfedni.V béznych pramyslovych provozech.
7) AK2 — vazné nebezpedi rdstu rostlin nebo plisni.
8)AL2 — vazné nebezpedi vyskytu zivocichl (hmyzu, ptakd, malych zvitat)
9) AM-2-2 — normalni troven signalniho napéti. Zadné dodateéné pozadavky.
10)AN2 - slunecni zareni stfedni. Intenzita > 500 a < 700 W / m2.
11)AP3 - seizmické ucinky stfedni. Zrychleni > 300 Gal < 600 Gal.
12)BA4 — schopnost osob. Pou¢ené osoby.
13)BC3 - dotyk osob s potencialem zemé Casty. Osoby se ¢asto dotykaji cizich vodivych ¢asti a obvykle nestoji
na vodivém podkladu.
14) BE3  — nebezpedi vybuchu, vyroba a skladovani vybusnych latek

Pracovni poloha

Pracovni poloha servomotord MODACT MOED EEXx je u servomotoru s plastickym mazivem libovolna.

Servomotory s plastickym mazivem jsou oznaceny Stitkem ,PInéno plastickym mazivem®, ktery je umistén na silové
skfini ze strany ru€niho kola.

U servomotord s olejovou naplni je poloha omezena pouze sklonem osy elektromotoru - max 15° pod vodorovnou
rovinu. Timto se zamezi, aby pfipadné ulomky ¢i necistoty v olejové naplini snizovaly zivotnost gumového tésnéni hfidele
elektromotoru. Pfi montazi elektromotorem nad vodorovnou rovinu je tfeba doplnit olejovou naplh tak, aby bylo spolehlivé
zajisténo mazani motorového pastorku.

Servomotory s olejovou napini jsou bez oznaceni.

3. PRACOVNI REZIM, ZIVOTNOST SERVOMOTORU

Pracovni rezim

Servomotory mohou pracovat s druhem zatizeni S2 podle CSN EN 60034-1. Doba préce pfi teploté +50 °C
je 10 minut a stfedni hodnota zatézovaciho momentu je nejvySe 60 % hodnoty maximalniho vypinaciho
momentu M,,.

Servomotory mohou pracovat také v rezimu S4 (pferusovany chod s rozbéhem) podle CSN EN 60034-1.

Zatézovatel N/N+R je maximalné 25 %; nejdelsi pracovni cyklus N+R je 10 min. Nejvyssi pocet sepnuti pfi automa-
tické regulaci je 1200 sepnuti za hodinu. Stfedni hodnota zatézovaciho momentu pfi zatéZovateli 25 % a teploté okoli
+50 °C je nejvySe 40 % hodnoty maximalniho vypinaciho momentu M,,.

NejvysSi stfedni hodnota zatéZzovaciho momentu se rovna jmenovitému momentu servomotoru.
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Zivotnost servomotoru

Servomotor, uréeny pro uzaviraci armatury, musi byt schopen vykonat nejméné 10 000 pracovnich cykll
(Z-0-2).

Servomotor, ur€eny pro regulaéni uc€ely, musi vykonat nejméné 1 milion cykld s dobou prace (pfi které je
vystupni hfidel v pohybu) nejméné& 250 hodin. Zivotnost v operaénich hodinach (h) zavisi na zatizeni a na
poctu sepnuti. Velka Cetnost spinani ne vzdy pozitivné ovlivni pfesnost regulace. K dosazeni co nejdel$iho

potifebny pro dany proces. Orientaéni Udaje zZivotnosti, odvozené od nastavenych regula¢nich parametr(, jsou
uvedeny v nasledujici Tabulce.

Zivotnost servomotord pro 1 milion start(

zivotnost [h] 830 1000 2000 4000
pocet startli [1/h] max pocet startli 1200 1000 500 250

4. TECHNICKE UDAJE

Napajeci napéti

Napajeci napéti servomotor(i je 3 AC 400 V / 50 Hz. Po dohodé s dodavatelem je mozno dodat servomotory
i pro jina stfidava tfifazova napajeci napéti. Napajeci napéti servomotoru musi byt v toleranci £10 % jmenovité
hodnoty, kmito¢et napdjeciho napéti musi byt v toleranci 2 % jmenovité hodnoty. V tomto rozsahu napéjeciho
napéti zUstavaji zachovany jmenovité hodnoty vSech parametri, mimo zdbérného momentu, ktery se méni
s druhou mocninou odchylky napajeciho napéti od jeho jmenovité hodnoty. Zavislost je pfimo umérna zméné
napajeciho napéti. Vétsi odchylky napajeciho napéti a kmito¢tu se nepfipoustéji.

Kryti
Kryti elektromotoru: IP54, IP55, IP65 (podle tdajii na Stitku a je v souladu s objedndvkou)
Kryti ovladaci a svorkovnicové skfiné IP 67.

Hluk
Hladina akustického tlaku max. 85 dB (A)
Hladina akustického vykonu max. 95 dB (A)

Vypinaci moment

Vypinaci moment je u vyrobce nastavovan podle pozadavku zakaznika v rozsahu, uvedeném v Tabulce 1 nebo 2.
Pokud neni nastaveni vypinaciho momentu pozadovano, nastavuje se na maximalni vypinaci moment.



Zabérny moment

Zabérny moment je vypoctova hodnota, dana zabérnym momentem elektromotoru, celkovym pfevodem
servomotoru a jeho ucinnosti. Servomotor mize vyvinout zabérny moment po reverzaci chodu po dobu 1 — 2
otacek vystupniho hfidele, kdy je blokovdno momentové vypinani. Mdze to byt v koncové poloze nebo i libovolné
mezipoloze.

Samosvornost

Servomotor podle téchto technickych podminek je samosvorny za pfedpokladu, ze zatéz plsobi pouze ve sméru
proti pohybu vystupniho hfidele servomotor(. Samosvornost zabezpecuje valeckova zdrz, ktera znehybni rotor elektro-
motoru i v pfipadé ruéniho ovladani.

Z duvodl dodrzeni bezpecnostnich pfedpist neni pfipustné pouziti servomotort pro pohon dopravnich
zdvihacich zafizeni s moznou dopravou osob nebo pro zafizeni, kde pod zdvihanym bfemenem je mozna
pfitomnost osob.

Smér otaceni
Smér ,zavira“ je pfi pohledu na vystupni hfidel ve sméru do ovladaci skfiné shodny se smyslem otaceni
hodinovych rucicek.

Pracovni zdvih

Pracovni zdvih je uveden v Tabulce 1 nebo 2.

Stoupaijici vieteno

U provedeni servomotord s pfipojovacimi rozméry tvaru A, C je mozné provést Upravu pro montaz servomotoru na
armaturu se stoupajicim vietenem, které v koncové poloze armatury pfesahuje pfes horni konec vystupniho hridele
servomotoru. Prostor pro stoupajici vieteno armatury je patrny z rozmérovych naértkl. V pfipadé potreby upevni
uzivatel misto krytky otvorl ve viku ovladaci skfiné ochranny valcovy kryt pro stoupajici vieteno. Ochranny kryt pro
stoupajici vieteno neni soucasti dodavky servomotoru.

Ruéni ovladani

Ruéni ovladani se provadi ruénim kolem pfimo (bez spojky) a je mozné i za chodu elektromotoru (vysledny
pohyb vystupniho hfidele je dan funkci diferencialu). Otacenim ruéniho kola ve sméru hodinovych ruci¢ek se
vystupni hfidel servomotoru otaéi rovnéz ve sméru hodinovych ruci¢ek (pfi pohledu na hridel do oviddaci skfiné).
Za predpokladu, ze matice armatury ma levy zavit, servomotor armaturu zavira.

Momenty v servomotorech jsou nastaveny a funguji, pokud je servomotor pod napétim.

V pfipadé, ze bude pouzito ru¢ni ovladani, tzn. servomotor bude ovladan mechanicky, nefunguje nastaveni
momentu a mtze dojit k poskozeni armatury.

5. VYBAVA SERVOMOTORU

Topny ¢lanek

Servomotory jsou vybaveny topnymi odpory pro zamezeni kondenzace vodnich par. Pfipojuji se na sit
s napétim 230 V.

Servomotory pro teploty od -60 °C jsou vybaveny celymi bloky topnych odpor( pro vyhfivani ovladacich
prostor servomotoru.

Mistni ovladani
Mistni ovladani slouzi k ovladani servomotoru z mista jeho instalace.

U servomotor(l MOED EEXx s elektronikou DMS2 je mistni ovladani tvofeno magnetickymi pfepinaci a tlacitky, které
umoznuji ovladat i nastavovat servomotor z mista.



Vnéjsi elektrické pripojeni

U servomotort MOED EEXx s elektronikou DMS2 se elektrické (sitové) vybaveni sestava z obvodu napajeni
elektroniky a z obvodu ovladani motoru. Pfipojeni rozvodné sité se realizuje svorkovnici umisténou na zdrojové
jednotce. Svorkovnice je navrzena tak, aby pro celkové pfipojeni jiz nebyly potfeba zadné dalSi svorky.
Svorkovnice je opatifena Sroubovacimi svorkami pro pfipojeni médénych a hlinikovych vodi¢l s maximalnim

prafezem do 2,5 mm2, Uspofadani a oznaceni svorkovnic (mimo svorkovnice elektromotoru) je na dalSich
listech tohoto Navodu k montazi a obsluze.

Vnitini elektrické zapojeni servomotoru

Schémata vnitfniho elektrického zapojeni servomotord MODACT MOED EEx s oznacenim svorek jsou uvedena
v tomto Navodu k montazi a obsluze.

Na servomotoru je schéma vnitfniho zapojeni umisténo na vnitini strané krytu svorkovnicové skfiné. Svorky jsou
oznaceny Cisly na samolepicim Stitku, ktery je pfipevnén na nosném pasku pod svorkovnici.

Izolaéni odpor

Izolaéni odpor el. obvodu proti kostfe nebo mezi sebou pfi normalnich podminkach musi byt nejméné 20 MQ, po

zkousce ve vihku nejméné 2 MQ. Izolaéni odpor elektromotoru musi byt nejméné 1,9 MQ. Podrobné&jsi udaje jsou
v Technickych podminkach.

Elektricka pevnost izolace elektrickych obvodti

Obvody top. odporu + u DMS2 ED a DMS2 obvody vystupnich kontaktt relé 1500V 50 Hz
Obvody elektromotoru Un = 3x230 / 400 V 1800V 50 Hz
Obvod vysilaél CPT 1 + u DMS2 ED a DMS2 obvody vystupniho a Fidiciho signalu 50V ss

Odchylky zakladnich parametrt

Vypinaci moment +12 % z max. hodnoty rozsahu
Rychlost prestaveni -10 % z max. hodnoty rozsahu
+15 % z jmenovité hodnoty (pfi chodu naprazdno)

Ochrana

Servomotory jsou opatfeny jednou vnitfni a jednou vnéjsi ochrannou svorkou pro zabezpeceni ochrany pred Ura-
zem el. proudem dle CSN 33 2000-4-41. Jednou ochrannou svorkou je opatien také elektromotor. Ochranné svorky
jsou oznageny znackou podle CSN EN 60 417-1 a 2 (013760).

Pokud neni servomotor pfi zakoupeni vybaven nadproudovou ochranou, je nutné aby tato ochrana byla
zajisSténa externé.

7. POPIS

Servomotory jsou konstruovany pro pfimou montdz na ovladaci organ (armaturu a pod.). Pfipojuji se pomoci
pfiruby a spojky podle CSN 186314. Pfiruby servomotorti odpovidaiji také 1ISO 5210. Spojky pro pfenos pohybu na
armatury jsou:

tvar A (s adaptérem), podle ISO 5210 a DIN 3210

tvar B1 (s adaptérem), podle 1ISO 5210 (tvar B podle DIN 3210)
tvar B3 (bez adaptéru), podle 1ISO 5210 (tvar E podle DIN 3210)
tvar D  (bez adaptéru), podle DIN 3210,

tvar C  (bez adaptéru), podle DIN 3338.

Adaptéry se montuji mezi servomotor a armaturu.

Dale je mozno servomotory dodavat s pfipojenim podle ruskych norem OCT (pfipojeni M, A, b, B, I') viz provedeni
v Tabulce €. 3.

Usporadani ¢asti servomotoru je na obr. 1. Tfifazovy asynchronni motor -1- pohani prfes pfedlohové soukoli -2-
centralni kolo diferencialniho pfevodu, umisténého v nosné skfini servomotoru (silovy prevod) -3-.

Korunové kolo planetového diferencialu je pfi motorickém ovladani drzeno v neménné poloze samosvornym Sne-
kovym pfevodem. Ruéni kolo -4- spojené se Snekem umoznuje ruéni ovladani a to i za béhu motoru. Duty vystupni



11 10 5 6 7 8 Popis

1 — trifazovy asynchronni motor
2 — skrin predlohového soukoli
\ 3 - silovy prevod
4 - kolo ru¢niho ovladani
5 — ovladaci skfiri
6 — viko ovladaci skfiné
\ 7 — svorkovnicova skriri
8 - viko svorkovnicové skriné
9 - kabelové vyvodky
10 - svorkovnice elektromotoru
11 - kabelova vyvodka pro motor

|
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Obr. 1 — Sestava servomotoru (s elektronikou DMS2 ED)

hridel je pevné spojen s unaSeCem planetového prevodu a prochazi do ovladaci skfiné -5-, kde jsou soustfedény
snimaci a ovladaci prvky servomotoru.

Cinnost momentového vypinani je odvozena od axialniho posuvu ,plovouciho $neku“ ruéniho ovladani, ktery je
sniman a packou pfenasen do ovladaci skfiné. Ovladaci skfin tvofi pevny zavér ,d“. Po sejmuti vika -6- této skfiné jsou
pfistupny snimaci a ovladaci prvky elektroniky.

Rovnéz svorkovnicova skfin -7- je pfistupna po sejmuti vika -8-. Svorkovnicova skFin je tvofena rovnéz pevnym
zavérem ,d“. Kabelové vstupy do svorkovnicové skfiné jsou zajistény pouzitim certifikovanych kabelovych zalévanych
vyvodek pro teplotni rozsah od -60 °C do +80 °C. Mohou byt pouzity vyvodky Peppers (typ CR-U) nebo HAWKE (typ
ICG 623) dle nasleduijici tabulky:

Mnozstvi Typ vyvodky |Zavitovy otvor| Rozsah g kabelu | Pouziti
2 kusy CR-U/25 M25x1,5 1,72200mm |« s akaznické
ICG 623/B 13,0 — 20,2 mm
2 kusy CR-U/20 M20x1,5 9,5-14,0 mm jedne} §Iou12| k propojeni s elektromotorem,
ICG 623/A 11,0 - 14,3 mm | druhd je zakaznicka

Kabelovy vyvodkovy systém musi splfiovat pozadavek CSN EN 60079-14 &l. 10.3.2.d pro pfimy vstup do pevného
zavéru skupiny IIC. Zakaznik je proto povinen pfi zapojovani servomotoru pouzit kabelové vyvodky podle navodu (viz
kapitola 6) s utésnénim jednotlivych zil kabelu.

Vyvodky na svorkovnicové skfini jsou od vyrobce opatifeny nerezovymi zaslepkami, které je nutno zékaznikem
u pouzitych vyvodek odstranit.

Otvory se zavitem pro kabelové vyvodky jsou v jejich blizkosti oznageny vyrazenim M20x1,5 a M25x1,5 v souladu
s ¢l. 13 CSN EN 60079-1.

ELEKTRONICKE VYBAVENI

Servomotor je ovladan elektronickym systémem DMS2 nebo DMS2 ED. Oba systémy snimaji polohu
vystupni hfidele a krouticiho momentu servomotoru bezkontaktné magnetickymi snimaci.

Snima¢ polohy vystupniho hfidele je absolutni a ke své €innosti nevyzaduje zalozni napajeni, pokud béhem provozu
servomotoru dojde k odpojeni napajeciho napéti. Oba systémy Ize nastavovat a kontrolovat pomoci pocitace s ovliadacim
programem (nastavené parametry Ize na pocitaci zélohovat) nebo ruéné bez pocitaCe (u elektroniky DMS2 Ize rucné
nastavovat paramelry a kontrolovat ji bez pocitace pouze pokud je systém vybaven displejem a mistnim oviddénim).
Obsahuji diagnostické funkce - chybova hlaseni na displeji, pamét poslednich zavad a poctu vyskytl jednotlivych zavad.

Jednodussi systém DMS2 ED nahrazuje elektromechanickou desku, popfipadé umoziuje ovladani servomotoru
vstupnim analogovym signalem jako u provedeni Control.

Systém DMS2 umozriuje pouzit servomotor pro dvoupolohovou a tfipolohovou regulaci nebo jej pfipojit k pramyslové
sbérnici Profibus.



DMS2 ED

Zakladni vybava:
Ridici jednotka

Momentova jednotka

Zdrojova jednotka

Volitelna vybava:
Analogovy modul

Ukazatel polohy
Mistni ovladani

Stykace nebo bezkontaktni blok

Elektronicka brzda

Parametry:
Snimani polohy
Sniméani momentu
Pracovni zdvih
Blokace momentu
Vstupni signal

Vystupni signdl

Napéajeni

Provedeni:

hlavni ¢ast systému DMS2 ED - obsahuje mikropoé¢ita¢, snimac¢ polohy, 3 sig-
nalky LED a 4 tlacitka pro jednoduché nastaveni a kontrolu servomotoru,
konektory pro pfipojeni snimac¢e momentu, zdrojové desky a rozhrani RS 232
(pripojeni pocitace pro nastaveni a diagnostiku)

napajeni elektroniky, uzivatelska svorkovnice (pfipojeni napdjeni a oviadacich
signald), 2 momentova relé, 2 polohova relé, 2 signalizacni relé, 1 relé pro signa-
lizaci chyb (READY), spina¢ topného odporu, konektory pro pfipojeni elektronické
brzdy, topného odporu analogového modulu a konektor pro propojeni s Fidici
jednotkou

vystup zpétnovazebniho signalu 4 — 20 mA, v provedeni CONTROL vstup
fidiciho signalu 0/4 — 20 mA
LED displej

bezkontaktni magnetické

bezkontaktni magnetické

podle Tabulek 1, 2, 3

0 — 20 s pfi reverzaci v krajnich polohach

0/4 — 20 mA pfi zapnuté funkci regulatoru

Mistni/dalkové ovladani, Mistni otvirat/zavirat

7x relé 250 VAC 3 A (MO, MZ, PO, PZ, SO, SZ, READY)
polohovy signal 4 — 20 mA, zatizeni max. 500 Q, aktivni/pasivni,
galvanicky oddéleny, pfipojeni LED displeje

ovladani elektronické brzdy

230 VAC, 50 Hz, 4 W, kategorie prepéti I

Nahrada elektromechanické desky jsou vyvedeny kontakty relé nahrazujici polohové, momentové a signalizaéni mik-

CONTROL

rospinace, mlze byt vyveden i proudovy zpétnovazebni signal 4 — 20 mA, servo-
motor je ovladan nadfazenym fidicim systémem signaly ,,otevirej* a ,,zavirej*
elektronika zastavéa i funkci regulatoru, poloha vystupniho hfidele je fizena
analogovym vstupnim signalem.

Funkce a nastaveni vystupnich relé

Vystupni relé nahrazuji koncové mikrospinace, funkce vystupnich relé se do urcité miry lisi podle zvoleného médu
elektroniky nebo ji Ize zvolit, nejlépe nastavovacim programem.

Relé MO, MZ, PO, PZ

Relé DMS2 ED DMS2 ED Control
MO moment otevieno o
(prepina i na chyby) motor otevirej
MZ moment zavieno o
(orepina i na chyby) motor zavirej
PO joh . moment otevreno (prfepina i na chyby) + volitelné vypinani
poloha otevreno v poloze otevreno (parametr Vypinani)
Pz 1oh . moment zavieno (prepina i na chyby) + volitelné vypinani
poloha zavreno v poloze zavreno (parametr Vypinani)
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P¥i provedeni Control je funkce relé MO/MZ jako motorovych relé.
Jejich €innost je ovladana: - regulaéni smy¢ékou (odchylka poZadované a skutecné polohy)
- aktivnimi chybami
Jakakoli vyvolana aktivni chyba pfepne obé relé do klidové polohy (civky bez energie). Soucasné také se
pfi chybach ovladaji relé majici funkci momentovych relé (u obou provedeni DMS2 ED i DMS2 ED Control).

Relé SZ, SO, READY

Relé 3/szZ Relé READY

- obvykle signalizace polohy zavreno, - obvykle signalizuje chyby + varovani + neni dalkové,
mozné prepnout na jakoukoli nabizenou signalizaci mozné prepnout na jakoukoli nabizenou signalizaci

Relé 4/SO

- obvykle signalizace polohy otevreno,
mozné prepnout na jakoukoli nabizenou signalizaci

Relé 3/5Z Relé 4 /S0 Relé Ready LI
vypnuto vypnuto

poloha O varovani

poloha Z chyby

moment O varovani nebo chyby
moment Z chyby nebo neni délkové
moment a poloha O i
motnent a ke 7 chyby nebo var. nebo neni dal.
kit moment O nebo Z

zavirani

pohyb

poloha

poloha negovana
ovladani-mistni
ovladani-dalkové
ovladani-vypnuto
moment O nebo Z
pohyb-blika¢

Nastavovaci program
Nastavovaci program je stejny pro komunikaci s elektronikou DMS2 ED i DMS2. Uzivatelské verze je volné Sifena.

Poznamka: V okné ,Parametry” nastavovaciho programu ve sloupci ,,Pristup“ jsou slovem ,,NE* oznaeny parametry,
které uzivatel nemuze ménit (zména téchto parametrd je blokovana).

Parametr Zména | Chyba | Pristup |
Setrvacnost [0.1%] ME 5
Setr Dobéh [0.15] NE b

Mecitlivost [%]

POSTUP NASTAVENI PARAMETRU POMOCI TLACITEK

Pro jednoduché programovani pozadovanych provoznich parametrii je Fidici jednotka vybavena ¢tyfmi tlagitky:
MENU, P, O, C a tfemi signalkami.

© [owW [ Powsm | oA ©

LED1LED2 LED3 @

O OO wew ol oo Barvy diod:
=1 LED1 - Zluta (¢islo menu)
E E E E LED2 — Cervené (hodnota paramentru)
o

LEDS - zelena

Tlacitka a signalky LED na ridici jednotce DMS2.ED.S a DMS2.ED.S90
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Zluta |Cervena | Zelena | Stav

- - - Systém bez napajeni

- - sviti V8e v pofadku — pracovni rezim (dédlkové, mistni nebo vypnuté ovilddani)
- blika sviti Chyba nebo varovani — pracovni rezim (dalkové, mistni nebo vypnuté oviladani)
sviti ) sviti Vstup nebo vystup do Nastaveni parametr( pomoci tladitek
nebo Nastaveni parametrti pomoci PC
blika - sviti
blika blika sviti Nastaveni parametri pomoci tlacitek
blika sviti sviti

P¥ sefizovani se fidime odstavci ,OVERENI FUNKCE PRISTROJE A JEHO UMISTENI“, ,MONTAZ NA

ARMATURU* a ,SERIZENI SERVOMOTORU S ARMATUROU* tohoto navodu.

Z bezpecnostnich divodu je systém dodan ve stavu vyvolané chyby Kalibrace, kdy jsou funkce omezeny z dlivodu

snizeni rizika poSkozeni servomotoru chybnym zapojenim.

Zapis poloha ZAVRENO, OTEVRENO a AUTOKALIBRACE

Servomotor musi byt sefizen tak, aby zapsana poloha vypinala servomotor pfed dosazenim vypnuti od krouticiho
momentu. Pro tésny uzavér se do ovladaciho obvodu zapoji pouze momentové relé pro moment zavieno. Servo-
motor prestavime ru¢né nebo elektricky. Servomotor v provedeni CONTROL je mozné spustit z menu MOTOR
v programu DMS2. V tomto pfipadé servomotor nereaguje na nastavenou polohu a zastavi ho pouze momentova
relé. Pfi ovladani z menu MOTOR nesmi byt vyvolan zadny moment

Pokud je pfi sefizovani dosazeno krouticiho momentu v koncové poloze,musi se z momentu odjet pomoci ruéniho kola.

Servomotor nastavime do polohy zavieno a pomoci tlac¢itka C zapiSeme dlouhym stiskem polohu zavieno (bez
vstupovani do menu)

Servomotor nastavime do polohy otevieno a pomoci tlacitka O zapiSeme dlouhym stiskem polohu otevieno.

Pomoci tlaitka P spustime kalibracni rutinu (v ddlkovém Fizeni), které pfi tfipolohové regulaci zméfi skute¢né setr-
vacné hmoty systému a ulozi je do paméti fidici jednotky. U dvoupolohové regulace stisk tlaCitka P pouze zrudi
chybu Kalibrace.

PFi zapsani koncovych poloh dojde zaroven k nastaveni signalizacnich relé a k nastaveni vysilace polohy.

V pfipadé, Ze je potfeba zvétsit zdvih servomotoru a je nastaveno vypinani ,od polohy“, servomotor vypne pfi pfe-
stavovani na poloze 0 nebo 100 %. Pro dal§i zménu polohy stiskneme C nebo O a pfi jeho trvalém drzeni Ize
servomotor dale prestavovat. Po dosazeni pozadované polohy ji stiskem tlac¢itka C nebo O zapiSeme do paméti.

Parametry, které je mozno ménit uzivatelem jsou od vyrobce nastaveny takto:

1.

2B

Vypinaci momenty: 100 % nebo pozadovana hodnota (nedoporucuje se ménit hodnoty bez kon-
zultace s dodavatelem armatury apod.).

Relé 3 a relé 4: signalizace SZ 1 % a SO 99 % zdvihu

Cas blokovani: 2 — 8 s podle rychlosti pfestaveni servomotoru

Poloha blokovani: 5 % zdvihu od koncovych poloh (nedoporucuje se ménit hodnotu na vice nez 10 %)

Charakteristika vysilace polohy: zavieno 4 mA, otevieno 20 mA

Relé READY: chyby+varovani+neni dalkové

U provedeni CONTROL:

1.

Nastaveni fidiciho signalu: zavieno 4 mA, otevieno 20 mA

2. Necitlivost servomotoru pfi regulaci: 1 % (nedoporucuje se nastavovat necitlivost vétsi nez 3 %)
3.
4. Zpusob vypinani v koncovych polohdch — moment+PO+PZ

Prehled MENU
LISTOVANI V MENU

Do nastavovaciho rezimu vstoupime stisknutim a drzenim tla¢itka MENU po dobu min. 2 sekund, potom se roz-
sviti LED1

Kratkym stiskem MENU zvolime zakladni MENU — menu M1 az M8 (LED1 signalizuje c¢islo menu), kratkym
stiskem P, O, C do nich vstoupime (LED2Z signalizuje pfislusny parametr).
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— Kratkym stiskem P vybereme pozadovanou hodnotu parametru. Pokud je mozné nastavit parametr na vice hodnot,
pak je zménime kratkym stiskem P (pocet bliknuti LED2 zobrazuje jeho hodnotu). Dlouhym stiskem P vybrany
parametr zapiSeme, zapis je potvrzen rozsvicenim LED2.

— Kratkym stiskem MENU postupné nastavime pozadovana menu a parametry

— Po nastaveni vSech poZadovanych parametrd stiskem a drzenim tla¢itka MENU po dobu min. 2 sekund nastavo-
vaci menu opustime. Nastavovaci menu bude téZ ukonéeno v pfipadé, kdy po dobu 1 minuty nedojde ke stisknuti
nékterého tladitka.

MENU 1 - Nastaveni vypinacich momentt

— Po vstupu do menu pomoci tladitka C nebo O vybereme pozadovany moment.

— Kratkym stiskem P vybereme nastavovanou hodnotu parametru 50 — 100 % (5 — 10 bliknuti LED2) a dlouhym
stiskem tlaitka P parametr zapiSeme do paméti.

MENU 2 - Nastaveni funkce signalizaénich relé

— Z&kladni nastaveni signalizac¢nich relé je SZ 1 % a SO 99 % zdvihu.

— V pfipadé,ze je pozadovano jiné nastaveni, Ize ho zménit po prestaveni servomotoru do pozadované polohy
pomoci tladitka C nebo O

— Pomoci tladitka P provedeme zakladni nastaveni SZ 1 % a SO 99 % zdvihu

MENU 3 - Nastaveni blokace momentu v koncovych polohach

— Kratkym stisknutim P vybereme nastavovanou hodnotu ¢asu blokace 0 — 20 sec (0 — 20 bliknuti LED2) a dlouhym
stiskem tlaCitka P parametr zapiSeme do paméti

— Dlouhym stiskem tlagitka C zapiSeme do paméti okamzitou polohu pro blokovani momentu na strané zavieno

— Dlouhym stiskem tla¢itka O zapiSeme do paméti okamzitou polohu pro blokovani momentu na strané otevieno

MENU 4 - Nastaveni charakteristiky vysilace

— Kratkym stiskem P vybereme hodnotu 4 — 20 mA - 1 bliknuti LED2 nebo 20 — 4 mA - 2 bliknuti LED2 a dlouhym
stiskem tlaCitka P parametr zapiSeme do paméti.

Dalsi menu slouzi pouze k nastaveni desky v provedeni Control
MENU 5 - Nastaveni fidiciho signalu p¥i 3P regulaci

— Kratkym stiskem P vybereme hodnotu 4 — 20 mA - 1 bliknuti LED2,
nebo 20 — 4 mA - 2 bliknuti LED2,
nebo 0 — 20 mA - 3 bliknuti LED2,
nebo 20 — 0 mA - 4 bliknuti LED2

a dlouhym stiskem tlacitka P parametr zapiSeme do paméti.

MENU 6 - Nastaveni necitlivosti pfi tfipolohové regulaci

— Kratkym stiskem P vybereme hodnotu 1 — 10 % (7 — 10 bliknuti LED2) a dlouhym stiskem tlaCitka P parametr
zapiSeme do paméti.

MENU 7 - Reakce pfi ztrateé ridiciho signalu pfri tfipolohové regulaci

— Kratkym stiskem P vybereme hodnotu OTEVIRAT - 1 bliknuti LED2,
nebo ZAVIRAT - 2 bliknuti LED2,
nebo ZASTAVIT - 3 bliknuti LED2

a dlouhym stiskem tlacitka P parametr zapiSeme do paméti.

MENU 8 - Zpiisob vypinani v koncovych polohach pf¥i 3P regulaci

— Kratkym stiskem P vybereme hodnotu MOMENT - 1 bliknuti LED2,
nebo MOMENT+PO - 2 bliknuti LED2,
nebo MOMENT+PZ - 3 bliknuti LED2,

nebo MOMENT+PO+PZ - 4 bliknuti LED2
a dlouhym stiskem tlacitka P parametr zapiSeme do paméti.

POSTUP NASTAVENI PARAMETRU PROGRAMEM DMS2

— Pred uvedenim servomotoru do cinnosti je nutné nastavit nékteré parametry systému pomoci programu
DMS2 na PC.

— Z bezpecnostnich ddvodl je systém dodan ve stavu vyvolané chyby Kalibrace, kdy jsou funkce omezeny z dlvodu
snizeni rizika po$kozeni servomotoru chybnym zapojenim. Pfi ovladani servomotoru z programu DMS2 je jeho chod
zastaven pfi vyvolani jakéhokoli momentu.
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Hlavni okno nastavovaciho programu

Pracovni moment
— Zkontrolujeme a pfipadné nastavime hodnotu pracovniho momentu 50 — 100 % v programu DMS2.

Zapis polohy OTEVRENO, ZAVRENO a AUTOKALIBRACE

Servomotor musi byt sefizen tak, aby zapsana poloha zastavovala servomotor pfed dosazenim vypnuti od krouticiho
momentu. Servomotor prestavime ru¢né nebo elektricky. Servomotor v provedeni CONTROL je mozné spustit z menu
MOTOR v programu DMS2. V tomto pfipadé servomotor nereaguje na nastavenou polohu a vypina az od krouticiho
momentu. Pfi ovliadani z menu MOTOR nesmi byt vyvolan zadny moment. Z momentu je nutné odjet ru¢né.

Zapis polohy ZAVRENO:
— 'V pozadované poloze stiskneme tlagitko Z v programu a potvrdime souhlas se zapisem.

Zapis polohy OTEVRENO:
— 'V pozadované poloze stiskneme tlacitko O v programu a potvrdime souhlas se zapisem.

Zapsané hodnoty potvrdime stiskem tladitka START v programu DMS2. U servomotoru v provedeni CONTROL
pfepneme servomotor do dalkového ovladani a stiskem tlacitka START spustime autokalibraci. Servomotor si kratkym
spusténim motoru v obou smérech zméfi setrvacnost a prepne se do regulaéniho rezimu. Informace o pribéhu
autokalibrace je signalizovana vedle tla¢itka START. Autokalibraci nelze spustit, pokud je vypnuté momentové relé.
Z momentu musime odjet ru¢né.

Ostatni parametry
Zkontrolujeme, popfipadé zménime dalSi parametry:
Ridici signal 4-20mA, 20 -4 mA, 0 —20 mA, 20 —0 mA
Necitlivost 1-10%
Funkce pfi chybé otevirat,zavirat, zastavit,na polohu
Cas blokovani momentu v koncovych polohach 0-20s
Poloha blokovani momentu v koncovych polohach 1-10%
Vystup polohového signalu 4-20mA, 20-4mA
Funkce READY sdruzena chyba

Poznamka: Signal READY je vyveden jako kontakt relé na svorkovnici. Pokud neni zjistén stav CHYBA nebo
VAROVANI (Ize nastavit co se ma vyhodnotit jako chyba nebo varovéni), kontakt je sepnuty; pfi chybé, varovani
nebo pokud je preruseno napajeni elektroniky, se kontakt rozpoji. Stav relé READY je indikovan diodou LED na

zdrojové desce.

14



AUTODIAGNOSTIKA

DMS2 ED provadi neustale svoji diagnostiku a pfi zjisténi problému hlasi varovani nebo chybu.

Varovani nebo chyba jsou signalizovany pomoci LED, displeje a pfipadné relé READY.

Varovani nema vliv na ¢innost systému, chyba zastavi servomotor

Pfifazeni nebo vypnuti varovani a chyb je nastaveno v okné ,Varovani a chyby“ nastavovaciho programu (otevira se
kliknutim na jeden z parametr( Varovani 1 — 4 nebo Chyba 1 —4 v okné ,Parametry*).

Chyba nebo varovani jsou hlaseny rozepnutim relé READY a blikanim ¢ervené LED diody na fidici jednotce.
Specifikaci, o jakou konkrétni chybu se jedna, zjistime programem DMS2 nebo na displeji viz tabulka dale.

OBNOVENiI PARAMETRU ZE ZALOHY

PFi vypnutém napdjeni stiskneme soucasné tladitka O a C. Potom zapneme napajeni a pockame do rozsviceni
Cervené a Zluté LED diody. Tim se nactou zazalohované parametry.

Svorkovnice servomotoru s elektronikou DMS2 ED.

Pokud je servomotor v jednofazovém provedeni, pfivod sité se zapoji pouze do svorek PE, N, U. Svorky V, W
zUstanou nezapojené.
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Seznam varovani a chyb

Cislo | Nazev Varovanil| Chyba! | Popis
1 | Safe * X Aktivovan vstup Safe
2 | Ridici signal X Hodnota Fidiciho signalu < 3 mA (plati pro rozsahy 4 — 20/20 — 4 mA)
4 | Moment X Vyvolan moment mimo koncové polohy nebo odpojeny snima¢ momentu
6 | Tepelna ochrana X Aktivovan vstup tepelné ochrany
7 | Smér otaceni X Obraceny smér otaceni (pouze u CONTROL)
8 | EEPROM X Chybny kontrolni sou¢et parametri v EEPROM
9 | RAM X Chybny kontrolni souget parametri v RAM
10 | Parametry X Chybné parametry v EEPROM
11 | Nastavovaci rezimy X Nastavovaci rezim z tlaéitek nebo PC
12 | Snima¢ momentu X Odpojeny nebo vadny snima¢ momentu
13 | Snimac 1 X Chyba snimace polohy 1 (nejnizsi stuperi)
14 | Snimac 2 X Chyba snimace polohy 2
15 | Snimac¢ 3 X Chyba snimace polohy 3
16 | Snimac 4 X Chyba snimace polohy 4 (nejvyssi stuperi)
17 | Kalibrace X Neni provedena autokalibrace
18 | Nastaveni momentu X Chybné nastavené momenty (parametry Moment O/Z 50/100 %)
19 | Zdvih X Chybné nastaveny zdvih (parametry Poloha O/Z)
21 | Vysoka teplota X PiekroCena povolena max. teplota (parametr Teplota max)
22 | Nizka teplota X Prekrocena povolena min. teplota (parametr Teplota min)
23 | LCD interni * Displej LQD interni nekomunikuje nebo neni pfidan v parametru
CAN konfigurace
24 | LCD externi * X Displej LC_D externi nekomunikuje nebo neni pfidan v parametru
CAN konfigurace
25 | Fieldbus * X Modul primyslové sbé.rnice nekomunikuje nebo neni pfidan
v parametru CAN konfigurace
26 | CAN* X Chyba sbérnice CAN (zkrat, pferuseni, komunikuje jen snimac)
27 | Fieldbus aktivita * X Neni aktivni spojeni na prdmyslové sbérnici
28 | Faze * X Opacné poradi fazi nebo chybi néktera faze
29 | Relé ivotnost X Prekrocena 2iv,otvr.103t relé MO/MZ u CONTROL
(parametr Relé Zivotnost)
30 | Reset X Vyvolan nestandardni Reset jednotky (watchdog apod.)
31 | ROM X Chybny kontrolni sou¢et programu v ROM
32 | CAN verze * X Snl’macli, LCD displej nebo modul Fieldbus maji nekompatibilni
verze firmware
33 | Chybny povel * X Zadan soucasny povel Otevirat a Zavirat
34 | Chybna setrvacnost - - Autokalibrace zméfila chybné setrvacnost (jen pro autokalibraci)
35 | Chybny dobéh - - Autokalibrace zméfila chybné dobéh (jen pro autokalibraci)
41 | Chybna poloha X Servopohon je v poloze 25 % za pracovnim zdvihem

1 ) Prirazeni se mize ménit v zavislosti na verzi firmware fidici jednotky snimace.
* Plati jen pro DMS2.

Pamét poctu vyvolanych varovani a chyb

— DMS2.ED pouziva pro vSechna zjistovana varovani a chyby pocitadla vyskytu téchto varovani a chyb béhem &innosti
systému.

— Hodnoty pocitadel jsou ukladany do EEPROM paméti a jsou zachovany i po vypadku napajeni.

— Cteni pogitadel je mozné pomoci programu pro PC.

— Mazani pocitadel je mozné pomoci programu pro PC s urovni opravnéni ,SERVIS".

Pamét poslednich vyvolanych varovani a chyb

— DMS2.ED uklada 3 posledni vyvolané varovani a chyby do EEPROM paméti.
— Posledni varovani a chyby je mozné zobrazit a vymazat pomoci programu pro PC.
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Zapojeni elektroniky DMS2 ED v provedeni ,Nahrada elektromechanické desky*
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Poznamka: Kontakty relé MO, MZ, SO, SZ jsou zde kresleny pri vypnutém napajeni, kontakty PO, PZ se pri vypnutém
napadjeni pfestavi do polohy, ktera je vyzna&ena carkované.
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DMS2

Hlavni vlastnosti DMS2:

— Kompletni fizeni chodu servomotoru dvou a tfipolohové regulace nebo napojeni na priimyslovou sbérnici Profibus.
— Prehledna signalizace provoznich a servisnich udaji na znakovém LCD displeji 2 x 12.

— Autodiagnostika chybovych hlaseni na LCD displeji, pamét poslednich zavad a poctu vyskytl jednotlivych zavad.
— Nastaveni parametrt pomoci PC programu i mistnim ovladanim pokud je servomotor mistnim ovladanim vybaven.

Zakladni vybava:

Ridici jednotka je hlavni éast systému DMS2 a obsahuije:

— Mikropodita¢ a pamét parametr(i

— Snimace polohy

— 2 signaliza¢ni LED

— Konektory pro pfipojeni snima¢e momentu, desky relé a dvoupolohovych vstupt, zdrojové desky, komunikaéniho
adaptéru, LCD displeje a mistniho ovladani

Momentova jednotka zajiStuje snimani krouticiho momentu bezkontaktnim snimacem

Zdrojova jednotka - existuji dva typy:

DMS2.ZAN pro dvoupolohové nebo tfipolohové ovladani servomotoru binarnimi signaly ,otevirej” a ,zavirej“ nebo
analogovym signalem 0(4) — 20 mA

DMS2.ZPR pro ovladani servomotoru priimyslovou sbérnici Profibus.

Obé jednotky obsahuji napajeci zdroj pro elektroniku, dvé relé pro ovladani silovych spinaci (stykacu nebo bez-
kontaktnich spinacd) elektromotoru, hlidani sledu fazi (pokud je servomotor napdjen trifdzovym napétim), obvody pro
pfipojeni topného odporu a vstupnimi svorkami pro pfipojeni termokontaktu z elektromotoru. Na jednotkach je silova
svorkovnice pro pfipojeni sitového napajeni. Na jednotkach je konektor pro displej a mistni ovladani.

Jednotka DMS2.ZAN dale obsahuje:

— vstupni obvody pro dvoupolohové a tfipolohoveé oviadani servomotoru a svorky pro pfipojeni vnéjsich ovladacich
signalll

— vstup signélu SAFE - informace o vnéjsi poruse

— relé - celkem pét, Ctyfi (signalizacni) Ize nastavit jako hlaSeni polohy, momentu, pfipadné dalSich provoznich stavd
servomotoru, paté (Ready) je pouzito k hlaSeni chyb, varovani a jinych stavd kdy servomotor nemUze bezchybné
plnit svou funkci a svorky na které jsou vyvedené kontakty relé

— obvody zpétnovazebniho proudového signalu - informace o poloze vystupniho hfidele servomotoru.

Jednotka DMS2.ZPR dale obsahuje:
— obvody pro komunikaci s nadfizenym fidicim systémem prostfednictvim primyslové sbérnice Profibus DP, vstupni
a vystupni svorky pro pfipojeni sbérnice a zakonCovaci odpory se spinacem.

Jednotka displeje - dvouradkovy displej, 2 x 12 alfanumerickych znakd

Jednotka tlaé¢itek — snimace tlacitek ,,otevirej“, ,zavirej“, ,,stop* a otoného prepinace ,,mistni, dalkové, stop“.
Servomotor miZe byt osazen stykaci nebo bezkontaktnim spinanim elektromotoru, muZe byt vybaven elektronickou
brzdou.

POSTUP NASTAVENi PARAMETRU PROGRAMEM DMS2

Pfed uvedenim servomotoru do €innosti je nutné nastavit nékteré parametry systému pomoci programu DMS2 na PC.
PFed sefizenim zkontrolujeme servomotor podle odstavce MONTAZ A UVEDENI SERVOMOTORU DO PROVOZU.

Upozornéni:

Z bezpecnostnich ddvodu (sniZeni rizika poskozeni servomotoru chybnym zapojenim) je systém dodan ve stavu
vyvolané CHYBY KALIBRACE, kdy jsou funkce omezeny a pri ovladani servomotoru z programu DMS2 je jeho chod
zastaven pri vyvolani jakéhokoli momentu.

Poznamka:
Nastavovaci program je stejny i pro elektroniku DMS2 ED. Hlavni okno a okno Volba elektroniky - obrazek na str. 14
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Pracovni moment

— Zkontrolujeme a pfipadné nastavime hodnotu pracovniho momentu 50 — 100 % v programu DMS2.

Vypinani v koncovych polohach

— Zkontrolujeme a pfipadné nastavime zplsob vypinani v koncovych polohach:

— Moment

— Moment+poloha O

— Moment+poloha Z

— Moment+poloha O+Z

Koncové polohy - pracovni zdvih

— Poloha Z

— Odjedeme do polohy zavieno rué¢né nebo pomoci menu Motor v programu DMS2.
— Ovladani servomotoru pomoci programu je mozné, jen kdyz neni vyvoldn zadny moment. Z momentu je nutné

odjet ruéné.

— Stiskneme tladitko Z a potvrdime souhlas se zapisem.

— Poloha O

— Odjedeme do polohy otevfeno rué¢né nebo pomoci menu Motor v programu DMS2.
— Ovladani servomotoru pomoci programu je mozné, jen kdyz neni vyvolan zadny moment. Z momentu je nutné

odjet ruéné.

— Stiskneme tlacitko O a potvrdime souhlas se zapisem.

Autokalibrace

— Spusténi autokalibrace pomoci programu je mozné, jen kdyZ neni vyvolan zadny moment. Z momentu je nutné

odjet rucné.

— Autokalibraci spustime tla¢itkem Start v programu DMS2.
— Vyckame ukonéeni autokalibrace, informace o jejim pribéhu je signalizovana vedle tlagitka Start.

Ostatni parametry
Zkontrolujeme a pfipadné zménime dalS$i parametry:
o 4-20mA 20 — 4mA 0-20mA 20-0mA
Ridici signal
2 polohovy Sbérnice
Necitlivost 1-10%
Funkce SAFE Otevirat Zavirat Zastavit Na polohu
Aktivni SAFE ov 230V
Cas blokovani momentu 0—20
v koncovych polohach —eYs
Poloha blokovani momentu 1-10%
v koncovych polohach e
Vystup polohového signélu | 4 —20 mA 20—4mA
Vypnuto Varovani Chyby Varovani nebo chyby
Funkce READY .
- Sdruzena chyba Chyby nebo | Chyby nebo varovani | \1oment, 0 nebo ,z
neni dalkové | nebo neni dalkové
Vypnuto Poloha O Poloha Z
Moment O Moment Z Moment a poloha O | Moment a poloha Z
Relé 1 -4 Otevirani Zavirani Pohyb Poloha
poloha N Ovl. mistni Ovl. dalkové Ovl. vypnuto
Moment O/Z | Pohyb - blika¢
Polohy Relé 1 -4 0-100 %

Poznamka:

SAFE - vstup informace o chybé vnéjsiho zafizeni Ize nastavit tak, aby servomotor reagoval jako na vlastni chybu
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Autodiagnostika
Tabulka Seznam chyb - stejna jako u elektroniky DMS2 ED (str. 16)

Pamét poctu vyvolanych chyb

— DMS2 pouziva pro vSechny zjistované chyby pocitadla vyskytu téchto chyb béhem ¢innosti systému.
— Hodnoty pocitadel jsou ukladany do EEPROM paméti a jsou zachovany i po vypadku napéjeni.

— Cteni a mazani pogitadel chyb je mozné pomoci programu pro PC.

Pamét poslednich vyvolanych chyb

— DMS2 uklada 3 posledni vyvolané chyby do paméti EEPROM.
— DMS2 umoziiuje zobrazit chyby pomoci programu PC nebo vypina¢d mistniho/dalkového ovladani.
— Nadisplejiv MENU 22 INFORMACE se nalistuje CHYBA 1, CHYBA 2, CHYBA 3. CHYBA 1 je posledni chyba.

Nastaveni parametri pomoci tlacitek mistniho ovladani
Signalizace rezim( ¢innosti pomoci diod LED na desce snimace polohy:

Cervena Zelena Stav
- - Systém bez napajeni
- sviti V8e v poradku — pracovni rezim (dédlkové,mistni nebo vypnuté ovladani)
blika sviti Chyba nebo varovani — pracovni rezim (dalkové, mistni nebo vypnuté oviadani)
sviti sviti Nastaveni parametri pomoci tlacitek nebo PC

Signalizace rezimu ¢innosti pomoci displeje:

Na displeji je poloha servomotoru v %, zobrazeni stavu mistniho ovladani popripadé dosaZzeni momentu. Pri chybé

tento stav preblikava s ¢islem aktualni chyby. Pri vice chybach se tyto chyby cyklicky opakuji.

Prehled MENU

Nazev Hodnota parametru Vyznam
CESKY
1 | JAZ/LANGUAGE k
JAZ/ GUAG ENGLISH Jazyk menu
2| POLOHAO, Z POL.OTEVR. Koncova poloha otevieno nebo zavieno
POL.ZAVRENO
3 | KALIBRACE SPUSTIT Spusténi autokalibrace
MOMENT
MOMENT+POL.O
4 | KONCOVA POL. Vypinani v k ych polohach
ONCO O MOMENT+POL.Z ypinani v koncovych polohac
MOMENT+P.O+Z
5 | MOMENT PR.O 50 — 100 % Moment pracovni ot’eyrfeno .
(volba 50 — 69 % zavisi na parametru Moment min.)
6 | MOMENT PR. Z 50— 100 % Moment pracovni z?v.re,no '
(volba 50 — 69 % zavisi na parametru Moment min.)
7 | CAS BLOK.MOM 0-20s Cas blokovani momentu
8 | POLOHABL.O 0-50 % Poloha blokovani momentu otevieno
9| POLOHABL.Z 0-50% Poloha blokovani momentu zavieno
10 | CPT 4 —20 mA Charakteristika proudového vysilace
20—4 mA
4-20mA
20—4 mA Cur s .
11 | RIDICI SIGN. 00_ 20 EA Analogovy fidici signal
20— 0mA
12 | NECITLIVOST 1-10% Pasmo necitlivosti
OTEVIRAT
13 | SAFE iﬁ\élﬁx‘/—:} Reakce na signal Safe a ztratu fidiciho signalu
POLOHA
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Nazev

Hodnota parametru

Vyznam

14

SAFE AKTIV.

oV

230V

Aktivni signal Safe

15

TP SAFE

blokuje SAFE

SAFE aktivni

Reakce pfi aktivovani tepelné pojistky

16

TP NULOVANI

AUTOMATICKY

MISTNIM OVL.

Nulovani tepelné pojistky

17

RELE READY

VYPNUTO

VAROVANI

CHYBY

VAR.+CHYBY

CHYBY+NENI D

VAR+CHYBY+ND

MOMENT O/Z

Funkce Relé Ready

18

RELE 1

VYPNUTO

POL.OTEVRENO

POL. ZAVRENO

MOM.OTEVRENO

MOM. ZAVRENO

POL.0.+MOM.O

POL.Z.+MOM.Z

OTEVIRA

ZAVIRA

POHYB

POLOHA

POL. N.

OVL. MISTNI

OVL. DALKOVE

OVL.VYPNUTO

MOMENT O/Z

POHYB-BLIKAC

Funkce Relé 1

19

RELE 2

shodné s RELE 1

Funkce Relé 2

20

RELE 3

shodné s RELE 1

Funkce Relé 3

21

RELE 4

shodné s RELE 1

Funkce Relé 4

22

INFORMACE

SNIMAC

DISP |

DISP E

DISP ED

FLDBUS

CHYBA 1

CHYBA 2

CHYBA 3

MOMENT

TEPLOTA

Informace o systému

23

ZALOHA PAR

OBNOVIT PAR

VYTVORIT ZAL

Vytvoreni zaloznich parametr(,
obnoveni ze zaloznich parametr

24

ADRESA

1-125

Adresa servomotoru na primyslové sbérnici

25

TAKT MOD

VYPNUTO

SMER O

SMER Z

SMER 0+Z

Méd taktovaciho rezimu

26

TAKT BEH

1-250s

Doba béhu motoru v taktovacim rezimu

27

TAKT PAUSA

1-250s

Doba pauzy motoru v taktovacim rezimu
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Nastaveni servomotoru pomoci tlagitek:

— Prfepina¢ mistniho ovladani pfepneme do pozice OFF

— Dlouhym stiskem tladitka STOP vstoupime do MENU. Tlagitky O nebo Z listujeme v MENU (MENU1 — MENU27)
Ve vybraném menu kratkym stiskem tlacitka STOP vstoupime do tohoto menu a tlagitky O nebo Z volime para-
metr. Dlouhym stiskem tlacitka STOP zapiSeme parametr do paméti. Kratkym stiskem tlac¢itka STOP vystoupime
z nastavovani parametrd a miazeme listovat do dal$iho menu.
Z nastavovaciho menu vystoupime dlouhym stiskem tlacitka STOP nebo za poslednim MENU 27 je polozka

KONEC ve které dlouhym stiskem tlacitka STOP ukon¢ime nastavovaci rezim

Nastaveni koncovych poloh pomoci tlacditek mistniho ovliadani

PFepina¢ MISTNE — DALKOVE prepneme do polohy OFF. Dlouhym stiskem tlagitka STOP vstoupime do nastavo-
vaciho rezimu. Pomoci tladitka ,Z“ nalistujeme MENU2. Kratkym stiskem tladitka STOP zvolime nastavovani polohy
,O“ Piepina¢ pfepneme do polohy ,MISTNE“ a spustime servomotor. Po dosaZeni pozadované polohy pfepneme
prepinac¢ do polohy ,OFF* a dlouhym stiskem tla¢itka ,STOP* zapiSeme polohu do paméti.

Kratkym stiskem tladitka ,Z“ zvolime nastavovani polohy ,Z“. Opét pfepneme prepina& do polohy ,MISTNE*
a spustime servomotor ve sméru ,Z“. Po dosazeni pozadované polohy pfepneme piepinaé¢ do polohy ,OFF* a dlouhym
stiskem tlagitka ,STOP* zapiSeme polohu do paméti.

Kratkym stiskem tlagitka ,STOP“ opustime MENU 2. Dlouhym stiskem tla¢itka ,STOP*“ opustime nastavovaci rezim.

Prepnutim mistniho ovladani do polohy OFF a vstupem do menu (dlouhym stiskem tlacitka STOP) a pfepnutim do
polohy ,MISTNE“ je mozné prestavovat servomotor pomoci tlaéitek ,0“ a ,Z“ za nastavené koncové polohy. V tomto
pfipadé vypina servomotor az pfi dosazeni nastaveného vypinaciho momentu.

Autokalibrace

V nastavovacim rezimu nalistujeme MENU 3. Kratkym stiskem tlacitka ,STOP*“ vstoupime do MENU 3 a dlouhym
stiskem tlacitka ,STOP*“ spustime autokalibraci. Servomotor si kratkym spusténim motoru v obou smérech zméri
setrvacnost. Ukon€eni autokalibrace je oznameno napisem AUTOKALIBRACE OK.

Kratkym stiskem tlacitka ,STOP* se vratime do MENU 3 a dlouhym stiskem tlacitka ,STOP“ opustime nastavovaci
rezim.

24



e, 2eRRR)|
Ooooooog| [Oooooo
3 458 8

7 1011 1213 14 15

Om ./12 / \1500"“0

1
2 14 -L
RES 3
13 +L
4
5 ZA PECKY 12 P
: DMS2 CONTROL 11 4N
8

F3 F4 CLosE 23 OPEN
FFI6A N230V 24 CLOSE
Nzuwm_\ 25 N24-48V
1e) SAFE 20 26 N230V
PE PE N U V W r2 .\20212223242;
oo
QR o '?DDDDDDO
o o | o o o

Svorkovnice DMS2 Analog

ZPA PECKY

DMS2 CONTROL
PROFIBUS—DP

FO,2A

w
O o)
| -

Svorkovnice DMS2 Profbus

25



ZDA

PECKY

.

= STOP I

ORORG

A -+ v

Vypnuto

Off Aus
Délkové oviadani Mistnl oviddan(
Remote control Local control
Fernbedienung i

Neotevirat pod nap&tim
Open only when mains are off
Nur 6ffnen wenn spannungslos

§

DMS2 - mistni a displej

Poznamka:

Nastavovaci program umoZriuje kopirovat data z paméti parametru elektroniky DMS2 a DMS2 ED do pocitace jako
soubor s priponou ,par® (v prikladu na obrazku vznikne soubor 52 030.par v adresari Flash). Soubor muZe slouZit
Jjako zaloha pro pfipad Ze bude potfeba v daném servomotoru vyménit snimac polohy a nastavit jej stejné jako ten
vyménény nebo jej Ize zaslat jako prilohu e-mailu vyrobni nebo servisni firmé pri reSeni pripadnych problémd.

DMS2Z ZPA

UloZit jako

Ulogit dot | ) Flash X «EBEerE

&) 52329, par
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Tabulka ¢é. 1 - Servomotory MODACT MOED EEx s elektromotory AVM
— zakladni technické parametry a provedeni

Zakladni vyzbroj: 1 elektromotor typ AVM
1 topny ¢lanek

Moment [Nm] Rychlost | Pracovni T Elektromotor Hmotnost [kg] Typové &islo

Tyoové - prestaveni| zdvih P . P P - -
ypové oznaceni naci | zahdmy maziva Typ Vykon | Otacky In _lz_ | provedeni |zakladni | dopliikové
vypinact [/min] | [ot] AN | cyming | @00V Fitina [hiinik| 12345 | 678910

8 XX HXx

MOED EEx 40/220 - 10 220 10 71MO06 | 0,18 | 900 | 0,74 | 18 - | 47 XXX
MOED EEx 40/130 - 17 130 17 71M06 | 0,18 | 900 | 0,74 | 1,8 - | 47 X XJ X
MOED EEx 40/90 - 25 90 - 40 90 25 71MKO04 | 0,25 | 1360 | 0,75 | 34 - | 47 XX 1x
MOED EEx 40/80 - 40 80 40 71M04 | 0,37 | 1360 | 1,05 | 31 - | 49 XX2X
MOED EEx 40/90 - 50 90 50 71MKO02 | 0,37 | 2810 | 0,9 5,6 - 149 XX KX
MOED EEx 40/55 - 80 55 80 71MKO02 | 0,37 | 2810 | 0,9 5,6 - 149 xxLx
8 xxMx

MOED EEx 80/220 - 10 40-80 | 220 10 9950 71M06 | 0,18 | 900 | 0,74 | 1,8 - | 47 xXx N x
MOED EEx 80/130 - 17 130 17 (2-620) 71M06 | 0,18 | 900 | 0,74 | 1,8 - | 47 152120 xxPx
MOED EEx 63/90 - 25 40-63 90 25 71MKO04 | 0,25 | 1360 | 0,75 | 34 - | 47 XX 3 X
MOED EEx 63/80 - 40 80 40 71M04 | 0,37 | 1360 | 1,05 | 31 - 149 X x4 x
MOED EEx 80/130 - 50 40-80 | 120 50 71M02 | 055 | 2810 | 1.3 59 - 149 XX R x
MOED EEx 63/80 - 80 40-63 80 80 71M02 | 055 | 2810 | 1.3 59 - 149 XX S X
8 xXTX

MOED EEx 125/160-11 | 80-125 | 160 11 71MKO04 | 0,25 | 1360 | 0,75 | 34 - | 47 XX 6 X
MOED EEx 125/180 - 17 170 17 71MLO6 | 0,25 | 900 | 0,95 | 29 - | 47 xx UXx
MOED EEx 100/130-25 63— 100 130 25 71M04 | 0,37 | 1360 | 1,05 | 31 - 149 XX5X
MOED EEx 100/130-50 130 50 71M02 | 055 | 2810 | 1.3 59 - 149 xx Vx
8 X x M x

MOED EEx 100/220 - 10 200 10 71M06 | 0,18 | 900 | 0,74 | 1,8 | 70 | 47 XX N x
MOED EEx 100/180-17 | 63—-100 | 180 17 71MLO6 | 0,25 | 900 | 095 | 29 | 70 | 47 XX P x
MOED EEx 100/130-25 130 25 80MKO06 | 0,37 | 910 1,1 33 | 70 | 57 XX 1x
MOED EEx 100/130-40 130 40 80MKO04 | 055 | 1390 | 145 | 42 | 71 | 58 X X2 X
MOED EEx 100/110-63 | 63-85 | 110 63 é 80M04 | 0,75 | 1380 | 1,9 39 | 71 | 58 XX 3x
MOED EEx 100/170-80 | 63100 | 170 80 80MO02 1,1 | 2940 | 3,0 6,8 | 78 | 58 XX R X
MOED EEx 100/110-100] 63-85 | 110 100 é 90LKO4 | 1,1 | 1410 | 27 46 | 71 | 65 xx4x
MOED EEx 100/130-145| 63100 | 130 145 90LKO02 | 15 | 2890 | 3,2 6,8 | 78 | 65 XX S X
8 52121 W XT x

MOED EEx 160/300-10 300 10 71MLO6 | 0,25 | 900 | 095 | 29 | 70 | 47 xx Ux
MOED EEx 160/210-16 | 100-160 | 210 16 80MKO06 | 0,37 | 910 1,1 33 | 70 | 57 XX5X
MOED EEx 160/210-25 | 100 -160 | 210 25 80M06 | 055 | 910 1,6 34 | 71 |57 XX 6 X
MOED EEx 130/170-40 | 100-130| 170 40 9_950 80MO04 | 0,75 | 1380 | 1,9 39 | 71 | 58 XX 7 X
MOED EEx 130/170-65 | 100-130| 170 65 (2-620) é 90LKO4 | 1,1 | 1410 | 27 46 | 71 | 65 XX 8x
MOED EEx 160/240-80 | 100 -160 | 240 80 90LKO2 | 15 | 2890 | 3,2 6,8 | 78 | 65 xxVx
MOED EEx 130/170-100| 100 -130| 170 100 é 90L04 15 | 1410 | 34 48 | 71 | 66 XX 9x
MOED EEx 160/210-125/ 100 -160 | 210 125 é 90L02 22 | 2865 | 45 60 | 78 | 67 XX A X
8 XX HX

MOED EEx 250/325-10 | 160-250 | 325 10 80MKO06 | 0,37 | 910 1,1 33 | 70 | 57 XX 0 X
MOED EEx 250/325-16 | 160-250 | 325 16 80M06 | 055 | 910 1,6 34 | 71 | 58 XX 1x
MOED EEx 210/280-25 | 160-210 | 280 25 90LKO06 | 0,75 | 940 2.1 39 | 81 |68 [52122| xx2x
MOED EEx 210/280-40 | 160-210 | 280 40 90LKO04 | 1,1 | 1410 | 27 46 | 78 | 65 XX 3 X
MOED EEx 210/280-70 | 160-210 | 280 70 é 90L04 15 | 1410 | 34 48 | 79 | 66 xXx4x
MOED EEx 250/330-80 | 160-250 | 330 80 é 90L02 22 | 2865 | 45 6,0 | 80 | 67 XX5X
MOED EEx 400/520-16 | 250-400 | 520 16 90L08 | 0,75 | 695 26 3,3 | 126 | 113 xx0x
MOED EEx 400/520-25 | 250-400 | 520 25 90L06 11 935 29 41 | 125 | 112 xx1x
MOED EEx 500/650-40 | 250-500 | 650 40 112M06 | 2,2 945 54 50 | 146 |126 |52123| xx2x
MOED EEx 400/520-63 | 250-400 | 520 63 ) 100L04 | 3,0 | 1435 | 65 59 | 132|112 XX 3 X
MOED EEx 400/520 - 100 250-400 | 520 100 o 112M04 | 4,0 | 1430 | 85 6,5 | 150 | 130 X X4 X
MOED EEx 630/820-16 | 320-630 | 820 16 0_040 100L08 | 1.1 690 3,1 3,6 | 128 | 108 XX 0 X
MOED EEx 550/715-25 | 320-550 | 715 25 (2-470) 100L06 | 15 940 3,9 49 | 128 |108 |152124| xx1x
MOED EEx 630/820-63 | 320-630 | 820 63 é 112M04 | 40 | 1430 | 85 6,5 | 150 | 130 XX2X
MOED EEx 960/1250-32 | 630-960 | 1250 32 é 132M08 | 3,0 725 7,3 55 | 239 xx1x
MOED EEx 1100/1400-45 | 630-1100 | 1400 45 6 |132MKO06| 4,0 975 9,2 7,0 | 240 59195 XX 2 X
MOED EEx 1100/1400-63 | 630-1100 | 1400 63 é 132M06 | 5,5 970 | 125 | 6,5 | 248 XX 3x
MOED EEx 920/1200-100 | 630-920 | 1200 100 ¢ 132M04 | 7,5 | 1455 | 155 | 6,8 | 243 XX 4x

Poznamky: — jmenovity moment je roven 60 % max. vypinaciho momentu pro provoz S2 a 40 % max. vypinaciho momentu pro provoz S4
—misto x na 6. aZz 11. misté typového cisla se dopini islice nebo pismeno podle Tabulek 3 — 6
— jmenovité proudy pro jina napéjeci napéti, neZ je uvedeno v tabulce, na dotaz u vyrobce
& — Oznaceni servomotort plnénych olejem. Ostatni servomotory jsou plnény plastickym mazivem.
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Tabulka ¢. 2 - Servomotory MODACT MOED EEXx s elektromotory 4 KTC
— zakladni technické parametry a provedeni

Zakladni vyzbroj: 1 elektromotor typ 4KTC
1 topny ¢lanek
Moment [Nm] | Rychlost | Pracovni % Elektromotor Hmotnost [kg] Typové Eislo
Typové oznaceni wpinaci |zabémy pFestayem' zdvih E Typ | Vykon Otét":_ky In | 1z . 'prov,ede.m’ zékladni| dopliikové
[1/min] | [ot.] |=| 4KTC | [kW] |[1/min] (400V) In |itinové hlinik.|12345 67891011

MOED EEx 40/90 - 25 20 - 40 90 25 71A-4 1 025 | 1355 | 0,75 | 38| - 49 XXAXXX
MOED EEx 40/80 - 40 20-40 80 40 71B-4 |1 037 | 1350 | 1,05 |38 | - 50 XX BXxxX
MOED EEx 63/90 - 25 40 - 63 90 25 71A-4 1 025 | 1355 | 0,75 [ 38| - 49 XX C XXX
MOED EEx 63/80 - 40 40 - 63 80 40 21980 71B-4 | 0,37 | 1350 | 1,05 |38 - 50 p2120 xxDxxx
MOED EEx 100/130-25 | 63-100 | 130 25 71B-4 | 037 | 1350 | 1,05 | 3,8 | - 50 XXEXXxx
MOED EEx 125/160-11 | 80-125 | 160 11 71A-4 1025 | 1355 | 0,75 | 38| - 49 XX FXxxX
MOED EEx 100/130-25 | 63-100 | 130 25 80A-6 | 0,37 | 925 | 11 |36 76 63 XX B Xxxx
MOED EEx 100/130-40 | 63-100 | 130 40 80A-4 | 0,55 | 1410 | 1,38 |46 | 76 | 63 XX C XXX
MOED EEx 100/130-63 | 63-100 | 130 63 6| 80B-4 | 0,75 | 1400 | 1,8 | 50| 77 64 XX Dxxx
MOED EEx 100/130-100 | 63-100 | 130 100 6| 90S-4 | 11 | 1410 | 24 |54 | 83 70 XXEXxx
MOED EEx 160/210-16 | 100-160 | 210 16 80A-6 | 0,37 | 925 | 11 | 36| 76 63 XX FXxX
MOED EEx 160/210-25 | 100-160 | 210 25 80B-6 | 0,55 | 915 | 15 |41 76 63 petet XX H XXX
MOED EEx 160/210-40 | 100-160 | 210 40 80B-4 | 0,75 | 1400 | 1,8 |50 77 64 XX XXX
MOED EEx 160/210-65 | 100-160 | 210 65 6| 90S-4 | 11 | 1410 | 24 |54 83 70 XX J XXX
MOED EEx 160/210-100 | 100-160 | 210 100 2-1400 6| 90L-4 | 15 | 1405 | 325 |58 | 86 73 XX KXXXx
MOED EEx 160/210-125 | 100-160 | 210 125 6| 0L-2 | 22 | 2845 | 44 69| 86 73 XX Lxxx
MOED EEx 250/325-10 | 160-250 | 325 10 80A-6 | 0,37 | 925 | 11 |33 76 63 XXAXXX
MOED EEx 250/325-16 | 160-250 | 325 16 80B-6 | 055 | 915 | 15 |34 | 77 | 64 XX B XXX
MOED EEx 250/325-25 | 160-250 | 325 25 0L-6 | 1,1 915 | 30 |41 87 74 XX G XXX
MOED EEx 250/325-40 | 160-250 | 325 40 90S-4 | 11 | 1410 | 24 |54 83 73 betez XX Dxxx
MOED EEx210/280-65 | 160-210 | 280 65 6| 90L-4 | 1,5 | 1405 | 325 |58 | 86 73 XXEXxxx
MOED EEx 250/325-80 | 160-250 | 325 80 6| 90L-2 | 22 | 2845 | 44 69| 86 73 XX FXxxx
MOED EEx 500/650-16 | 250 - 500 | 650 16 100LB-8 | 1,1 695 | 325 | 38| 135 | 122 XXAXXX
MOED EEx 500/650-25 | 250 - 500 | 650 25 100L-6 | 1,5 | 930 | 3,7 |47 ] 134 | 12 XX B xxx
MOED EEx 500/650-40 | 250-500 | 650 40 112M-6| 22 | 960 | 50 |6,1| 153 | 133 52123 xxCxxx
MOED EEx 400/520-63 | 250 - 400 | 520 63 6 100LB-4| 3,0 | 1400 | 64 |53 | 137 | 117 XX Dxxx
MOED EEx 400/520- 100 | 250 - 400 | 520 100 2- 1080 6 [ 112M-4| 40 | 1430 | 82 |66 | 151 | 131 XXEXxx
MOED EEx 550/715-16 | 320-550 | 715 16 100LB-8 | 1,1 695 | 3,25 |38 | 137 | 117 XXAXXX
MOED EEx 630/820-25 |320-630 | 820 25 100L-6 | 1,5 | 930 | 3,7 | 4,7 | 137 | 117 |52124] xxBxxx
MOED EEx 630/820-63 | 320-630 | 820 63 6 112M-4| 40 | 1430 | 82 |66 | 151 | 131 XX G XXX
MOED EEx 950/1235-32 | 630-950 | 1235 32 é 132M-8| 30 | 710 | 7,2 | 48| 237 XXAXXX
MOED EEx 950/1235-45 | 630 - 950 | 1235 45 > 1080 ¢ 12VA-6| 40 | 960 | 88 |63 | 240 50105 XXBXxxx
MOED EEx 950/1235-63 | 630-950 | 1235 63 6 132MB-6 | 55 | 955 | 11,8 | 6,1 | 247 XX G XXX
MOED EEx 950/1235-100 | 630 - 950 | 1235 100 6 | 132M-4 | 7,5 | 1445 | 148 | 6,5 | 245 XxDxxx

Poznamky: — jmenovity moment je roven 60 % max. vypinaciho momentu pro provoz S2 a 40 % max. vypinaciho momentu pro provoz S4
—misto x na 6. aZ 11. misté typového Cisla se doplni prislusna &islice nebo pismeno podle Tabulek 3 — 6

— jmenovité proudy pro jina napajeci napéti, neZ je uvedeno v tabulce, na dotaz u vyrobce

& - Oznaceni servomotort pinénych olejem. Ostatni servomotory jsou plnény plastickym mazivem.
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Elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné MODACT MOED EEx

Misto v typovém cisle 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11.
Typoveé Cislo 5 2 1 2 X . X X X X ED X

6. misto typového Cisla
Tabulka 3 - Pripojovaci rozméry

tvar A
tvar B
tvar C
tvar D
tvar E
pfipojeni M
pfipojeni A
pfipojeni b
pfipojeni B
pfipojeni '

Pfipojovaci rozméry
podle ISO a DIN

Pfipojovaci rozméry
podle OST (Rusko)

D<@ >|Z|o|o|N|o|;

Pfipojeni OST (Rusko) je podle velikosti servomotorl nasleduijici:

t. €. 52 120 pfipojeni M, A, b
t.€.52 121 a 52 122 pfipojeni A, b, B
t.€.52 123 a 52 124 pfipojeni B, B
t. 8. 52 125 pfipojeni B, I

7. misto typového Cisla
Pokud je na 9. misté typového Cisla jedna z &islic 1, 3, 5, 7 nebo 9, je na 7. misté znak z Tabulky 4
Pokud je na 9. misté typového Cisla jedna z &islic 2, 4, 6 nebo 8, je na 7. misté znak z Tabulky 5

Tabulka 4 - Servomotor vybaveny elektronikou DMS2 ED

Znak 0/1/2|3|/4|5/6|7|8|/9|A|B|C|D/E|F/IM|N|V|W
Mistni ovladani X X X X X X X X X X
Displej X | X X | X X | X X | X X | X
Stykace nebo bezkontaktni spinani X[ x| x|X X| X[ x| x|x|x]|x]|x
Analogovy vysilaé X[ X| X[ X|X|X|XxX[x]|x|[x]|x]|Xx

modul regulator X|X|x|Xx
Tabulka 5 - Servomotor vybaveny elektronikou DMS2

Dvoupolohové nebo tfipolohové Fizeni *) R

Profibus P

*) Jestli servomotor bude urcen pro dvoupolohovou nebo tfipolohovou regulaci se nastavi ve vyrobnim zdvodé. Pokud
v objedndvce nebude urceno jinak, bude servomotor nastaven pro tfipolohovou regulaci (oviddani signalem 4 — 20 mA).

8. misto typového Cisla
Vypinaci moment, rychlost pfestaveni — Tabulky 1 nebo 2

9. misto typového &isla

Tabulka 6 - Typ elektroniky, silové spinacCe, brzda

Elektronika DMS2 ED — bez silovych spinacl 1
Elektronika DMS2 — se stykadi 2
Elektronika DMS2 ED — s bezkontaktnimi spinadi 3
Elektronika DMS2 — s bezkontaktnimi spinadi 4
Elektronika DMS2 ED — se stykaci a brzdou 5
Elektronika DMS2 — se stykaci a brzdou 6
Elektronika DMS2 ED — s bezkontaktnimi spinaci a brzdou 7
Elektronika DMS2 — s bezkontaktnimi spinaci a brzdou 8
Elektronika DMS2 ED — se stykadi 9
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10. misto typového cisla
ED - servomotory s elektronikou DMS2 nebo DMS2 ED

11. misto typového cisla

Tabulka 7 - Teplota okoli

Pro teplotu okoli od -25 °C do +55 °C bez oznaceni
Pro teplotu okoli od -50 °C do +55 °C *) F
Pro teplotu okoli od -60 °C do +55 °C FF

*) elekronickou vybavu je nutno konzultovat s vyrobcem

Tabulka 8 — Kabelové vstupy elektromotorid pouzivanych u viceotackovych
servomotori MODACT MOED EEx

Typ elektromotoru Osova vysSka motoru Pocet vstupll x rozsah o kabelu (velikost zavitu)
71,80, 90, 100 1x@913az16 mm
AVM
112, 132 2xg 17 az 20 mm
71 2x@6az12mm (M20 x 1,5)
80, 90, 100 1x06az12mm (M20 x 1,5)

1x213az18 mm (M25x 1,5)
1x@6az12mm (M20 x 1,5)
1x013az18 mm (M32x 1,5)
1x06az12mm (M20 x 1,5)
2x@13az18 mm (M32x1,5)

4KTC 112

132

Uvedené kabelové vstupy elektromotort (viz tabulka) i viastniho servomotoru (viz rozmérovy ndcrtek na str. 21) jsou dodavané
standardné. PoZadavek na jiné priméry pfipojovacich kabell je nutné specifikovat v objednavce.
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Rozmérovy nacrtek elektrického servomotoru
MODACT MOED EEx

A
B C
L
g I
('8
\ S — |
I
Rozméry kabelovych vstupl 2 xM25 x 1,5, g kabelu 13 - 20,2 mm\
elektromotor( jsou uvedeny 1xM20 x 1,5, o kabelu 11 - 14,3 mm
v Tabulce €. 8 na str. 32
— =
w =
! = AN | -
(P
Far|
= |
|
= 3!
(O]
. Typové cislo
Rozmer 52120 52121,2 52123, 4 52 125
A max. 662 791 915 1049
B max. 340 462 573 684
C 322 329 342 365
D 2 160 @ 200 @ 250 o 375
E 130 130 165 165
F 80 92 123 153
G 215 256 310 362
H max. 336 348 412 468
J 90 120 145 178
K 315 335 400 442
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Otvory pro pfidavné uchyceni elektrického servomotoru
MODACT MOED EEx

| 2 )
, ] 3
|
@9 37 i .|/“'|'|
=\ \S.
= ' w
- Py _:\_- '
\*I n
_,rj ————eeT |
c / A \ c
B
. Typové ¢islo
Rozmer 52 120 52121, 2 52 123, 4 52 125
A 61 90 110 120
B 110 160 210 240
c M 10 M 12 M 16 M 20
D 16 21 23 47
E 120 140 200 220
Poznamka:

Otvory pro pfidavné uchyceni servomotord MODACT slouZi pouze k zachyceni hmotnosti
servomotort a nesmi byt namahany Zadnou dalsi pridavnou silou.

Uprava pro stoupaijici vieteno

o d4 min
4
I
3x Sroub ) o d3
viz tabulka ,/GA
Py
S ANNAARRNNNY

o di

o d2

34

Ochranny nastavec

Vicko

Tésnéni

Viko

skfiné

Typové Cislo
Rozmér 52121 | 52123
52120 | 55125 | 52124 | 92125
o di 35 50 75 80
o d2 55 70 100 | 100
o d3 65 80 112 112
0 04 28 415 53 72
Sroub
1802010 | M4x10 | M4x10 | M5x10 | M5x10
(GSN 021155)




Pripojovaci rozméry servomotort MODACT MOED EEx
(zakladni provedeni bez adaptéru)

Servomotory jsou konstruovany pro pfimou montaz na ovladany organ (armaturu apod.). Pfipojuji se pomoci
pfiruby a spojky podle CSN 186314. PFiruby servomotort odpovidaji také 1ISO 5210. Spojky pro pfenos pohybu
na armatury jsou:

tvar A (s adaptérem), podle CSN EN ISO 5210 (13 3090)
tvar B1 (s adaptérem), podle CSN EN 1SO 5210 (13 3090)
tvar B3 (bez adaptéru), podle CSN EN 1SO 5210 (13 3090)
tvar D (bez adaptéru)
tvar C (bez adaptéru), podle DIN 3338.
Tvar C b3 Tvar D
podle DIN 3338
[
N
] ‘
g d7 /\/ o d1 [y
o d6 ~ od3 | =7 Z
A, | rdi oa2 | (1
7 ]! o
Y | L z
' i i
a1 il a | | T
Hilll ek
L b+ N !1 < 0
|
o d2
o d3
o d8
o di _
Tvar B3
podle CSN EN
ISO 5210 (13 3090)
b4
N2 % RN
SN 4
© / / \\ NN
o | éy t] | AN N
Bl N NN <
< o d2 .
- o d3 N
K=
o d1
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Tabulka zakladnich pfipojovacich rozmér( servomotort
MODACT MOED EEXx (bez adaptért)

Typové cislo
Tvar Rozmér
52120 52121,2 52123,4 52125
o di
. 125 175 210 300
(orient. hodnota)
o d2 8 70 100 130 200
o d3 102 140 165 254
d4 M 10 M 16 M 20 M 16
C,D, B3
(shodné .
. pocet
rozméry)
zavitovych 4 4 4 8
otvor(
0
h 0.2 3 4 5 5
h1 min.
12,5 20 25 20
1,25 d4
o d7 40 60 80 100
h2 min. 10 12 15 16
C
b2 H11 14 20 24 30
o dé 28 41,5 53 72
o d8 g6 20 30 40 50
14 50 70 90 110
D t2 max. 22,5 33 43 53,5
b3 h9 6 8 12 14
o 16 55 76 97 117
@ d9 H8 20 30 40 50
16 min. 55 76 97 117
B3
t3 22,8 33,3 43,3 53,8
b4 Js9 6 8 12 14
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podle CSN EN I1SO 5210 (13 3090)

Adaptéry k servomotorim MODACT MOED EEx

Tvar A

Tvar B1

podle CSN EN I1SO 5210 (13 3090)

A ZINT
/ N N A -
/ ¢ /\ l——l L o
L] \ \\‘ D\
N “ A’h 7
. N F 2
\ T
NN N 72\
N NP 7
< NI N
S o
NN = gl =
SN %, % < 21 § N
a4 —_— .:r d4 [ o d2 } l -
I l L o d3
o di
b1
¢\
¢6—- bl
Pfifazeni adaptérd k servomotorim
. Typové ¢islo
Tvar Rozmér 52 120 52121, 2 52 123, 4 52 125
o di 125 175 210 300
2 d2 18 70 100 130 200
A, B1 2 d3 102 140 165 254
(shodné d4 M 10 M 16 M 20 M 16
rozméry) pocCet otvoru d4 4 4 4 8
h 3 4 5 5
h2 min. 12,5 20 25 20
A 63,5 110 179 155
o d5 30 38 53 63
A @ d6 max. 26 36 44 60
h1 max. 43,5 65 92 110
| min. 45 55 70 90
A 63,5 110 122 155
o d5 30 40 50 65
11 min. 45 65 80 110
B1 h3 max. 3 4 5 5
b1 12 18 22 28
o d7 H9 42 60 80 100
t1 453 64,4 85,4 106,4
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8. MONTAZ A UVEDENI SERVOMOTORU DO PROVOZU

Po obdrzeni servomotord od vyrobce je nutno prekontrolovat, zda béhem dopravy nedoslo k jejich poskozeni. Po-
rovnejte,zda Udaje na Stitcich servomotoru souhlasi s objednavkou a s privodni dokumentaci. Pfipadné nesrovnalosti,
zavady a poskozeni hlaste ihned dodavateli. Uvedeni do provozu je v tomto pfipadé vylouc¢eno. Nebude-li nezabaleny
servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti s teplotou v rozsahu od -25 °C do +50 °C,
s relativni vihkosti do 80%, prosté Ziravych plyn(i a par, chranéné proti Skodlivym klimatickym vlivim. Jakékoliv mani-
pulace pfi teplotach nizsich nez -25 °C je zakazana. Je nepfipustné skladovat servomotory venku nebo v prostorach
nechranénych proti desti, snézeni a namraze. Prebyte¢ny konzervacni tuk odstrante az pfed uvedenim servomotoru do
provozu. PFi skladovani nezabalenych servomotort po dobu del$i nez 3 mésice doporuc¢ujeme vlozit pod kryt servomo-
toru sacek se Silikagelem nebo jinym vhodnym vysou$edliem.

Uzivatel smi uvadét do provozu jen ta elekirickd zafizeni, jejichz vyhovujici stav byl dolozen zpravou o vychozi revizi.
Pfed usazenim je nutno servomotor peclivé prohlédnout, zejména tehdy, byl-li del$i dobu skladovan a zkontrolovat:

— stav dilll a spojul tvoficich pevny zavér

— izola¢ni odpor vinuti motoru

— zda nebyl béhem skladovani jinak poSkozen

Téz je nutné znovu ovéfit, zda umisténi odpovida ustanovenim odst. ,Pracovni podminky“. Vyzaduji-li mistni
podminky jiny zplisob montaze, je nutna dohoda s vyrobcem.

Ochranny vodi¢ musi byt pfipojen na ochrannou svorku oznagenou znackou podle CSN IEC 417. Na servomotoru
jsou ochranné svorky na kostfe a uvniti servomotoru na ovladaci desce u svorkovnice.

Poznamka:
Pred pripojenim a sefizovanim servomotord MODACT MOED EEx v prostredi s nebezpecim vybuchu vybusné
plynné atmosféry je nutno prostor instalace servomotoru predem odvétrat.

Pfipojeni

Servomotor se pfipoji podle schématu zapojeni, umistnéného uvnitf krytu a to tak, aby pfivody ze sité mély
trvale dobry styk s pfipojovacimi svorkami. Napéti sité musi odpovidat napéti uvedenému na vykonnostnim
Stitku servomotoru. Vnitfni prostor krytu musi byt Cisty a suchy. Pfipojované vodi¢e nesmi mit volné odstavajici
draty.

Izolaéni odpor

Pfed uvedenim do chodu nebo spousténim déle nepouzivaného servomotoru je nutné zkontrolovat, zda se
nezhorsil izola¢ni stav a zda tim nehrozi nebezpeci poSkozeni vinuti nebo urazu elektrickym proudem. Izolaéni
stav je nutno rovnéz kontrolovat pfi prohlidkach v souladu s ustanovenim CSN 34 3205 a norem platnych pro
nevybusna elektricka zafizeni.lzolani odpor elektrickych ovladacich obvodu proti kostfe i proti sobé je min.
20 MQ. Izolaéni odpor elektromotoru je min 1,9 MQ. Izola¢ni odpor proudového vysilace je 20 MQ pfi 50Vss.

Servomotory s mensim izola¢nim odporem se nesmi uvést do chodu. Pfi¢inou mize byt poSkozené vinuti nebo
nadmeérna vlhkost. Navlhlé motory, jejichz izola¢ni odpor je mensi nez uvedené hodnota, se musi pfed uvedenim do
chodu peclivé vysusit.U¢elem suSeni vinuti je odstranit vihkost izolace a tim zvysit izoladni odpor na pfedepsanou
hodnotu. Sugeni Ize provadét nékolika zpisoby. Smérnice pro sudeni jsou dany normou CSN 35 0010, pfipadné plati
mistni doporuc¢ené zpusoby.

Privod a zapojeni

Pfed montazi zkontrolujte kompletnost a funkénost vyvodek. Instalaci smi provadét pouze kvalifikovany
pracovnik s vhodnym nafadim. Vyvodka musi byt namontovana bez jakychkoliv Uprav v tom stavu v jakém
byla dodana. Proti nahodnému povoleni pouzijte pojistné matice nebo jistici lepidlo. Za utahovaci momenty,
zavisejici na pouzitych kabelech, je ve v8ech pfipadech plné zodpovédny uzivatel. Obé &asti - tésnici spojka
i matice - musi byt fAdné utazeny. Nedostate¢né nebo nadmérné utazeni mlze ovlivnit typ ochrany, tésnost
nebo silové viastnosti prichodky.

Pfimy vstup do pevného zavéru (zaliti jednotlivych Zil kabelu)

Kabelovy vyvodkovy systém musi splfiovat pozadavek CSN EN 60079-14 ¢l. 10.3.2.d pro pfimy vstup do pevného
zavéru skupiny IIC.

Zékaznik je proto povinen pfi zapojovani servomotoru vytvofit nevybudné utésnovaci zafizeni podle nasledujiciho
postupu.
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CR-U* Kabelova vyvodka pIlnéna tésnici hmotou
- MONTAZNI NAVOD PRO BEZPECNE POUZIiVANI

Struény popis

Teésnici hmotou pInéna kabelova vyvodka typu Peppers CR-U* je ur€ena pro venkovni pouziti v nebezpecénych pro-
storech s neopancéfovanymi kabely jakékoliv konstrukce, s nebo bez opleteni nebo stinéni, kde prochazeji opleteni
nebo stinéni tésnici hmotou. K dispozici je i provedeni poskytujici elektrické propojeni s olovénym plastém. Zajistuje
stupen kryti IP68 a ochranu proti zatopeni.

Upozornéni:

PRED INSTALACI SI PROSIM PROSTUDUJTE DUKLADNE OBE STRANKY TOHOTO NAVODU. Tyto vyvodky by
se nemély pouZivat v jakychkoliv jinych aplikacich, neZ které jsou uvedeny zde nebo v nasich specifikacich, pokud
spolecnost Peppers neuvede pisemné, Ze je vyrobek pro dané pouZziti vhodny. Spole¢nost Peppers nenese zZadnou
odpovédnost za jakékoliv Skody, zranéni nebo jiné nasledné ztraty zptusobené tam, kde nebyly vyvodky namontovany
v souladu s timto navodem. Tento letak neni uréen k tomu, aby pomahal pfi vybéru kabelovych vyvodek. Dalsi informace
Ize nalézt v normadch uvedenych na druhé strané letaku.

MONTAZNI NAVOD PO JEDNOTLIVYCH KROCICH

ROZDELENI Kontinualni tésnéni
Y typ CR-U2*
VYVODKY (typ ) TABULKA 1
N7} Vstupni
N2 g Velikost |
ZADNI vyvodky Délka
SESTAVA tésnici
NN/ hmoty
§ Wiz - 16 — 25 |40
- mm
32 — 40 [45mm
Protimatice Sttedovy ~ Prevledna matice 508 — 75|50mm
UZAVET 80 — 100|60mm
PRIPRAVA STLACENI TESNICI HMOTY

KABELU Olovény plast
nOae

—
—

—+Q)
3%

VYTLACENI TESNICI B
HMOTY

.%11
H 4@*\ 1

DOKONCENA MONTAZ

MONTAZNi NAVOD PO JEDNOTLIVYCH KROCICH

1. Rozdélte vyvodku, jak je ukdzano na obrazku.

2. Ptipevnéte vstupni dil. Utdhnéte ho rukou, pak pomoci klite o dalsi 12 otacky. NEPREKROCTE MAXIMALNI
UTAHOVACI MOMENT PRO SKRINKU

3. Nasurite zadni montazni sestavu (protimatice, stfedovy uzavér a previecna matice) na kabel, jak je ukazano na
obrazku.

4. PRIPRAVA KABELU
Odstrarnite plast kabelu, aby byly v t&snici komore Uplné odhaleny Zily v délce odpovidajici montazi. Olovény plast
musi byt nafiznut, aby byl protlacen skrz kontinualni tésnéni. Odstrarite ochranné folie a jakékoliv Sidry/vyplné
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10.
11.

12

In

okolo a mezi zilami. Davejte pozor, abyste nepfefizli izolacni obaly zil. Skrutte a protahnéte vSechna stinéni, ktera
maji projit skrz tésnici hmotu.

ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNI UPOZORNENI Pryskyfice pouzivana v tésnici hmoté maze vyvolat podrazdéni

o€i a klize. Proto pfi michani a naneseni pouzivejte kvuli své osobni ochrané dodané rukavice. Nevytvrzena

tésnici hmota nesmi pfijit do kontaktu s potravinami. SOUHRNNY BEZPECNOSTNI LIST POSKYTOVANY

VYROBCEM TESNICi HMOTY JE K DISPOZICI NA VYZADANI.

Zkontrolujte, Ze lhdta pouzitelnosti tésnici hmoty neni prosla. Je tfeba se vyhnout montazi pfi teplotach pod 10 °C.

Z konce tyCinky ofiznéte jakékoliv zatvrdlé kousky. Smichejte tésnici hmotu valenim, skladanim a trhanim. Michani
usnadnite nafezanim velkych ty€inek napul. PIné smichana tésnici hmota ma stejnomérnou zlutou barvu bez pruh(.
Podeprete kabel a zadni sestavu, drzte je zhruba vystfedéné. Pfipadny olovény plast se protlaci skrz kontinualni

tésnéni. Oddélte od sebe Zily. Zacnéte uprostied a natlaéte malé mnozstvi provalené tésnici hmoty mezi zily. Kaz-

dou zilu znovu narovnejte a pokracujte dal, dokud nebudou vyplnény vSechny mezery. Svazte zily provazkem nebo
paskou, aby nebyly poruseny. Natlatte hmotu okolo vnéjsi stranyvnéjsich zil, aby se tésnici manzeta zadni sestavy
uplné vyplnila. Vytvofte z hmoty tésnéni okolo vnéjsi strany Zil s malym zuzenim, a to pfiblizné s délkou tésnici
hmoty uvedenou ve schématu a tabulce 1, sloupec 7.

Protahnéte zily skrz vstupni dil a natlacte tésnici hmotu do vstupniho dilu, dokud zadni sestava pevné nezapadne.
Odstrarite vymacknutou hmotu, na kterou ukazuje Sipka A. ZaSroubujte pfevle€nou matici 7 na doraz na vstupni dil
(Sipka B). Ujistéte se, ze se tésnici hmota objevi na vstupnim zavitu (Sipka C).

Ocistéte prebyvajici tésnici hmotu ze vstupniho dilu, aby bylo po vytvrdnuti (Sipka C) mozné vyjmuti. Zilami je mozné
hybat po jedné hodiné. Nechte vytvrdnout po dobu 4 hodin, pokud pracujete pfi 21 °C.

Chcete-li spojeni uvolnit a demontovat ho kvli revizi, odSroubujte prevlieénou matici.

Pro opétovné spojeni utahnéte prevleCnou matici rukou. Poté se podivejte do tabulky niZze a utahnéte previec¢nou
matici kli¢em o dany pocet otacek. Stfedovy uzavér pfidrzujte pomoci kli¢e a utahujte protimatici na kabel. Ujistéte
se, ze tésnéni pfichazi do dokonalého kontaktu s plastém kabelu, pak utahnéte o dalsi 1 otacku.

. Zafizeni nesmi byt pod napétim, dokud se tésnici hmota nenecha vytvrdnout nejméné po dobu 4 hodin, pokud se
pracuje pfi 21 °C. DalSi pokyny viz schéma ,Doba zapnuti proudu v zavislosti na teploté”.

formace o utahovani klicem (bod postupu 11),

velikosti kabelli (mm) a pripustnych zilach

Velikost | Utazeni p'r‘{';r’“é ; F',V(')%’;t Vnéjsi plast
vyvodky | Klicem | ool0 5il| il | Min. | Max.
16 Y otacky 8,4 7 3,4 8,4
20S v otacky | 10,4 8 48 | 117 50°C
20 Vo otééky 12,5 14 9,5 14,0 Doba Zapnuti
25 v otacky | 17,8 25 11,7 | 20,0 \ " :
32 Y otacky | 235 50 18,1 | 26,3 40 2;0;Jédlfo\t/ézaV|slostl
40 Y% otacky | 28,8 80 226 | 32,2 \ P
508 v otacky | 34,2 100 | 282 | 382 -
50 Y otacky | 39,4 100 | 33,1 | 44,1
63S % otacky | 44,8 120 | 39,3 | 50,1
63 Y otacky | 50,0 120 | 46,7 | 56,0 20
758 v otacky | 55,4 140 | 52,3 | 62,0
75 Y otacky | 60,8 140 | 580 | 68,0 —~ |
80 Vs otacky | 64,4 160 61,9 | 72,0 10
85 % otacky | 69,8 180 | 69,1 | 78,0 \\
90 % otacky | 75,1 200 | 74,1 | 84,0 o
100 34 Otééky 80,5 220 81 ,8 90,0 0 4 8 12 18 20 24 hodin

M

ontazi pokyny

Bod Doporuceni

1.

w

— BS EN 60079-10:2003 Klasifikace nebezpecnych prostorl

— BS EN 60079-14:1997 Elektrické instalace v nebezpeénych prostorech (jinych neZ ddlnich)

- BS 21, Cast 5:1993 Vybér, montaz a udrzba kabelovych vyvodek

Montaz by méla byt provadéna pouze zplisobilym elektrikafem, ktery ma kvalifikaci na montaz kabelové vyvodek.
ZADNA MONTAZ SE NESMi PROVADET VE STAVU POD NAPETIM.

Pro zachovani vstupniho kryti nad IP54 pouzivejte pro paralelni zavity IP podlozky nebo O-krouzky; pro kuzelové
zavity - tésnici material na zavity.
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5. Povrch skfinky by mél byt dostatec¢né plochy a tuhy, aby vzniklo jak IP spojeni, tak (tam, kde je to tfeba) pfisluSny
zemnici kontakt. Uvolnéte otvory pro vstupni zavity do skfifiky maximalné 1,5 mm nad prdmér zavitu.

6. Po montazi nerozebirejte kromé pfilezitostnych revizi. Vyvodka nevyzaduje opravy a nahradni dily se nedodavaji.

7. Dily nejsou vzajemné zaménitelné s zadnou jinou konstrukci. Pokud se dily od vyrobkce zkombinuji, bude
certifikace neplatna.

Omezeni pouziti. Ujistéte se, Ze vasSe instalace splfuje nasleduijici:

Vlastnost Komentar

Vstupni zavit do skiinky  Vnitfni zavit ve skfifice musi byt podle potfeby v souladu s odstavcem 5.3 normy EN
50018:2000, nebo s odstavcem 5.3 normy IEC 79-1. NepoSkodte zavity na montéazni
sestavé. Zkontrolujte, ze je zaSroubovanych nejméné 5 celych otacek zavitu.

Vyklad oznaceni. Oznaceni na vnéjsi strané této vyvodky maji nasledujici vyznam:

Typ a velikost kabelové vyvodky Certifikacni znacky CENELEC
CR Produktova fada E Shoda s evropskou normou

Prichodka pres prepazky pro neopancérovany kabel Ex Symbol ochrany proti explozi
U Typ tésnéni: Tmel na bazi epoxidové pryskyfice d Kéd typu ochrany: d = ohnivzdorné

(tepl. rozsah -60 °C aZ +85 °C) Kaéd skupiny plyn( vhodnych pro skupinu |
2 Pouze provedeni s olovénym prichozim plastém 1 & lIC (napr. metan) a skupinu IIC (napf. vodik) vznétlivych
B Material hlavnich soudasti: B = mosaz; plynd/vzduchovych smési, a taky skupiny IIB a IlA

S = nerezova ocel SIRA Certifikacni organ 03 Rok certifikace
20S  Velikost vyvodky IP68 Kod kryti ATEX Je certifikovana shoda se smérnici ATEX 94/9/ES
PG16 Typ a velikost vstupniho zavitu Kod roku: XX 1479 Sériové Cislo certifikatu

X Specialni podminky pro bezpeéné pouzivani:

Oznaceni ATEX (Sménirce EU 94/9/ES) Tyto vyvodky se nesmi pouzivat se skfifikami, kde
Ex Symbol vybusné atmosféry dle EU teplota v misté montaze prekracuje -60 °C az +85 °C
IM2  Pouziti v hornictvi, kategorie M2
2 Pouziti na povrchu, kategorie 2, zény 1, 2, 21 a 22
G Pro pouziti s potencialné vybusnymi smésmi plynQ
D Pro pouZziti s hoflavymi typy prachu
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Navod k pouziti ¢. N740052 - vydani ¢. 1
Nevybusné kabelové vyvodky typu ICG 623

Montazni pokyny pro kabelové vyvodky typu ICG 623 EExd IIC/Eexe Il

Certifikat BASEEFA ¢. BAS 01 ATEX 2079X (Ex) Il 2 GD 1P66 CE 623 EExd I/EExe |

Certifikat BASEEFxA ¢. BAS 02 ATEX 0177X (Ex) IM 2 IP66 CE
Provozni teplota -60 °C +80 °C

1. Prevle¢na matice
1.1. Zadni tla¢ny krouzek
1.2 Zadni tésnéni

2. Stfedova matice

3. Vicko

4. Pryzovy nastavec

5. Usti

Priprava kabelu Priprava kabelové vyvodky

g

Y= \Volitelné bandazovani

A B

Odizolujte kabel, aby byl pouzitelny Umistéte zadni ¢ast vicka (3) do rovi-
pro zafizeni jak je uvedeno vySe tak, ny s pfipravenou €elni stranou izola-
Ze odstranite veSkerou izolacni vypli. ce kabelu. Zajistéte, aby se osy vicka
Délka | musi byt dostate¢na pro pfi- a kabelu vzdy kryly.

pojeni na svorky zafizeni. Pokud je to

nutné, pouzijte bandazovani.

Viz Poznamky v kapitole Draty kon-

centrického vodice.
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Detail pro upfesnéni.
Soucasti 1 a 2 nedemontujte

Tésnici hmota

C

Vytahnéte Zily kabelu ven z tésnici
hmoty. Vlozte tésnici hmotu mezi
zily kabelu, jak je uvedeno na ob-
razku. (viz poznamky na dalsi strané
a obrazek 7).



Paska

Tésnici hmota

D

Jakmile jsou v8echny mezery a ot-
vory utésnény, vratte vodiCe zpét
k sobé a dejte vice tésnici hmoty na
vnéjsi stranu vodic¢lh. Spojte vodice
paskou, abyste zabranili naruSeni
tésnici hmoty. Prfetahnéte pryzovy
nastavec (4) pres vicko (3) a odstrari-
te prebyte¢nou tésnici hmotu z horni
¢asti pryzového nastavce (4) a spojte
¢elni plochy podle obrazku.

G

Dalsi umisténi a zajisténi tésnici
hmoty a pryzového nastavce proved-
te tak, ze pfridrzite stfedovou matici
(2) klicem a budete dotahovat matici
(1), dokud se tésnéni pevné nepfi-
tiskne ke kabelu, aby se vyvodka ne-
mohla pohybovat

Dulezita poznamka:
S vodic¢i se nesmi pohybovat mini-
malné po dobu &ty hodin

Odstrarite
prebyte¢nou _
tésnici hmotu 4 N

Odstrante
prebytecnou
tésnici hmotu

Odstrante
prebyte¢nou
tésnici hmotu

E

Nasadte usti (5) na pryzovy nastavec
(4) a zajistéte, aby tésnici hmota ne-
pokryvala koncovou ¢ast pryzového
nastavce (4).

H

Nechte tésnici hmotu vyzrat. (viz ob-
rdazek 7 - doba vyzravani).

Nejdfiv uvolnéte previe¢nou matici
(1) od stfedové (2) a potom stfedo-
vou matici (2) od usti (5).

PryZzovy nastavec (4) muizete od-
stranit kvdli kontrole, abyste zkont-
rolovali, zda je utésnéni dostatec¢né.
Pokud je to nutné, pfidejte dalsi tés-
nici hmotu.
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F

Nasadte a rukou utahnéte tuto pod-
sestavu (1) a (2) na usti (5).

|

Znovu sestavte pryzovy nastavec (4)
a usti (5). Rukou utdahnéte podsestavu
(1)a (2) na usti (5) a klicem dotahnéte
(2) o pul otacky. Utahnéte previec¢nou
matici (1), aby vytvofila tésnéni kolem
kabelu, potom dotahnéte kli¢em o pdl
otacky. Zajistéte, aby se stfedova ma-
tice (2) neotacela, kdyz utahujte pre-
vle€nou matici (7). Pokud je to nutné
dejte pfes vyvodku bandaz.



PRIPRAVA EPOXIDOVE TESNICI HMOTY

Kdyz pracujete s timto materidlem, musite pouzivat pfilozené rukavice. Epoxidova tésnici hmota je dodavana
v baleni, které obsahuje dveé slozky. Tyto musite smichat v poméru 1:1 dokud se obé barvy nesmichaji a nevytvofi barvu
jedinou, bez jakychkoli prouzk(l. Valeni a prekladani je nejvhodnéjsi metodou pro ziskani slejnomérné smési. Jakmile
je hmota namichana, musi byt spotfebovana do 30 minut. Po uplynuti této doby za¢ne tuhnout. Tésnici hmotu pred
jejim pouzitim skladujte pfi tleploté okoli alespon 20 °C. P¥i nizSich teplotach se obtizné micha. Pokud se vase pokozka
dostane do kontaktu s kteroukoli slozkou hmoty, odstrarfite ji prostfedkem na ¢isténi pokozky, nesmi zaschnout na
pokozce. Michejte hmotu pouze k okamzitému upotfebeni.

Nedoporucujeme michani a pouziti hmoty pfi teplolé okoli nizSi nez 4 °C kvuli dlouhym dobam vyzravani.

Nasledujici pokyny jsou rizné odsouhlasené metody BASEEFA, pro prichod drati koncentrického vodice, pres barié-
ru tésnici smési. Je nutné je dodrzovat, pokud to umozZni technické podminky pro instalaci kabelu.

Pfiprava drata koncentrického vodice

1.0. lzolovani drati koncentrického vodicée trubi¢ckami smrstujicimi se za tepla nebo za studena

1.1. Odehnéte pancif/opleteni a ohnéte jej v pravém uhlu od vnitfniho plasté.

1.2. Odstrante folii a pasku na urovni vnéjSiho plasté, obnazte draty koncentrického vodi€e a izolovaného vodice.
Odfiznéte dalSich 10 mm vnitfniho plasté.

1.3. Pretahnéle 100 mm trubi¢ky smrstujici se za tepla nebo za studena pres draty koncentrického vodice, aby
se dostala do kontaktu s folii, potom provedte smrténi trubiCky rovhomérné na draty koncentrického vodice,
aby nevznikly zadné vzduchové kapsy.

1.4. Pro zaizolovani spoje mezi foliemi a trubiCkami mizete pouzit vhodnou 10 mm dlouhou trubku nebo neopre-
novou pruznou tkaninu nebo 10 mm Siroké prekryti PVC péaskou.

1.5. Po provedeni krokd podle bodd 1.1. az 1.4. na kazdém draté polozte pancii/opleteni rovnobézné na kabel,
pokud je to vhodné, a potom postupujte podle bodu B.

2.0. Izolovani drata koncetrického vodi¢e/stinéni samostatnymi izolovanymi vodiéi pro zamackavany spoj
nebo pajeny spoj

2.1. Odehnéte pancif/opleteni a ohnéte jej vpravém Uhlu od vnitfniho plasté.

2.2. Odstrante dalSich 15 mm vnitfniho plasté (viz obr. 1)

2.3. Rozplette jednu nebo dvé skupiny dratl z drat stinéni, potom odstrarite zbyvajici draty stinéni (obr. 2).

2.4. Splette skupinu dratl stinéni do copanku a zkratte na 15 mm.

2.5. Pripojte izolovany vodi¢ k copanku zamackavanym spojem ve formé vhodného izolovaného kulatého kon-
taktu (nebo provedte pajeny spoj) a ponechejte dostate¢nou délku izolovaného vodiCe, abyste mohli provést
napojeni vzdaleného konce na uzemnéni zafizeni (viz obr. 3).

Poznamka: Na obou koncich zamackavaného/pajeného spoje bude alespori 10 mm tésnici hmoty.

2.6. Abyste zaizolovali spoj mezi draty stinéni a izolovanym vodi€em, pfekryjte exponovany kovovy spoj jednim
prekrytim izolacni PVC paskou.

2.7. Poté, co provedete kroky podle 2.1. az 2.6. na kazdém dratu koncentrického vodice, dejte pancif/opleteni do
polohy rovnobézné s kabelem. Potom postupuijte podle bodu B.

Pancif
/opleteni Vnitini plast Jef:h:na n'elvao’dvé skupiny
A drati stinéni
Vodice stinéni

TC

= | [k W ?

A
£
U Zamackavany nebo Izolovany
pajeny spoj vodi¢
Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
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3.0. Izolovani dratt koncentrického vodice lakem nebo natérovou hmotou

3.1. Odehnéte pancif/opleteni a ohnéte jej v pravém uhlu od vnitfniho plaste.

3.2. Odstrarite folii a pasku na Urovni vnitfniho plasté, odhalte draty koncentrického vodice a pary vodicu.

3.3. Odfriznéte dalSich 10 mm vnitfniho plasté (viz obr. 4).

3.4. Nastfikejte nebo natfete draty koncentrického vodi¢e lakem nebo natérovou hmotou a nechejte zaschnout
(viz obr. 5)

3.5. Pro izolaci konct folie mGzete pouzit 10 mm vhodné smrstovaci trubi¢ky nebo neoprenové natahovaci trubicky
nebo provedte 10 mm prekryti PVC paskou (viz obr. 6)

3.6. Polté, co provedete kroky podle 3.1. az 3.5. na kazdém draté koncentrického vodice, dejte pancif/opleteni do
polohy rovnobézné s kabelem. Potom postupuijte podle bodu B

Pancif
/opleteni
4| Vnitfni plast

Folie

(JTr= == | L=

Vnéjsi plast , »
> <€ 10mm Draty o Néavlecka
koncentrického |zolované draty
vodice koncentrického vodice
Obr. 4 Obr. 5 Obr. 6

Epoxidova tésnici smés
Doba vyzravani v zavislosti na teploté

90 | /,/ - Tésnici hmota mlze byt negativné ovlivnéna parami roz-
s 801 J poustédla. Pokud se takovéto pary mohou vyskytnout
£ 701 S v blizkosti pouzivané kabelové vyvodky, je tfeba provést
§ 60 | // ,,,,,,,,,,,,,,,, e vhodna opatfeni. (Kontaktujte technické oddéleni spol.
g 501 / e Hawke).
& 404 / __ 40°C
30 ¢ / ___25°C - Tésnici hmota musi vyzrat na tvrdost 85 podle Shore,
20 1 4ec neZ s ni Ize manipulovat. PIné vyzrala tésnici hmota je
(')0 . . . . . vhodna pro pouZziti pfi teplotach od -60 °C do +80 °C.
:1 zla |I2 16
Time (Hours)
Obr. 7
TABULKA PRO VYBER KABELOVE VYVODKY
Podrobné tdaje o kabelu -
Zavit pfedni Casti Vit plast / il kabelu Vngjsi plast Vax éegé[]nrgayu
Vel. Stardardni Alternativni | élka
Metricky| NPT Max. |Max. vnitfni| Max. . tesnéni t‘ésnéni (%) Pies | Pres
pres Zily plast pocet Zil| Min. Max. Min. Max. plochy | rohy
Os M20 " 8,0 8,0 6 3,0 8,0 - - 66 240 | 27,7
O M20 " 8,9 10,0 6 7,5 11,9 - - 66 240 | 27,7
A M20 | " -3%" | 11,0 12,5 10 11,0 | 14,3 8,5 13,4 63 30,0 | 34,6
B M25 %" —1" 16,2 18,4 21 13,0 | 20,2 9,5 15,4 68 36,0 | 41,6
C M32 | 1"—1%" | 21,9 24,7 42 19,0 | 26,5 | 155 | 21,2 70 46,0 | 53,1
Cc2 M40 |[1%"—11L"| 26,3 29,7 60 250 | 32,5 | 22,0 | 28,0 72 55,0 | 63,5
D M50 | 1%"-2" | 37,1 41,7 80 31,5 | 444 | 275 | 34,8 87 65,0 | 75,1
E M63 | 2" 21" | 48,8 53,5 100 42,5 | 56,3 | 39,0 | 46,5 90 80,0 | 92,4
F M75 | 212" -3" | 59,0 | 65,3/66,2 | 120 545 | 68,2 | 48,5 | 58,3 92 95,0 | 109,6
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Omezujici podminky:

1. Kabeloveé vyvodky OS a O se pouzivaji pouze pro opletené kabely a pevné pfistroje, kabel musile fadné pfichytit tak,
aby nemohlo dojit k jeho vytazeni nebo zkrouceni.

2. Provozni teplota kabelové vyjvodky je -60 °C az +80 °C.

3. Prostor mezi zafizenim a kabelovou vyvodku musi byt utésnén, aby byl zachovan pfislusny stuper ochrany proti
pronikani prachu, pevnych ¢astic a vody.

PrisluSenstvi:

Pfed rozebranim nebo sestavenim kabelové vyvodky se seznamte s pfisluSenstvim kabelové vyvodky, jejiz soucasti
je napfiklad:

— plast umoznujici dodate¢nou ochranu proti korozi

— pojistna matice zajistujici polohu kabelové vyvodky

— tésnici podlozka pro dodateénou ochranu krytu pfedni ¢asti kabelové vyvodky proti pronikani

— vroubkovana podlozka tlumici vibrace, které mohou uvolnit pojistnou matici nebo sestavu kabelové vyvodky

PFivod k servomotoru a spojeni s jeho spinacimi, ochrannymi a jisticimi pfistroji mohou instalovat jen pracovnici
s prislusnou kvalifikaci a musi pfi tom dbat pfislusnych norem a schémat zapojeni, jak jsou uvedena v tomto navodu
k obsluze. Po pfipojeni pfivodnich kabell je nutné provést kontrolu dotazeni vSech Sroubl pfipojovacich svorek, aby se
za provozu nezahfivaly vlivem zvySeného prechodového odporu. Pfipojené vodice nesmi namahat pfipojovaci svorky
ani tahem ani ohybem. Pfi pfipojeni hlinikovymi vodi¢i doporu¢ujeme provest nasledujici opatieni. Tésné pred pfipojenim
vodice je nutno odstranit zoxidovanou vrstvu na vodici a nové oxidaci zamezit nakonzervovanim spoje neutralni vazelinou.

Po zapojeni se kratkym spusténim servomotoru v mezipoloze pracovniho zdvihu pfesvédeime, zda se vystupni hridel
servomotoru otaéi spravnym smérem. Pokud tomu tak neni, pak pfepojime nékteré dva vodi¢e na svorkach U, V, W svorkov-
nice motoru (servomotoru). Potom kontrolu funkce opakujeme. Po zabezpeceni spravného elekirického pfipojeni servomotoru
jej namontujeme na armaturu a sefidime podle odstavce Nastaveni servomotoru. Sefizeni provadime nejlépe za pouziti
ruéniho ovladani.

Dulezité upozornéni!
1) Pri serizovani, opravé a udrzbé servomotor zabezpecime predepsanym zptsobem, aby nedo$lo k jeho pripojeni na
sit a tim i k moZnosti urazu elektrickym proudem nebo otacenim servomotoru.

Po sefizeni servomotoru zkontrolujeme jeho funkci pomoci ovladaciho obvodu. Zejména zkontrolujeme, zda se
servomotor spravneé rozbiha a zda je elektromotor po vypnuti pfisluSného relé bez napéti. Pokud tomu tak neni, vypne-
me ihned napajeni servomotoru, aby nedoslo k poskozeni elektromotoru a vyhledame zavadu.
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9. OBSLUHA A UDRZBA

Obsluha oto€nych servomotoru vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na pfedavani impulzi k jednotlivym
funkénim Ukolim. V pfipadé preruseni dodavky el. proudu provedeme prestaveni ovladaného organu ruénim kolem. Je-li
servomotor zapojen v obvodu automatiky (neni minén regulacni provoz), doporucuje se umistit v obvodu ¢leny pro ruéni
dalkové fizeni tak, aby bylo mozné fidit servomotor i pfi vypadku automatiky.

Obsluha dba na to, aby byla provadéna pfedepsana udrzba, servomotor chranén pred Skodlivymi ucinky okoli a povétr-
nostnimi vlivy, které nejsou uvedeny v odstavci "Pracovni podminky". Dale dbat, aby nedochazelo k nadmérnému otepleni
povrchu pevného zavéru motoru a ovladaci skfiné. Sledovat, aby nedochazelo k pfekroceni stitkovych hodnot a nadmérnému
chvéni servomotoru.

Mazani
Pro mazani servomotord se pouzivaji plasticka konzistentni maziva nebo pfevodovy olej PP 80 (Tabulka 1 nebo 2).
Maziva
. Podet otacek Teplota okoli [°C]
Typové cislo . . o,
servomotoru vystupniho hiidele | .25 -40 -50 -60 -25 -40 -50
[min-1] +60 +60 +60 +60 +80 +80 +80
52 120, 52 121, 52 122 do 40 M M M M M M M
52 123,52 124 nad 40 0 o) - - 0 0 -
do 70 M M M M M M M
52 125
nad 70 @) o} - - @) o} -

Poznamka: M - plastické mazivo
O -prevodovy olej

Servomotory s plastickym mazivem

Typy maziv a jejich mnozstvi jsou uvedeny v tabulce.

Mazivo v dodavanych servomotorech je uréeno pro celou dobu jejich Zivotnosti. Po dobu provozu servomotord
neni nutno mazivo ménit ani kontrolovat jeho mnozstvi.

Servomotory s plastickym mazivem jsou oznaceny Stitkem ,,PInéno plastickym mazivem®, ktery je umistén na silové
skFini ze strany ru¢niho kola.

Typ maziva pro klimatické provedeni a teplotu
Typové ¢islo Mnozstvi maziva
servomotoru (kg) ™ u1 UCHL1
(-25 - +70 °C) (-40 - +55 °C) (-50 - +55 °C)

52 120 0,30
52 121,52 122 0,50 CIATIM — 201 GOST 6267-74
52123, 52 124 0,70 CIATIM — 221 GOST 9433-80
52 125 0,90

Poznamka: Mazivem Ciatim 221 se maZou mista tfeni gumovych manZet s kovovym povrchem, valeckova brzda a naboj
vnéjsiho ozubeného kola planetového diferencialu u servomotort 52 120 (v mistech tfeni s hfidelem a na plochach).

Servomotory s olejovou naplni

1x ro€né zkontrolovat hladinu oleje a v pfipadé potfeby olej doplnit. Vyména se provede po 500 hod. chodu
servomotoru, nejdéle po 2 letech. Hladina oleje musi dosahovat az k plnicimu otvoru. Servomotor se plni automobi-
lovym prfevodovym olejem PP 80 nebo jinym olejem se stejnymi vlastnostmi (viskozitni tfida 80 W podle
SAE /J 306a).

Mnozstvi oleje:

Typové cislo Mnozstvi oleje v |
52 120 1,8
52 121,52 122 3
52 123, 52 124 6,1
52 125 13
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Jednou za dva roky se doporuCuje lehce potfit ozubeni ndhonového kola na vystupnim hfideli a ozubeného kola
snimace polohy v ovladaci skfini. Pouzit mazivo CIATIM 201 nebo PM MOGUL LU 2-3.

Cisténi - generalni prohlidka

Nevybusné elektrické servomotory je nutno udrzovat v Cistoté a dbat, aby nebyly zaneseny $pinou a prachem.
Cisténi celého servomotoru a hlavné chladicich Zeber kostry motoru je tfeba provadét pravidelné a tak casto, jak
to provozni podminky vyzaduji. Obcas je tfeba se presvédcit, zda vSechny pfipojovaci i zemnici svorky jsou radné
dotazeny, aby se pfi provozu nezahfivaly. Generalni prohlidka servomotoru se doporucuje za jeden pracovni rok,
pokud neni v reviznich pfedpisech el. zafizeni stanoveno jinak.

Kontrola ¢asti nevybusného zavéru

Soucasti el. servomotoru tvofici pevny zavér (viko a skfiri ovladaci i svorkovnicovd) se kontroluji, zda nejsou
prasklé, pfipadné jinak poskozené (napadeny korozi, vydfeny apod.). Pfi odpojeni el. servomotoru je nutno prekont-
rolovat tésnici krouzky kabelovych vyvodek (u el. motoru a svorkovnicové skfiné). Vadné soucasti zavéru nesmi byt
znovu pouzity pfi montazi servomotoru.

Pfi vS§ech podstatnych opravach nevybusného zavéru, které maji vliv na jeho bezpecnost, se doporucuje predat
el. servomotor Ex k opravé vyrobci, ktery mize podle schvalené dokumentace a pfedepsanych zkousek uvést zavér
do stavu odpovidajicimu CSN EN 60079-0:2010 a CSN EN 60079-1:2008.
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU

(pro pétilety provoz)
Typové Nazev C. vykresu ks Pouziti
Cislo nebo normy
1 2 3 4 5
52120  Tésnici krouzek 125x3 PN 029281.2 2  Tésnéni mezi skfini silového prevodu
2327311049 s pfirubou s ozubenymi koly
Tésnici krouzek 170x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika svorkovnicové skriné
2327311054
Tésnici krouzek 130x3 PN 029281.2 2 Tésnéni mezi fidici skfini a pfirubou
2327311041 Tésnéni mezi fidici skfini a skfini silové-
ho pfevodu
Tésnici krouzek 43x35 PN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici skfini
2327311008
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 2 Tésnéni hfidele momentového vypinani
2327311001
Tésnici krouzek 180x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika Fidici skfiné
2327311043
Krouzek ,gufero” 40x52x7 CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici skfini
2327352066
Tésnici krouzek 16x12 PN 029280.2 1 Tésnéni hfidele ru¢niho kola
2327311025
Tésnéni 224612280 1 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury
Krouzek ,gufero” 40x52x7 CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini
2327352066 silového pfevodu
Krouzek ,gufero” 16x28x7 CSN 029401.0 1 Tésnéni htidele ruéniho kola
2327352022
Tésnéni 16x22 224580840 2 Tésnéni zatky se zavitem
(pro nalévani oleje)
Tésnéni 224635220 1 Tésnéni mezi fidici skfini
a svorkovnicovou skfini
Tésnéni 23459187 1 Tésnéni mezi fidici skfini
a svorkovnicovou skfini
52121  Tésnici krouzek ,gufero® CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hridele skfiné
+ 2327352090 60x75x8 silového pfevodu
52 122 -
Tésnici krouzek ,gufero® CSN 029401.0 1 Tésnéni hfidele ru¢niho kola
2327352027 20x32x7
Tésnici krouzek 95x85 PN 029280.2 1 Tésnéni vlozky s krouzky ,gufero”
2327311029 v silové skfini
Tésnici krouzek 50x2 PN 029281.2 1 Tésnéni vika momentové pruziny
2327311028
Tésnici krouzek 16x22 224580840 2 Tésnéni zatky se zavitem
(pro nalévani oleje)
Tésnéni 23354394 1 Tésnéni mezi elektromotorem a pfirubou

s ozubenymi koly
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1 2 3 5
Tésnici krouzek 160x3 PN 029281.2 Tésnéni mezi skfini silového prevodu
2327311048 a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnici krouzek 170x3 PN 029281.2 Tésnéni vika svorkovnicove skFiné
2327311054
Tésnici krouzek 190x3 PN 029281.2 Tésnéni mezi fidici skfini a skfini silove-
2327311056 ho pfevodu
Krouzek ,gufero” 55x70x8 CSN 029401.0 Tésnéni vystupniho hfidele v Fidici skFini
2327352083
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 Tésnéni hridele vypinani momentl
2327311001
Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 Tésnéni vika fidici skfiné
2327311044
Tésnéni vel. 3 224610741 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury
Tésnici krouzek 60x50 PN 029280.2 Tésnéni vystupniho hridele ve viku fidici
2327311090 skfiné
52123  Tésnici krouzek 220x3 PN 029281.2 Tésnéni vika fidici skfiné
+ 2327311045
52 124 -

Krouzek ,gufero” 80x100x10 CSN 029401.0 Tésnéni vystupniho hfidele v Fidici skfini
2327352096
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 Tésnéni hfidele momentového vypinani
2327311001
Tésnici krouzek 85x75 PN 029280.2 Tésnéni vystupniho hridele ve viku fidici
2327311087 skfiné
Tésnici krouzek 25x21 PN 029280.2 Tésnéni hridele ruéniho kola
2327310999
Tésnéni 224637080 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici

vieteno armatury

Tésnici krouzek ,gufero”
2327352096 80x100x10

CSN 029401.0

Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini
silového prevodu

Tésnici krouzek ,gufero”
2327352044 27x40x10

CSN 029401.0

Tésnéni hridele ruéniho kola

Tésnici krouzek 70x2 PN 029281.2 Tésnéni vika momentové pruziny
2327311058
Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 Tésnéni mezi skfini silového prevodu
2327311044 a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnéni 16x22 224580840 Tésnéni zatky se zavitem
(pro nalévani oleje)
Tésnéni 224635220 Tésnéni mezi fidici skfini
a svorkovnicovou skfini
Tésnéni 23354395 Tésnéni mezi elektromotorem a pfirubou

s ozubenymi koly

50



1 2 3 5

Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 Tésnéni mezi skfini silového prevodu

2327311044 a Fidici skF¥ini

Tésnici krouzek 170x3 PN 029281.2 Tésnéni vika svorkovnicove skfiné

2327311054

52125  Tésnici krouzek 16x22 224580840 Tésnéni zatky se zavitem

(pro nalévani oleje)

Tésnéni 22459337 Tésnéni mezi elektromotorem a pfirubou
s ozubenymi koly

Tésnici krouzek 280x3 PN 029281.2 Tésnéni mezi skfini silového prevodu

2327311078

a pfirubou s ozubenymi koly

Krouzek ,gufero 105x130x13
2327352109

CSN 029401.0

Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini
silového prevodu

Krouzek ,gufero” 30x50x12
2327352054

CSN 029401.0

Tésnéni hridele ruéniho kola

Tésnici krouzek 30x22 PN 029280.2 Tésnéni hridele ruéniho kola
2327311026
Tésnici krouzek 90x2 PN 029281.2 Tésnéni vika momentové pruziny

2327311081

Krouzek ,gufero” 85x110x12
2327352099

CSN 029401.0

Tésnéni vystupniho hfidele v Fidici skFini

Tésnici krouzek 260x5 PN 029281.2 Tésnéni mezi skfini silového prevodu

2327311046 a Fidici skF¥ini

Tésnici krouzek 220x3 PN 029281.2 Tésnéni vika fidici skfiné

2327311045

Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 Tésnéni hfidele momentového vypinani

2327311001

Tésnici krouzek 90x80 PN 029280.2 Tésnéni vystupniho hridele ve viku fidici

2327311011 skfiné

Tésnéni 224637080 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury

Tésnéni 224635220 Tésnéni mezi fidici a svorkovnicovou
skfini

Tésnici krouzek 170x3 PN 029281.2 Tésnéni vika svorkovnicoveé skfiné

2327311054
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Servomotory vybavené elektronikou DMS2 ED

Nazev dilu Oznaceni dilu Skladvové Poznamka
polozka
Zdrojova deska DMS2.ED.Z 39620000
Snimac polohy viceotackovy DMS2.ED.S 39620001
Snima¢ momentu DMS2.TORK | 39620003 spole¢ny pro DMS2 ED i DMS2
Analogovy modul DMSED. | 39620004 | ZPStysignal4-—20mAasoftwarove
blokovany regulator
Displej DMS2.ED.D | 39620005

Servomotory vybavené elektronikou DMS2

Zdrojova deska analogova DMS2.ZAN 39620014 pouze pro analogovou verzi
Zdrojova deska Profibus DMS2.ZPR 39620015 pouze pro profibusovou verzi
Snimac polohy viceotackovy DMS2.S 39620016

Snima¢ momentu DMS2.TORK | 39620003 spole¢ny pro DMS2.ED i DMS2
Displej DMS2.DP 39620018

Deska bloku mistniho ovladani DMS2.H1 39620019

Dynamické brzdy (pro servomotory s elektronikou DMS2 ED a DMS2)
Brzda BR2 550 2339610124
Brzda BR2 BK 550 | 2339610128
Brzda BR 2,2 2339610142
Brzda BRBK 2,2 | 2339610141
Brzdny odpor TR342 68R | 2337110355

K servomotorum Ize dodat nastavovaci program (je popséan v tomto montaZznim navodu), ktery umoZriuje nastavovat

a kontrolovat parametry elektronického vybaveni servomotort( pocitacem.

Elektronika se pfipoji k sériovému portu pocitace kabelem (je prodavan napr: pod nazvem ,,Kabel prodluZovaci my$

9F-9M“).

Pokud pocitac¢ neni vybaven sériovym portem, Ize objednat prevodnik USB-RS 232.
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POZNAMKY ZPA pEEKY. o.s. 2\




POZNAMKY A pEEKY. o.s. 2\




ZA PECKY. a.s. A@;

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor( a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex
elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ

elektrické servomotory oto¢né viceotackove

MODACT MO EEx, MOED EEx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA
elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otoCné viceotackove pro JE do aktivni zony

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory otoc¢né jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED

elektrické servomotory jednootackové pakové s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED
elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)
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