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Navod k obsluze stanovi hlavni zdsady pro usazeni, pfipojeni, sefizeni, obsluhu, udrzbu a opravy elektrickych
servomotorll. Zadsadnim pfedpokladem je, Ze montdz, provoz, Udrzba i revize jsou provadény kvalifikovanymi pracov-
niky uréenymi k obsluze a praci na téchto elektrickych zafizenich a odborny dozor je provadén osobou odborné zpu-
sobilou a prokazatelné pouc¢enou.

1. POUZITI

Elektrické servomotory oto¢né viceotackové MODACT MOA OC jsou uréeny pro dalkové ovladani specialnich
armatur, umisténych v hermetickych boxech nebo pod obalkou jadernych elektraren s reaktory VVER nebo RBMK.
Jsou ur€eny pro bezpecnostni okruhy i pro normalni pouziti.

2. PRACOVNI PROSTREDI

Servomotory MODACT MOA OC musi spolehlivé pracovat pfi téchto parametrech okolniho prostredi:
Normalni pracovni rezim:

Teplota od5°Cdo70°C
Tlak 0,085 - 0,1032 MPa
Relativni vlihkost do 95 +3 %

Urover radiace do1Gy/h

Pracovni rezim za poruchy odvodu tepla (reaktory VVER):

Teplota od5°Cdo75°C
Tlak 0,05 - 0,12 MPa
Relativni vlhkost do 100 %
Uroven radiace do1Gy/h
Doba trvani rezimu do15h

Cetnost vzniku rezimu

1 krat za rok

Havarijni rezim malé netésnosti (reaktor VVER):

Teplota do 90 °C

Tlak do 0,17 MPa
Relativni vlhkost parovzdu$na smeés
Urover radiace do1Gy/h
Doba trvani havarijniho rezimu

(havarijniho tlaku, teploty) do 5 hodin
Doba trvani pohavarijniho rezimu

(pohavarijniho tlaku, teploty) do 720 hodin
Pohavarijni tlak 0,05 -0,12 MPa
Pohavarijni teplota od 5 do 60 °C
Cetnost vzniku rezimu 1 x za 2 roky

Havarijni rezim v boxech zpulsobeny dehermetizaci zafizeni (reaktor RBMK):

Relativni vihkost
Uroven radiace

Teplota do 105 °C
Tlak do 0,15 MPa
Relativni vihkost do 100 %
Uroven radiace do1Gy/h
Doba trvani rezimu 6 hodin
Cetnost vzniku rezimu 1 x za 2 roky
Havarijni rezim velké netésnosti (reaktor VVER):
Teplota do 150 °C
Tlak do 0,5 MPa

parovzdu$na smés
do 1x 103Gy / h



Doba trvani rezimu (havarijniho tlaku, teploty) do 10 hodin
Doba trvani pohavarijniho rezimu

(pohavarijniho tlaku, teploty) do 720 hodin
Pohavarijni tlak 0,05 -0,12 MPa
Pohavarijni teplota od 5 do 60 °C
Cetnost vzniku rezimu 1 x za 30 let

3. TECHNICKE PARAMETRY

Zakladni technické parametry jsou uvedeny v tabulce provedeni.

Napajeci napéti elektromotoru —3x400 (380) V, 50 Hz (nebo podle udaju na stitku)
Stupen kryti servomotoru —IP 55
Pracovni poloha — pracovni poloha servomotor je libovolna.

Odolnost proti seizmickym otfestiim, proti pusobeni dezaktivacnich prostfedkd a dal$i parametry jsou uvedeny
v Technickych podminkach téchto servomotord.

4. POPIS

Servomotory jsou konstruovany pro pfimou montaz na armaturu. Spojeni je provedeno pomoci pfiruby:

tvar B3 podle ISO 5210 (tvar E podle DIN 3210)

tvar C  podle DIN 3338.

Konkrétni rozméry jsou uvedeny v pfiloze tohoto navodu. Je mozné dodavat servomotory i s pfipojenim podle rus-
ké normy GOST.

Usporadani ¢asti servomotoru je na obr. 1.

Trifdzovy asynchronni motor -1- pohani pres pfedlohové soukoli -2- centralni kolo diferencialniho prevodu, umisténé
v nosné skFini servomotoru (silovy pfevod) -3-. Korunové kolo planetového diferencidlu je pfi motorickém oviadani drzeno
v neménné poloze samosvornym Snekovym prevodem. Ruéni kolo -4- spojené se Snekem umoznuje ruéni ovladani a to i za
bé&hu motoru. Vystupni duty hfidel je pevné spojen s unase¢em planetového prevodu a prochazi do ovladaci skfiné -5-, kde
jsou soustiedény vdechny ovladaci prvky servomotoru- momentové, polohové a signalizaéni vypinage. Cinnost polohovych
a signaliza¢nich vypinacl je odvozena pfes mechanizmy od otaceni vystupniho hfidele.

Cinnost momentovych vypinadt je odvozena od axialniho posuvu ,plovouciho $neku“ ruéniho ovladani, ktery je
sniman a packou prfenasen do ovladaci skiiné. Po sejmuti vika -6- této skfiné jsou pfistupny ovladaci prvky. Rovnéz
svorkovnicova skfin -7- je pfistupna po sejmuti vika -8-. Kabelové pfivody jsou zajistény pomoci kabelovych vyvodek
-9-. Elektromotor je opatfen samostatnou svorkovnici -10- a kabelovou vyvodkou -12-.

Jednotlivé pracovni funkce servomotoru jako vypinani od momentu, vypinani od polohy, signalizace polohy zaji$-
tuji mechanické skupiny (jednotky). Tyto jednotky jsou univerzalni pro véechny velikosti servomotor( a jsou umistény
na ovladaci desce dle obr. 2 upevnéné v ovladaci skfini.

12 10 5 6 Popis:

— trifazovy asynchronni motor
— skriri pfedlohového soukoli
— silovy prevod

— kolo rucniho ovladani

— ovlddaci skfiri

— viko oviladaci skiiné

— svorkovnicova skfiri

— viko svorkovnicové skfiné

— kabelové vyvodky

— svorkovnice elektromotoru
— kabelova vyvodka pro motor
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Zajistovaci Sroub
rué¢niho kola
1 2 3 4

Obr. 1 — Sestava servomotoru



P6 P5
8QT1 (P2)

SQC1 (PO)

SQFT1 (M2)

@
@

SQFC1 (MO) SQFC1 (MO)

Legenda:
1 —jednotka momentového vypinani
2 — jednotka polohova
3 - jednotka signalizacni
4 — zékladni oviadaci deska
66 — pripevriovaci srouby jednotek

Jednotlivé ovladaci jednotky se skladaji z mechanickych nahonl a vlastnich mikrospinacu.

Cisla v krouzcich odpovidaji &isliim svorek na svorkovnici.

Pouzité mikrospinace neumozniuji privést na kontakty stejného mikrospinace dvé napéti riznych hodnot nebo fazi. Lze je
pouzit jen jako spinace, vypinaée nebo prepinace pro jeden okruh.

Obr. 2 — Ovladaci deska servomotoru

Popis a funkce ovladacich jednotek

a) Jednotka momentového vypinani — obr. 3 je jako samostatny montazni celek tvofena zakladni deskou -19-,
ktera nese mikrospinace -20- a souc¢asné tvofi loziska pro hfidel momentového ovladani -22- a hfidel blokovani -29-.

HFidel momentového ovladani pfenasi pohyb plovouciho $neku ze silového pfevodu pomoci segmenta -23-
nebo -24- a pacek -45- nebo -46- na mikrovypinate MO nebo MZ. Nato¢enim segmentl oproti vypinacim pac-
kam se nastavuje velikost vypinaciho momentu. Pro pfestavovani vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod jsou
segmenty -23, 24- opatfeny stupnici, na které jsou individualné u kazdého kusu servomotoru vyznaéeny ryskami
body pro nastaveni maximalniho a minimalniho momentu. Nastaveny moment ukazuji pak vyfezy v segmentech
-27- a -28-.

Cisla na této stupnici neudavaji nastaveni vypinaciho momentu piimo. Dilky na této stupnici slouzi pouze
k pfesnéjSimu rozdéleni pasma mezi body maximalniho a minimalniho vypinaciho momentu a tim k presnéj-
Simu prestaveni vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod, neni-li k dispozici zatéZovaci stolice. Segment
-28- je ur€en pro smér ,zavira“, segment -27- pro smér ,otvira“.

Jednotka momentového ovladani je také vybavena blokovacim mechanizmem. Blokovaci mechanizmus
zajisti po vypnuti momentového vypinace jeho zablokovani, ¢imz se zabrani jeho opétovnému sepnuti a tim
i pulzovani servomotoru. Mimo to zabrani blokovaci mechanizmus vypnuti momentového vypinace po reverza-
ci chodu servomotoru a tim umozni plné vyuziti zabérného momentu elektromotoru. Blokovaci mechanizmus
pracuje pfi obou smérech pohybu vystupniho hfidele servomotoru v koncovych polohach i v mezipoloze po
dobu 1 — 2 otacek vystupniho htidele po reverzaci jeho pohybu.

Pfi zatizeni vystupniho hfidele servomotoru krouticim protimomentem se pooto¢i hfidel momentového
ovladani -22- a tim i segmenty -23- a -24-, z nichz se pohyb pfenese na vypinaci packu -45- nebo -46-. Dosah-
ne-li kroutici moment na vystupnim hfideli servomotoru hodnoty, na kterou je jednotka momentového vypinani
nastavena, stla¢i vypinaci packa tlacitko pfisluSného mikrospinace, ¢imz se dosahne odpojeni elektromotoru
od sité, servomotor se zastavi.

Postup pfi nastavovani momentové jednotky

Nastaveni jiného vypinaciho momentu, nez na ktery byla jednotka nastavena ve vyrobnim zavodé, se provadi tak,
ze se uvolni zajistovaci matice -44- (viz obr. 3), dale pfislusny zajistovaci Sroub -25- (pro smér ,zavira*) nebo -26- (pro
smér ,otvirda“). Potom nasadime Sroubovék do vyfezu v hornim segmentu -23- event. -24- a ota¢ime segmentem, az
vyfez v segmentu -27- event. -28- ukazuje na pfislusné misto na stupnici. Toto misto se stanovi tak, Ze rozdil mezi

maximalnim a minimalnim nastavitelnym momentem v Nm délime po¢tem dilkii mezi zna¢kou maximalniho a minimal-



niho momentu. Tim ziskdme udaj, kolik Nm vypinaciho momentu pfipada na jeden dilek stupnice a interpolaci stano-
vime misto na stupnici, na které ma ukazovat vyfez v segmentu -27- nebo -28-.

Znacka > na hornich segmentech -23- a -24- ur€uje na kterou stranu nastavovany moment zvétSujeme nebo zmen-
Sujeme a ktera barevna ryska na stupnici oznacuje misto nastaveni maximalniho vypinaciho momentu a misto nasta-
veni minimalniho momentu. Jednotka momentového ovladani nesmi byt nikdy nastavena tak, aby vyfez v dolnim
segmentu byl mimo pasmo, vymezené barevnymi ryskami na stupnici.

Po nastaveni vypinaciho momentu se dotahne zajistovaci Sroub -25- nebo -26- a zajiStovaci matice -44-.

Vypinaci moment nesmi byt nastaven na vy$si hodnoty nez ty, které odpovidaji jednotlivym typovym ozna-
¢enim v Tabulce ¢. 1!

19 20 21 46 23 25 27 P3O P4

'PS

SQFC1 (MO) SQFC1 (MO)

Legenda:

19 - deska zakladni

20 - vypinace SQFT1(MZ). SQFC1(MO)
21 —presuvnik

22 - hridel momentového oviladani
23 —segment horni ,zavira“

24 —segment horni ,otvira”

25 - zajistovaci Sroub ,zavira"

26 - zajistovaci Sroub ,otvira"

27 —segment doini ,zavira"

28 - segment dolni ,otvira“

29 - hridel blokovani

44 - zajistovaci matice

45 — packa vypinaci ,otvira“

46 — packa vypinaci ,zavira“
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Cisla v krouzcich odpovidaji &isliim svorek na svorkovnici.
Na kontakty téhoz mikrospina¢e nesmi byt pfivedena dvé napéti riznych hodnot nebo fazi.

Obr. 3 - Momentova jednotka

b) Jednotka signaliza€ni - obr. 4 zajistuje vyslani elektrického signalu pro ucely signalizace polohy vystupniho
htidele servomotoru. Nahon jednotky je proveden ozubenym kolem -38- od vystupniho hfidele pfes stuprovou prevo-
dovku na vacky -30-, -31- ovladajici mikrospinace -36- (SO) a -37- (SZ). Okamzik sepnuti signaliza¢nich vypinacu Ize
volit v libovolném misté pracovniho zdvihu servomotoru mimo uzké pasmo kolem koncovych poloh (signalizaéni
vypina¢ musi sepnout pred vypinacem polohovym, dokud se jeste vystupni hiidel pohybuje).

Horni vacka -30- pracuje pro smér ,zavira“, spodni -31- pro smér otvira.

Signaliza¢ni jednotka je konstruovana jako samostatny montazni celek. Je smontovana na nosniku -39-, pod nimz
jsou namontovany pfevody usporadané podle kinematického schématu - obr. 5. Pfevod je sestaven tak, ze pfestavné
kolo K3 je mozno po uvolnéni zajistovaciho Sroubku -47- pfesunout do rGznych uarovni (I, I, I, 1V, V). Pfestavenim
kola K3 se méni rozsah nastaveni signalizacnich vypinacd podle pracovniho zdvihu servomotoru. U obr. 5 je tabulka,
kde jsou uvedeny rozsahy nastaveni pro jednotlivé polohy pfestavného kola K3.

Nastaveni signaliza¢ni jednotky

Je-li nutné zménit rozsah nastaveni signaliza¢nich vypinacu, je tfeba zménit polohu pfestavného kola K3. Pro pre-
staveni kola K3 je nutné ¢astec¢né vysunout ovladaci jednotku z ovladaci skfiné (délka privodnich vodict k mikrospi-
nacdm to umoZriuje). Toto je mozné po vymontovani ¢tyf Sroubl -66- (obr. 2), které pfipeviuji jednotku k zakladni
desce. Po prestaveni signalizacni jednotky na potfebny rozsah se zajitovaci Sroubek -47- pfestavného kola K3 (obr. 5) zajis-
ti draténou pojistkou a jednotka se upevni zpét na své misto. Pfed dotazenim Sroub( -66- je nutné zkontrolovat spravny zabér
kol K1 a K2 (obr. 5).

Usporadani vacek a mikrospinac¢l signalni jednotky je na obr. 4. Vystupky vaéek -30- nebo -31- vychyluji packy -34-
nebo -35-, které ovladaji mikrospinace -36-, -37-. Pfi nastavovani signalizacnich i polohovych vypinact je vzdy nutné presta-
vit vystupni hfidel servomotoru do polohy, ve které ma dojit k pfepnuti mikrospinaca.
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Legenda:
| 30 — Vacky pro smér ,zavira"
31 — Vacky pro smeér ,otvira“
| 32 — Srouby pro vacky smér ,zavird*”
N\ "':ﬂ-']]: 3 / 33 — Srouby pro vacky smér ,otvira”

4 34 — P4cka pro smér ,otvird"
35 — Packa pro smér ,zavira“
36 — Mikrospinac pro smér ,otvira“ (doini)
37 — Mikrospinac pro smer ,zavira” (horni)
38 — Ozubené kolo (ndhonové)
31 39 39 — Nosnik jednotky

Cisla v krouZcich odpovidaji &islim svorek na svorkovnici.
Na kontakty téhoz mikrospinace nesmi byt pfivedena dvé napéti riznych hodnot nebo fazi.
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Obr. 4 — Signalizacni jednotka

Pfi sefizovani signalizaCnich vypinacl se nejdfive uvolni Srouby -32- pro SQT2 (SZ) nebo -33- pro SQC2 (SO) obr. 4.
Potom se otaci vackou -30- nebo -31- ve sméru Sipky, az mikrospina¢ sepne. V této poloze se vacky pfidrzi a zajistovaci
Sroubky se opét dotahnou.

Upozornéni

Po kaZdé manipulaci se zajistovacimi Srouby v oviddaci ¢dsti servomotoru je nutné tyto srouby zajistit proti uvolnéni pfi
vibracich zakdpnutim rychleschnoucim lakem. Jestlize byly tyto Srouby jiz dfive lakem zajistény, je nutné zbytky starého laku
pri sefizovani odstranit, plochu pod nimi fadné odmastit a Srouby znovu zakdpnout lakem.

c) Jednotka polohova - obr. 6

Tato jednotka zajistuje vypnuti vypinac¢t SQT1 (PZ) nebo SQC1 (PO) pfi dosaZeni nastaveného poctu otaéek vy-
stupniho hridele. Oto¢ny pohyb jednotky je odvozen od pohybu vystupniho hfidele a to nahonovym kolem. Toto kolo
nataci krokovym zplsobem usporadana prevodova kola ovladajici vacku -57- (-60-). Natoceni vacky na packu vypina-
¢e SQT1 (PZ) nebo SQC1 (PO) zpusobi pfepnuti vypinacu.

Manipulace a nastaveni

Jednotka je stavitelna v rozsahu 2 — 250 otacek. Postup pfi sefizovani je nasledujici:

— Po upevnéni servomotoru na armaturu prestavime servomotorem armaturu do polohy ,zavieno®.

— 'V této poloze zatlac¢ime na vypinaci tycku -58- ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu.

— Stavécim Sroubem -56- otac¢ime ve sméru Sipky ,,Z“ tak dlouho, az vacka -57- stlac¢i pero mikrospinace
SQT1 (PZ2) -63-.

— Vypinaci ty¢ku -58- pooto¢ime o 90°. TyCka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné Srou-
bem -56- nebo -59-.

— Prestavime servomotorem armaturu o pozadovany pocet ota¢ek do polohy ,,otevieno®.

— Znovu zatla¢ime vypinaci ty¢ku -58- ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu.

— Stavécim Sroubem -59- ota¢ime ve sméru Sipky ,,O“ tak dlouho, az vacka -60- stla¢i pero mikrospinace
SQC1 (PO) -61-.

— Vypinaci ty¢ku -58- pooto¢ime o 90°. TyCka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné srou-
bem -59- nebo -56-.

Poznamka:
Stavécimi Srouby -56-, -59- je nutno prestat otacet v okamziku prepnuti.
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Legenda: Tabulka pro nastaveni pracovniho zdvihu
K1 — nahonové kolo na hrideli v prevodové skfifice signalizaéni jednotky
K2 — nahonové kolo na jednotce
K3 — prestavné kolo Typové ¢islo
47 — zajistovaci sroubek prestavného kola Prevodovy
48 — hiidelka vacek stupeii 52 070 52 071 52 074
49 — pastorek s tieci spojkou 52 072
1 1-2,5 2-6.5 2-5
Poznamka
I 2,5-10,5 6,5-22 5-17
Poloha prestavného kola pro servomotory t.¢. 52 070 je
pro jednotlivé pfevodové stupné uvedena na obrédzku vle- I 10,5-35 22-12 17-55
vo, pro ostatni t.¢. vpravo. v 35-111 72-220 55-190
v 111-250 220-250 190-240

Obr. 5 — Kinematické schéma prevodui

58 59 60 P6 P5
SQT1 (P2) SQT1(P2)

e
71-!!-(
K4
T (PO) SQC1 (PO)
.2
</ Legenda:
55 — Dekadicky prevod
/ 56 — Stavéci sroub ,.Z*
: . 57 — Vypinaci vacka ,Z*
58 — Vypinaci tycka

59 — Stavéci Sroub ,,0”
60 — Vypinaci vacka ,,0“
61— Vypinac SQC1 (PO)
62 — Nahonové kolo

63 — Vypina¢ SQT1 (PZ2)

P5

Cisla v krouzcich odpovidaji &islim svorek na svorkovnici.
Na kontakty téhoz mikrospinace nesmi byt pfivedena dvé napéti riznych hodnot nebo fazi.

Obr. 6 — Polohova jednotka



Jestlize jsou vacky pred sefizenim v takové poloze, jak je uvedeno na obr.6, nebo vacka jiz stlacila tlac¢itko mikro-
spinace, je vyhodny nasledujici postup sefizovani:

Po stlaceni a pootoceni vypinaci tycky -58- otaime stavécimi Srouby -56- event. -59- proti sméru Sipek, az vacka
svym vrcholem sjede z packy mikrospinace (smérem k prislusnému stavécimu sroubu) a mikrospina¢ pfepne (o tom
se presvédcime vhodnou zkouseckou). Potom zpétnym pooto¢enim stavéciho Sroubu -56- event.-59- ve sméru Sipky
najedeme vrcholem vacky zpét na packu mikrospinace, az mikrospina¢ opét pfepne (tlacitko mikrospinace je stlace-
no). Tim je mikrospina¢ sefizen. Potom vysuneme vypinaci ty¢ku -58- vy$e uvedenym zplsobem.

5. BALENI A SKLADOVANI

Servomotory se bali spolu s armaturou, na které jsou namontovany. Zpusob baleni kompletu s armaturou
musi byt uveden v technickych podminkéach pro armatury s namontovanym servomotorem.

Pro pfepravu servomotorl od vyrobce servomotort ke kompletaci u vyrobce armatur v tuzemsku se pouziva-
ji kryté dopravni prostfedky nebo prepravni skfiné. Servomotory se v tomto pfipadé prepravuji nezabalené. P¥i
pfimé dodavce servomotorl bez armatury do jaderné elektrarny (JE) se servomotory bali podle zvlastniho pred-
pisu.

Pfi dodavkach servomotord zahrani¢nim odbérateldm musi byt servomotory opatfeny obalem. Druh obalu
a jeho provedeni musi byt pfizplsoben podminkam dopravy a vzdalenosti mista urceni.

Po obdrzeni servomotord od vyrobce je nutno pfekontrolovat, zda nedoslo béhem dopravy k jejich poSkozeni.
Porovnejte, zda Udaje na $titcich servomotoru souhlasi s objednavkou a s privodni dokumentaci. Pfipadné ne-
srovnalosti, zavady a poskozeni hlaste ihned dodavateli. Uvedeni do provozu je v tomto pfipadé vylouceno.

Nebude-li nezabaleny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti s teplotou
v rozsahu od -25 °C do +50 °C, s relativni vlhkosti do 80%, prosté Ziravych plynl a par, chranéné proti Skodli-
vym klimatickym vlivim. Jakakoliv manipulace pfi teplotach nizSich nez -25 °C je zakazana. Je nepfipustné
skladovat servomotory venku, nebo v prostorach nechranénych proti desti, snézeni a namraze. Prebyte¢ny
konzervaéni tuk odstrante az pfed uvedenim servomotoru do provozu. Pfi skladovani nezabalenych servomo-
torll po dobu del$i nez 3 mésice doporucujeme vlozit pod kryt servomotoru sacek se Silikagelem nebo jinym
vhodnym vysouSedlem.

6. OVERENI FUNKCE PRISTROJE
A JEHO UVEDENI DO PROVOZU

Pfed zapo&etim montéaze znovu prohlédnéte servomotor, zda nebyl b&hem skladovéni poskozen. Cinnost
elektromotoru Ize ovéfit pfipojenim na sit pfes vypinac a kratkodobym spusténim. Staci sledovat, zda se elektro-
motor rozbéhne a pootoci se vystupni hfidel. Servomotory musi byt umistény tak, aby byl snadny pfistup ke
kolu ruéniho ovladani a ovladaci desce. Téz je nutné znovu ovéfit, zda umisténi odpovida ustanovenim odst.
sPracovni podminky“. Vyzaduji-li mistni podminky jiny zpisob montaze, je nutna dohoda s vyrobcem.

7. MONTAZ NA ARMATURU

Servomotor usadime na armaturu tak, aby vystupni hfidel spolehlivé zapadl do spojky armatury. S armatu-
rou se servomotor spoji ¢tyfmi Srouby. Ota¢enim ruéniho kola se provede kontrola spravného spojeni servo-
motoru s armaturou. Sejmeme vicko svorkovnicové skfinky a provedeme elektrické pfipojeni servomotoru dle
schéma vnitfniho a vnéjsiho zapojeni.

8. SERIZENI SERVOMOTORU S ARMATUROU

Po usazeni servomotoru na armaturu a ovéfeni mechanického spojeni pfistoupime k vlastnimu nastaveni a sefize-

ni.

1) Prestavime servomotor ruéné do mezipolohy.

2) Servomotor pfipojime na sit a kratkym spusténim uprostfed pracovniho zdvihu ovéfime spravny smér ota-
¢eni vystupniho hfidele. Pfi pohledu do ovladaci skfiné se vystupni hfidel pfi pohybu ve sméru ,zavira“
otac¢i ve sméru hodinovych rucicek.



3) Servomotor prestavime elektricky do blizkosti polohy ,zavieno®, zbytek pfestaveni do polohy ,zavieno® pro-
vedeme pomoci ruéniho kola. V této poloze ,zavieno“ nastavime polohovou jednotku (mikrospina¢ SQT1
(PZ ) podle bodu 4c).

4) Prestavime vystupni hfidel do polohy, ve které méa prepinat signaliza¢ni vypina¢ SQT2 (SZ). Sefizeni vypi-
nac¢e SQT2 (SZ) provedeme podle bodu 4b.

5) Prestavime vystupni hfidel servomotoru o pozadovany pocet otacek (pracovni zdvih) a nastavime vypinac¢
polohy SQC1 (PO) ,otevieno“ podle bodu 4c.

6) Prestavime vystupni hfidel do polohy, ve které ma prepinat signaliza¢ni vypina¢ SQC2 (SO). Sefizeni vypi-
nac¢e SQC2 (SO) provedeme podle bodu 4b.

Nastaveni polohovych a signaliza¢nich vypinact nékolikrat ovéfime.

Upozornéni:

PFi montazi armatury na potrubi je tfeba ruc¢nim kolem servomotoru nastavit armaturu do stfedni polohy.
Kratkym spusténim elektromotoru zjistime, zda se servomotor to¢i spravnym smérem tj. zda spravné reaguje
na vypindni pomoci prislusnych momentovych nebo polohovych vypinacd. Ovéfeni je mozZno provést stlacenim
packy prislusného vypinace. Pokud se servomotor netoCi spravnym smérem, pfepoji se navzdjem dva fazové
vodic¢e napdjeni elektromotoru.

9. OBSLUHA A UDRZBA

Obsluha otoénych servomotorl vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na predavani impulza
k jednotlivym funkénim dkoliim. V pfipadé preruseni dodavky el. proudu provedeme prestaveni ovladaciho or-
ganu ru¢nim kolem. Je-li servomotor zapojen v obvodu automatiky (neni minén regulaéni provoz) doporucuje
se umistit v obvodu ¢leny pro ruéni dalkové fizeni tak, aby bylo mozné fidit servomotor i pfi vypadku auto-
matiky.

Obsluha dba na to, aby byla provadéna predepsand udrzba, servomotor chranén pred Skodlivymi uginky
okoli a povétrnostnimi vlivy, které nejsou uvedeny v odstavci ,Pracovni podminky*“.

Udrzba
Pokud olej nevytéka ze silové skfiné vinou vadného tésnéni, je napln oleje stala. Kontrola oleje a pfipadné dopiné-

ni se provede po dvou letech. Vyména olejové naplné se provede po Ctyfech letech. Servomotor se plni olejem PP90.
Mnozstvi oleje je uvedeno v nasledujici tabulce:

. Mnozstvi oleje

Typové ¢islo servomotoru (ko) Typ oleje
52 070 13 ro vSechny typy se pouziva
52 071, 52 072 2,8 P y Py sep
olej PP90
52 074 6
Poznamka:

Jednou za ctyfi roky je nutné lehce potfiit zuby vsech soukoli a toéna uloZeni v oviddaci skfini mazacim tukem
CIATIM 221. Ke zvyseni odolnosti proti korozi se potfou timto tukem také pruZiny v oviddaci skfini. Mazacim tukem se
nesmi potfit suvna uloZeni v momentové jednotce. Pri vdech prohlidkdch a udrzbé se musi znovu fadné dotahnout
vsechny Srouby a matice, které maji vliv na vytvoreni dostatecného tlaku na pryZova tésnéni, zajistujici hermeticnost
servomotoru.

10. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

1) Servomotor je v koncové poloze, nerozbiha se, motor bzuci.
Zkontrolujte, zda neni preruSena néktera faze. Je-li armatura zaklinovana a nelze ji ruénim kolem ani motorem od-
trhnout, je nutné servomotor demontovat a zavér mechanicky uvolnit.

2) Dochazi-li po spusténi servomotoru z koncové polohy vystupniho hfidele servomotoru k jeho samovolnému
zastaveni, je nutné zajistit, aby vyfez v pfepinacim kola (obr. 2) zastavoval v koncové poloze vystupniho hfidele
servomotoru (po vypnuti momentového vypinace) pred najetim na pfesuvnik -21- obr. 3. Toho se dosahne vhodnym
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natoCenim vystupniho hfidele servomotoru pfi spojovani servomotoru s armaturou, pfipadné vhodnym natoéenim
prepinaciho kola vzhledem k vystupnimu hfideli. K tomu je pfepinaci kolo opatfeno dalSimi dvéma drazkami pro
spojovaci pero. Kromé toho Ize jesté prepinaci kolo prevratit.

Provozni pokyny

— Je zakazano uvadét do provozu elektricky servomotor, pokud k nému neni k dispozici pasport nebo pokud
nejsou k dispozici Pokyny pro montaz, obsluhu, oSetfovani a udrzbu, které musi uzivatel dodrzovat.

— Intervaly mezi dvéma preventivnimi prohlidkami servomotoru jsou ¢tyfi roky.

— Pfiinstalaci elektrického servomotoru je nutno dbat na zabezpeceni podminek nutnych pro provadéni pro-
hlidky, opravy a ru¢niho ovladani.

— Zakazuje se pouzivat elektricky servomotor pfi parametrech nebo prostfedich pfekraCujicich hodnoty,
uvedené v tomto Montaznim navodu.

— Je zakazano provadét demontaz, udrzbu a oSetfovani, pokud neni zajisténo odpojeni servomotoru od
napajeci sité.

— P¥i provozu, udrzbé a opravach musi byt servomotory fadné uzemnény.

11



Tabulka 1 - Zakladni technické parametry a charakteristiky servomotort typu MODACT
s reaktory VVER nebo RBMK, planetova prevodovka, s elektromotory 1AC, 4AC,

nebo litinové provedeni t. ¢. 52 07x.6xxx (ve sloupci typového ¢Eisla bude

SERVOMOTOR
=
E Rozsah Rychlost Prevodovy Prevodovy Maximalni Zabérny Hmotnost
s .. nastaveni prestaveni pomér mezi pomér mezi sila moment | servomotoru
3z Typove Cislo vypinaciho | vystupniho hfidelem hiidelem na ruénim hlinikové
= Typové oznaeni momentu hridele servomotoru | servomotoru kole provedeni
= o . servomotoru a a ruénim
Zakladni  Dopliikove elekiromotorem kolem
[Nm] [1/min] N1) [Nm] [kgl
MOA 0C 40-16 52 070.7x40 16 1:90 139
20-40 100
MOA 0OC 40-25 52 070.7x00 25 1:56 36
30
F10| MOA 0C 32-40 52 070.7x10 20-32 40 1:34 70 42
MOA 0C 63-25 52 070.7x60 40-63 25 1:56 100 86
MOA OC 45-40 52 070.7x70 25-45 40 1:34 134 73 34
MOA 0C 160-25 52 071.7x00 25 1:56
1:27 400
MOA 0C 160-40 52 071.7x10 40 1:36
63-160 120 64
MOA 0C 160-70 52 071.7x20 70 1:20 350
F14] MOA0C 160-100 52 071.7x30 100 1:14 250
MOA 0C 250-25 52 072.7x00 25 1:56 630 62,5
MOA 0C 250-40 52 072.7x10 160 - 250 40 1:36 150 600
64
MOA 0C 250-70 52 072.7x20 70 1:20 400
MOA 0C 400-33 52 074.7x00 33 1:42 750 93
MOA 0C 400-63 52 074.7x10 250 - 400 63 1:23 280 700 106
F 16| MOA OC 400-95 52 074.7x20 95 1:15 1:31 780 111
MOA 0C 630-33 52 074.7x40 33 1:42 1200 106
400 - 630 350
MOA 0C 630-63 52 074.7x50 63 1:23 1000 111

X... zékaznik doplni:

0 ... pro pfipojovaci rozmér tvar G

1 ... pro pfipojovaci rozmér tvar E
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MOA OC pro uzaviraci armatury umisténé pod hermetickou obalkou jadernych elektraren
hlinikové provedeni t. é. 52 07x.7xxx (je uvedeno ve sloupci typoveho cCisla této tabulky)
na prvnim misté za teckou cislice 6 misto 7)

ELEKTROMOTOR
Jmenovity vy- Rychlost Uginnost Utinnik Pomér Pomér Jmenovity | Hmotnost | Zabérny
kon otaceni zabérného zahérného proud elektro- | moment
elektromotoru momentu proudu motoru
Typ ke ke
jmenovitému | jmenovitému
[kw1] [1/min] [%] [cos ¢] [A] [kg] [Nm]
1AC-56A4A5B3 0,18 1371 48 0,60 0,95 10,3 2,54
2,2
1AC-63B4A5B3 0,25 1350 50 0,57 1,2 13,8 3,72
4AC80A4AS 1,3 1380 62 0,70 2,2 24 20,5
5
4AC80B4A5 1,7 1400 64 0,65 2,5 6,2 22,5 30
4AC80A4AS 13 1380 62 0,70 2,2 24 20,5
4AC80B4AS 1,7 1400 64 0,65 2,5 6,2 22,5 30
4AC100S4A5 3,2 75 2,3 79 39,5 49
4AC100L4A5 4,25 7 2,6 10,2 45 76,5
1410 0,76 6
4AC100S4A5 3,2 75 2,3 79 39,5 49
4AC100L4A5 4,25 7 2,6 10,2 45 76,5
Poznamky:

1) V tabulce je uvedena jedna sila z dvojice sil, ptisobicich na obvodu ruéniho kola;
Velikost servomotoru — je urcena velikosti pripojovaci priruby podle ISO 5210.
2) Rozsah nastaveni pracovniho zdvihu je u vsech servomotorti 2 — 250 ot.
3) Pripojeni servomotort — ucpavkovou vyvodkou na svorkovnici
4) Uvedeny jmenovity proud je pro napdjeci napéti 380 V. Pro napdjeci napéti 400 V je In 400 = In 380 x 380/400.



Tvar C (podle DIN 3338)

Pfipojovaci rozméry elektrickych servomotord MOA OC

Tvar B3 podle ISO 5210
(tvar E podle DIN 3210)

o do

L.

L
g I 7 \ ds
. A
£ £ }Lhﬁ\ // i ¢ \ i £
2 d I < - [%] Idz
o ds \Q o ds
£
o di o di
Typové cislo
Tvar Rozmeér
52 071
52 070 52 072 52 074
[%] d1
orient. 125 175 210
hodnoty
o dof8 70 100 130
Spole¢né
102 14 1
hodnoty 0 dg 0 0 65
pro o dy M 10 M 16 M 20
oba tvary pocet otvor(
C, B3 (E) . 4 4 4
se zavitovem
h1 min.
12,5 20 25
1,25 dy
h max. 3 4 5
o dy 42 60 80
Hodnoty ho 10 12 15
pro
tvar C by H11 14 20 24
o dé 28 41,5 53
o dg H8 20 30 40
Hodnoty lg min. 55 76 97
pro
tvar B3 (E) t3 22,8 33,3 43,3
b4Js9 6 8 12

Rozméry o dg a |g nesmi byt mensi nez je uvedeno v tabulce.
Rozméry jsou uvedeny v mm.
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Rozmérovy nacrtek servomotort typu MODACT MOA OC,
—1. €. 52 070.7xxx az 52 074.7xxx (planetova prevodovka)
—1. €. 52 070.6xxx az 52 074.6xxx (planetova pfevodovka)

hlinikové provedeni
litinové provedeni

Neprachodné (prordzeci) otvory

oH

u motor( os. vysky 100, 112, 132
vyvodka M32x1,5
rozsah ¢ 11 — 21 mm (pfibal)

Nt

1x kabel. vyvodka

rozsah g 13— 18 mm

2x kabel. vyvodka

/.

7 rozsah @ 10 — 14 mm

~
(<2

|

<

1x kabel. vyvodka

u motor0 os. vysky 71, 80, 90 — M25x1,5

rozsah @ 9 — 16 mm

\ 1x kabel. vyvodka

rozsah g 6 — 12 mm

Typové oznaceni A B c D E F G oH J K
52 070.6xxx , 52 070.7xxx 305 90 300 78 334 228 562 160 99 120
52 071.6xxx, 52 072.6xxx
52 071.7xXX, 52 072.7XXX 376 120 328 92 436 228 664 200 144
52 074.6xxx , 52 074.7xxx 455 145 382 123 519 258 777 250 190
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Otvory pro uchyceni servomotor(l ke konstrukci
Servomotory MODACT MOA OC s planetovou prfevodovkou a elektromotory 1AC a 4 AC
(t. €. 52 070.7xxx az 52 074.7xxx a t. €. 52 070.6xxx aZ 52 074.6 xxx)

Typové ¢islo
52 071.7xxx
52 070.7xxx 52 072.7%xX 52 074.7xxx
Maximalni sila na mista
doplnujiciho uchyceni 1000 N 2000N 4000N
Rozmér [mm]
Typové Cislo
A B oC D E

52 070.6xxx, 52 070.7xxx 61 110 M 10 16 120
52 071.6xxx, 52 072.6xxx
52 071.7xxx, 52 072.7xxx %0 160 M2 21 140
52 074.6xxx, 52 074.7xxx 110 210 M 16 23 200

Poznamka:
Na upevriovaci prvky servomotor(i @ C nesmi pUsobit vysi celkova sila nez je uvedeno v tabulce.
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Vnitfni schéma zapojeni elektrickych servomotort typu MODACT MOA OC
litinové i hlinikové provedeni, planetova prevodovka, s elektromotory 1AC, 4AC
t. €. 52 070.6xxx az 52 074.6xxx a 52 070.7xxx az 52 074.7xxx

SQFC1  SQFT1  SQCt SQT1 SQC2  SQT2

RERER IRRERRRRRRRR

- o +0 ') Ho =0

] 1 \2 \ 3 \ \ 5\ 6\ 7\ 8\ 9\10\11\12\13\14\15\16\17\18\19\20\21\22\23\24\25\26\27\28\29\30\

1 !—A | [
A Vstup A—Vstup
pro elektromotor pro ovladani

LEGENDA:
SQFC1 (MO) - momentovy vypina¢ ,otevieno*
SQFT1 (MZ) - momentovy vypina¢ ,zavieno®

SQC1 (PO) — polohovy vypinaé ,otevieno®

SQT1 (P2) — polohovy vypinaé ,zavieno®

SQC2 (S0O) — polohovy signaliza¢ni vypinaé ,otvira"
SQT2 (52) — polohovy signalizaéni vypina¢ ,zavira"
M — tfifazovy asynchronni elektromotor

Pracovni diagram momentovych, polohovych a signalizanich vypinacu

Armatura Armatura  Cislo svorky Armatura Armatura Cislo svorky
oteviena zaviena  na svorkovnici oteviena zaviena na svorkovnici
SQFCH 8-9 SQCH 14-15
(MO) - (PO) ] 16-17
SQFT1 12-13
(MZ) — 10-11 SQTH1 18-19
Piny zdvih (PZ) | 20-21
SQc2 22-23
- Kontakt sepnut (SO) | 24-25
|:] Kontakt rozepnut sQT2 06-27
(SZ) [ 28-29
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SEZNAM NAHRADNICH DILU SERVOMOTORU MODACT MOA 0C

S PLANETOVOU PREVODOVKOU

Typové  Néazev C. vykresu nebo ks Pouziti
¢islo nahradniho dilu gislo normy CSN
52070  Tésnici krouzek 125x3 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnici krouzek 180x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika svorkovnicové skiiné
Tésnici krouzek 130x3 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skfini
a skfini silového prevodu
Tésnici krouzek 43x35 PN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici
skfini
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 2 Tésnéni hfidele momentového vypinani
Tésnici krouzek 170x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika fidici skfiné
Krouzek ,gufero® 40x52x7  CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici
skfini
Tésnéni 44x35x4,5x28 2327344822 1 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury
Mikrospina¢ D3031 1 Vypinac¢e SQFC1, SQC2
Mikrospina¢ D3031 1 Vypina¢e SQT2, SQFT1, SQT1, SQCH
Krouzek ,gufero* 40x52x7 ~ CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini
silového prevodu
Krouzek ,gufero® 16x28x7  CSN 029401.0 1 Tésnéni hridele ruéniho kola
Tésnéni 22x16,2 2327344819 2 Tésnéni zatky se zavitem
(pro nalévani oleje)
Tésnici krouzek 125x5 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skfini
a svorkovnicovou skfini
Tésnéni 140x115x8,5x96 2327344821 1 Tésnéni mezi elektromotorem
a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnéni 65x55x4,3x45 2327344820 Tésnéni pod vicko ruéniho ovladani
52 071 Mikrospina¢ D3031 1 Vypina¢e SQFC1, SQC2
+ Krouzek ,gufero* 60x75x8  CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini
52 072 silového prevodu
Krouzek ,gufero 22x32x7  CSN 029401.0 1 Tésnéni hridele ruéniho kola
Tésnici krouzek 95x85 PN 029280.2 1 Tésnéni vlozky s krouzky ,gufero”
v silové skfini
Tésnici krouzek 50x2 PN 029281.2 1 Tésnéni vika momentoveé pruziny
Tésnici krouzek 22x16,2 2327344819 2 Tésnéni zatky se zavitem

(pro nalévani oleje)

Tésnéni dle motoru

2327224023- os. vysky 80a90

2327224026- 0s. vy$ky 70

Tésnéni mezi elektromotorem
a pfirubou s ozubenymi koly

Tésnici krouzek 125x5

PN 029281.2

Tésnéni mezi fidici skfini
a svorkovnicovou skfini

Mikrospina¢ D3031

Vypinage SQT2, SQFT1, SQT1, SQCT

Tésnici krouzek 160x3

PN 029281.2

Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
a pfirubou s ozubenymi koly
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Typové  Néazev C. vykresu nebo Ks  Pouziti
¢islo nahradniho dilu gislo normy CSN
Tésnici krouzek 180x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika svorkovnicové skfiné
Tésnici krouzek 190x3 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skiini a skfini
silového prevodu
KrouZek ,gufero* 55x70x8  CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici
skfini
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 2 Tésnéni hfidele vypinani momentl
Tésnici krouzek 190x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika fidici skfiné
Tésnéni 80x70x4,3x60 2327224019 1 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury
Tésnici krouzek 60x50 PN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele ve viku
fidici skfiné
Tésnéni 50x40x4,5x32,5 2327224018 Tésnéni pod vicko ruéniho ovladani
52 074 Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnici krouzek 180x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika svorkovnicové skfiné
Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skiini
a skFini silového prevodu
Krouzek ,gufero” 80x100x13 CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici
skfini
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 2 Tésnéni hfidele momentového vypinani
Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika fidici skfiné
Tésnici krouzek 75x65 PN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele ve viku
fidici skfiné
Tésnéni 110x100x4,5x75 2327224022 1 Tésnéni pod viko otvoru pro
stoupajici vieteno armatury
Mikrospina¢ D3031 1 Vypinaée SQFC1, SQC2
Krouzek ,gufero* 80x100x10 CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele ve skFini
silového prevodu
Krouzek ,gufero® 27x40x10  CSN 029401.0 1 Tésnéni hridele ruéniho kola
Tésnici krouzek 70x2 PN 029281.2 2 Tésnéni vika momentové pruziny
Tésnéni 250x215x13x179,8 2327224020 1 Tésnéni mezi elektromotorem
a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnéni 22x16,2 2327344819 2 Tésnéni zatky se zavitem
(pro nalévani oleje )
Tésnéni 60x50x4,5x40,5 2327224021 Tésnéni pod vicko ruéniho ovladani
Tésnici krouzek 125x5 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skfini

a svorkovnicovou skfini

Mikrospina¢ D3031

Vypinage SQT2, SQFT1, SQT1, SQCT
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DA PEEKY. a.s. 2

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor(i a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex

elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA

elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ
elektrické servomotory oto¢né viceotackovée

MODACT MO EEx, MOED EEXx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA

elektrické servomotory otocné viceotackoveé pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE do aktivni zény

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED

elektrické servomotory jednootackové pakoveé s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED

elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)




ZPA Pecky, a.s. tel.:  +420 321 785 141-9
tf. 5. kvétna 166 fax:  +420 321 785 165
289 11 PECKY, Czech Republic +420 321 785 167
www.zpa-pecky.cz e-mail:zpa @zpa-pecky.cz






