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1. POUZITI

Elektrické servomotory oto€né, viceotackové typu MODACT MOA OC jsou uréeny pro dalkové ovladani specialnich
armatur, umisténych v hermetickych boxech nebo pod obalkou jadernych elektraren s reaktory VVER nebo RBMK.
Servomotory MODACT MOA OC jsou uréeny pro bezpec€nostni okruhy i pro normalini pouziti.

2. PARAMETRY PRACOVNIHO PROSTREDI

Normalni pracovni rezim:

teplota +5°Caz+70°C
tlak 85 az 103,2 kPa
relativni vihkost do 95 +3 %
uroven radiace do1Gy/h

Pracovni rezim malé havarie:
reaktory VVER reaktory RBMK

teplota do 90 °C do 105 °C

tlak do 170 kPa do 150 kPa
relativni vihkost parovzdu$na smés
uroven radiace do1Gy/h

doba trvani rezimu 5h 6h

Pracovni rezim velké havarie:

teplota 150 °C

tlak do 500 kPa
relativni vihkost parovzdu$na smés
uroven radiace 1x108 Gy / h

doba trvani rezimu 10 hodin

Legenda

1 - tfifdazovy asynchronni
lektromotor

2 - silova skrin

3 - ovladaci paka spojky

4 - rucni kolo

5 - ovladaci skrin

6 - svorkovnicova skrir

7 - kabelova vyvodka P 36

8 - vystupni hridel

)/
x kabelova vyvodka M25x1,5
o kabelu 9 — 16 mm

Obr. 1 — Sestava servomotoru

Servomotory MOA OC s odporovym vysilaéem polohy jsou dodavany se tfemi kabelovymi vyvodkami M25x1,5
(pro @ kabelu 9 — 16 mm). U ostatnich provedeni je nutno variantu kabelovych vstupl uvést v objednavce!

3. TECHNICKE PARAMETRY

Zakladni technické parametry jsou uvedeny v tabulce

Napajeci napéti elektromotoru 3 x 400 (380)V /50 Hz
Stupen kryti IP 67

Ostatni technické parametry jsou uvedeny v Technickych podminkach.



4. PRACOVNI POLOHA

Pracovni poloha servomotord MODACT MOA OC je libovolna, jestlize elektromotor neni pod servomotorem, t.j. osa
elektromotoru neni nize nez 15° pod horizontalni rovinou.

5. POPIS

Servomotory jsou konstruovany pro pfimou montaz na armaturu. Spojeni je provedeno pomoci pfiruby podle ISO 5210
a spojky podle DIN 3210 tvar C nebo E (ST SEV 5448-85, CSN 18 6314). Uspotadani &asti je na obr. 1. Trifazovy asyn-
chronni elektromotor 1 pohani pfes pfedlohové soukoli a Snek Snekové kolo, které je pfes prepinaci spojku spojeno s vy-
stupnim hfidelem servomotoru 8. Tim se pfi motorickém ovladani pfenasi pohyb od elektromotoru na vystupni hridel.
Predlohové soukoli, Snek, Snekové kolo, prepinaci spojka a vystupni hfidel jsou umistény v silové skfini 2. Pfepinaci
spojka je opatfena ovladaci pakou 3, umisténou vné na boku silové skfing, ktera také umoznuje spojit vystupni hfidel
s ruénim kolem 4 a tim i ruéni ovladani. Pfi ru€nim ovladani je nutné stlacit ovliadaci paku podle navodu. Otaenim ruéniho
kola ve sméru hodinovych ruciCek se armatura zavirad. Po rozbéhu elektromotoru se ovladaci péka a tim i spojka vraci
automaticky do polohy motorické ovladani. Aby bylo umoznéno vypinani elektromotoru pfi dosazeni pozadovaného krou-
ticiho momentu na vystupnim hfideli, je Snek axialné posuvny a axialné v obou smérech pohybu odpruzeny. Velikost jeho
posuvu je pak zavisla na krouticim momentu na vystupnim hfideli a na charakteristice pruzin. Pohyb 8neku, ktery je pak
mirou kroutictho momentu na vystupnim hfideli, se pfenasi do ovladaci skfiné, kde se vyuziva pro pfepinani momento-
vych vypinac.

Vystupni hfidel je spojen pomoci ozubeného prfevodu s jednotkami polohovych a signalizacnich vypinaca, ¢imz je
umoznéno vypinani elektromotoru po dosazeni pozadované polohy vystupniho hfidele a dalkova signalizace jeho polohy.
V8echny ovladaci jednotky, tj. jednotka momentového ovladani, jednotka polohového vypinani a jednotka signalizaéni,
jsou umistény v ovladaci skFini 5. Kontakty jejich mikrospinacl jsou propojeny se svorkovnici servomotoru, ktera je umis-
téna ve svorkovnicové skfini 6. Na tuto svorkovnici jsou také pfipojeny vyvody z elektromotoru (elektromotor nema viastni
svorkovnici).

Svorkovnicova skfin je opatfena jednou kabelovou vyvodkou P 36 (7), ktera umozriuje utésnéni pfipojovaciho kabelu
pro pfipojeni ovladacich a signaliza¢nich obvodu a také napéjeni elektromotoru.

Jednotlivé ovladaci jednotky se skladaji z mechanickych nahond a vlastnich mikrospinaéll. Jsou umistény na spole¢né
ovladaci desce (obr. 2).
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Legenda:

1 - jednotka moment. vypinani
2 - jednotka polohova
3 - jednotka signalizacni
4 - zakladni deska
5 - odporovy vysilaé polohy
6 - hnaci kolo
65 - prilozky
66 - pfipevriovaci Srouby jednotek
67 - nahonové kolo K1
68 - prepinaci kolo

Cisla v krouZcich odpovidaji &isltim svorek na svorkovnici.

Obr. 2 — Ovladaci deska



Podle funkce jsou to:

— jednotka momentového vypinani 1
— jednotka polohového vypinani 2

— jednotka signaliza¢ni 3

Tyto jednotky jsou univerzalni pro vSechny velikosti servomotoru a jsou upevnény na spoleéné zakladni desce 4.

Popis a funkce ovladacich jednotek

a) Jednotka momentového vypinani (obr. 3) je jako samostatny montazni celek tvofena zdkladni deskou 19, ktera
nese mikrospinace 20 a sou€asné tvofi loziska pro hfidel momentového ovladani 22 a htidel blokovani 29. Hfidel mo-
mentového ovladani pfenasi pohyb plovouciho $neku ze silového pfevodu pomoci segmentll 23 nebo 24 a pacek 45
nebo 46 na mikrovypinace. NatoGenim segmentud proti vypinacim packam se nastavuje velikost vypinaciho momentu.
Pro pfestavovani vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod jsou segmenty 23 a 24 opatfeny stupnici, na které jsou in-
dividualné u kazdého kusu servomotoru vyznaceny ryskami body pro nastaveni maximalniho a minimalniho momentu.
Nastaveny moment ukazuji pak vyfezy v segmentech 27 a 28. Cisla na této stupnici neudavaji nastaveni vypinaciho
momentu pfimo. Dilky na této stupnici slouzi pouze k pfesnéjSimu rozdéleni pasma mezi body maximalniho a minimal-
niho vypinaciho momentu a tim k pfesnéjSimu prestaveni vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod, neni-li k dispozici
zatézovaci stolice. Segment 23 je uréen pro smér ,zavird®, segment 24 pro smér ,otvira“.

Jednotka momentového vypinani je také vybavena blokovacim mechanizmem. Blokovaci mechanizmus zajisti po vy-
pnuti momentového vypinace jeho zablokovani, ¢imz se zabrani jeho opétnému samovolnému sepnuti a tim i pulzovani
servomotoru. Mimoto zabrani blokovaci mechanizmus vypnuti momentového vypinac¢e po reverzaci chodu servomotoru
a tim umozni piné vyuziti zabérného momentu elektromotoru. Blokovaci mechanizmus pracuje pfi obou smérech pohybu
vystupniho hfidele servomotoru v koncovych polohach i v mezipoloze po dobu 1 - 2 otacek vystupniho hfidele po reverza-
ci jeho pohybu. P¥i zatizeni vystupniho hfidele servomotoru krouticim protimomentem se pootoci hfidel momentového
ovladani 22 a tim i segmenty 23 a 24, z nichz se pohyb prenese na vypinaci packu 45 nebo 46. Dosahne-li kroutici mo-
ment na vystupnim hfideli servomotoru hodnoty, na kterou je jednotka momentového vypinani nastavena, stla¢i vypinaci
packa packu prislusného mikrospinace, ¢imz se dosahne odpojeni elektromotoru od sité a servomotor se zastavi.

19 20 21 46 23 25 27 P2 Legenda:
19 - deska zakladni
20 - vypinace SQFT1 (M2),
SQFC1 (MO)
21 - presuvnik
22 - hridel momentového ovladani
SQFC1 (MO) 23 - segment horni ,,zavira“
24 - segment horni ,,otvira“
25 - zajistovaci Sroub ,,zavira“
26 - zajiStovaci Sroub ,,otvira"”

= [ 27 - segment dolni ,,zavirg*
/ ;’ 28 - segment dolini ,,otvira“

P2

Y, / ;o . 29 - hridel blokovani
:—'/ . / Cisla v krouZcich 44 - zajiStovaci matice
4 / / odpovidaji &islum 45 - packa vypinaci ,otvira”
&/ 22 _44_/ 45 24 26 \& svorek na svorkovnici 46 - packa vypinaci ,zavird”

Obr. 3 — Momentova jednotka

Postup pfi nastavovani momentové jednotky

Nastaveni jiného vypinaciho momentu, nez na ktery byla jednotka nastavena ve vyrobnim zavodé, se provadi
tak, ze se uvolni zajistovaci matice 44 (obr. 3), dale pfislusny zajistovaci Sroub 25 (pro smér ,zavira“) nebo 26 (pro
smeér ,otvira*). Potom nasadime Sroubovak do vyfezu v hornim segmentu 23 event. 24 a otacime segmentem, az
vyfez v segmentu 27, (28) ukazuje na prisluSné misto na stupnici. Toto misto se stanovi tak, ze rozdil mezi maxi-
malnim a minimalnim nastavitelnym momentem v Nm délime poétem dilkd mezi zna¢kou maximalniho a minimal-
niho momentu. Tim ziskdme udaj kolik Nm vypinaciho momentu pfipada na jeden dilek stupnice a interpolaci
stanovime misto na stupnici, na které ma ukazovat vyfez v segmentu 27 nebo 28. Barevna ryska na stupnici,
ktera je blize k &islu 10, oznacuje misto nastaveni maximalniho vypinaciho momentu, druha ryska oznacuje mis-
to nastaveni minimalniho momentu. Jednotka momentového ovladani nesmi byt nikdy nastavena tak, aby vyifez
v dolnim segmentu byl mimo pasmo, vymezené barevnymi ryskami na stupnici.

Po nastaveni vypinaciho momentu se dotahne zajistovaci Sroub 25 nebo 26 a zajiStovaci matice 44.

b) Jednotka signalizaéni (obr. 4) zajiStuje vyslani elektrického signalu pro ucely signalizace polohy vystupniho hfidele
servomotoru. Nahon jednotky je proveden ozubenym kolem 38 od vystupniho hfidele pfes stupriovou pfevodovku na vac-



ky 30, 31 ovladajici mikrospinace 36, 37. Okamzik sepnuti signalizaénich vypinact Ize volit v libovolném misté pracovniho
zdvihu servomotoru mimo Uzké pasmo kolem koncovych poloh (signalizacni vypina¢ musi sepnout pfed vypinacem polo-
hovym, dokud se jesté vystupni hfidel pohybuje).

Horni vacka 37 pracuje ve sméru ,zavird“, spodni 36 ve sméru ,otvira“.

Signalizaéni jednotka je konstruovana jako samostatny montazni celek. Je smontovana na nosniku 39, pod nimz jsou
namontovany prevody, usporadané podle kinematického schématu (obr. 5). Pfevod je sestaven tak, ze prestavné kolo K3
je mozno po uvolnéni zajistovaciho Sroubku 47 pfesunout do rlznych urovni (I - V). Pfestavenim kola K3 se méni rozsah
nastaveni signalizacnich vypinacu a vysilac¢e podle pracovniho zdvihu servomotoru. U obr.5 je tabulka, kde pro jednotlivé
polohy pfestavného kola K3 jsou uvedeny rozsahy nastaveni.

37, 36 39 P1 Legenda:
— _ x %
SQT2 (32) 30 vack:v ﬁro smér
,zavira
~o3 10 N «
@~ ey 31 - vacky pro smér
25 2 107} otvirg“
~o3 10 e . .
@- |23 32 - zajistovaci Srouby pro smér
2 107 ,zavira"
P1 SQC2 (SO) 33 - zajiStovaci Srouby pro smér
Lotvira“
34 - packa pro smér ,otvira“
35 - packa pro smér ,,zavira”

36 - mikrovypinac pro smér
Lotvira“

37 - mikrovypinac pro smér
Lzavira“

38 - ozubené kolo (nahonoveé)

39 - nosnik jednotky

Cisla v krouZcich odpo-
vidaji &islim svorek na
svorkovnici
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Obr. 4 — Signaliza¢ni jednotka

Nastaveni signaliza¢ni jednotky

Je-li nutné zménit rozsah nastaveni signalizacnich vypinacd, je tfeba zménit polohu pfestavného kola K3. Pro pfestaveni
kola K3 je nutné ¢astecné vysunout signalizacni jednotku z ovladaci skfiné (délka privodnich vodicu k mikrospinacim to
umozZriuje). Toto je mozné po vymontovani ¢tyf Sroubll 66 (obr. 2), které pfipeviuji jednotku k zakladni desce. Po pfestaveni
signaliza¢ni jednotky na potfebny rozsah se zajiStovaci Sroubek 47 pfestavného kola K3 (obr. 5) zajisti draténou pojistkou
a jednotka se upevni zpét na své misto. Pfed dotazenim Sroub(i 66 je nutné zkontrolovat spravny zabér kol K1 a K2 (obr. 5).

Usporadani vacek a mikrospinacll signalizaéni jednotky je na obr. 4.Vystupky vacek 30 nebo 31 vychyluji packy 34
nebo 35, které ovladaji mikrospinace 36, 37. Pfi nastavovani signaliza¢nich i polohovych vypinacije vzdy nutné prestavit
vystupni hfidel servomotoru do polohy, ve které ma dojit k pfepnuti mikrospinacu.

Prevodova
skfinka

Vacky / !
~l |

{

K3
\ 1l 48 Il 47 T -y
K2 t f% Prevodovy ypove Cislo
67 K1 38 49 ~
stupen 52 071

Legenda: 52 070 52 074
38 - nahonové kolo K2 52 072
47 - zajistovaci sroubek pfestavného kola K3 | 1-2,5 2-10 2-10,5
48 - hridel vacek
49 - pastorek s tfeci spojkou 1 2,0-9,5 10-35 10 - 36
67 - nahonové kolo K1
K3 - prestavné kolo I 9-28 35- 110 36 - 120
Poznamka Iv 28-95 110 -250 120 - 250

Poloha prestavného kola pro servomotory t.¢. 52 070 je pro
jednotlivé prevodové stupné uvedena na obrazku vievo (kolo je v 90 - 250
montovano obracené oproti ostatnim typovym ¢&islim).

Obr. 5 — Kinematické schéma prevodu




Pfi sefizovani signalizaénich vypinacél se nejdfive uvolni Srouby 32 (pro SQT2) nebo 33 (pro SQC2) - obr. 4. Potom se
otaci vackou 30 nebo 31 ve sméru Sipky, az mikrospina¢ sepne. V této poloze se vacky pfidrzi a zajiStovaci Srouby se opét
dotdhnou.

Na spodnim konci hfidele va¢ek 48 je nasunut pastorek 49, ktery je s hfideli 48 spojen stavitelnou tfeci spojkou.
Z tohoto pastorku je sniman pohyb a pohon odporového vysilace.

Upozornéni

Po kazdé manipulaci se zajiStovacimi Srouby v ovladaci ¢asti servomotoru je nutné tyto Srouby zajistit proti uvolnéni pfi
vibracich zakapnutim rychleschnoucim lakem. Jestlize byly tyto Srouby jiz dfive lakem zajistény, je nutné zbytky starého
laku pfi sefizovani odstranit, plochu pod nimi fadné odmastit a Srouby znovu zakapnout lakem.

c) Jednotka polohova (obr. 6)

Tato jednotka zajistuje vypnuti vypinac¢t SQT1 (PZ) nebo SQC1 (PO) pfi dosazeni nastaveného poctu otacek vystup-
niho hfidele. Oto¢ny pohyb jednotky je odvozen od pohybu vystupniho hfidele a to nahonovym kolem.

Toto kolo nataci krokovym zpisobem uspofadana prevodova kola, ovladajici vacku 57 (60). Natoceni vacky na kladic-
ku vypina¢e SQT1 (PZ) nebo SQC1 (PO) zplsobi pfepnuti vypinacu.

P3 P3 Legenda:
:.; 55 - dekadicky prevod
[© 56 - stavéci hiidel ,,Z*
61 . 63 @fo1___o1@) 57 - vypinaci vacka ,,Z“
@ /— SQT1 (P2) 58 - vypinaci tyéka
] 59 - stavéci hfidel ,,0“
\ P 4 60 - vypinaci vacka ,,O“
é —> 61 - vypinaé SQCT (PO)
P4 . 03 107] 63 - vypinaé¢ SQT1 (PZ)
— ] | ds O o1-® yp (P2)
SQC1 (PO)

7 1
55 59 / 60 58 \ 56 57 Cisla v krouZcich odpovidaji ¢islim svorek na svorkovnici

Obr. 6 — Polohova jednotka

Manipulace a nastaveni

Jednotka je stavitelnd v rozsahu 2 - 250 ota¢ek . Postup pfi sefizovani je nasledujici:

a) po upevnéni servomotoru na armaturu pfestavime servomotorem armaturu do polohy ,zavieno®

b) v této poloze zatlaGime na vypinaci tyCku 58 ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu

c) stavécim hridelem 56 otac¢ime ve smeéru Sipky ,Z“ tak tlouho, az vacka 57 stlaci pero mikrospinace SQT1 (PZ) 63

d) vypinaci ty¢ku 58 pooto¢ime o 90°. Tycka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné hfidelem 56
nebo 59

e) prestavime servomotorem armaturu o pozadovany pocet ota¢ek do polohy ,otevieno®

f) znovu zatlad¢ime na vypinaci ty¢ku 58 ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu

g) stavécim hfidelem 59 ota¢ime ve sméru Sipky ,,0" tak dlouho, az vacka 60 stla¢i pero mikrospina¢e SQC1 61

h) vypinaci ty¢ku 58 pooto¢ime o 90°. TyCka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto€ime nepatrné hfidelem 59
nebo 56.

Pfipominka:

Stavécim hridelem 56, 59 je nutno prestat otacet v okamzZiku prepnuti!

Jestlize jsou vacky pred sefizenim pootoCeny o 270° oproti poloze na obr. 6, nebo vacka jiz stlacila tlagitko mikrospi-
nace, je vyhodny nasledujici postup sefizovani:

Po stlaceni a pooto&eni vypinaci ty¢ky 58 ota¢ime stavécim hfidelem 56, event. 59 proti sméru Sipek, az vacka
svym vrcholem sjede z packy mikrospinace (smérem k prislusnému stavécimu hfideli) a mikrospina¢ pfepne
(o tom se presvédéime vhodnou zkouseckou). Potom zpétnym pootoCenim stavécim hfidelem 56 event. 59
ve sméru Sipky najedeme vrcholem vacky zpét na pa¢ku mikrospinace, az mikrospina¢ opét pfepne (tlacitko mik-
rospinace je stlaceno). Tim je mikrospinaé sefizen. Potom vysuneme vypinaci ty¢ku 58 vySe uvedenym zplso-
bem.



d) Odporovy vysila¢ polohy
Odporovy vysilaé ma jmenovitou hodnotu odporového signalu 100 ohmu. Vysilaé ma jednostranné vyvedeny hfidel.
Na konci hfidele je upevnéno dvojkolo 73 slozené z ozubenych kol A a B.
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Popis:
K3 68 - odporovy vysilac
69 - nosnik vysilace
70 - zajistovaci Sroub
71 - prilozka
72 - distanéni podlozky
73 - dvojkolo
74 - vymezovaci podlozky
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Nastaveni odporového vysilace polohy

Kolo na vysilaci - prevody

Nejprve je nutné nastavit vhodny pfevodovy stupen z vystupniho hfidele servomotoru na hfidel vysilae podle poza-
dovaného pracovniho zdvihu servomotoru viz nasledujici tabulka.

Nastaveni se provede pomoci prestavného kola K3 v prevodovce signalizaéni jednotky podle pfedchoziho bodu b).
Dale je nutné zasunout do zabéru potifebné kolo dvojkola, které je upevnéno na hfideli vysilace. Kolo s menSim primérem
je oznaceno A, vétsi kolo je oznaceno B. Pfestaveni se provede presunutim podlozek 72 bud pod nosnik vysilace
(je v zabéru kolo A) nebo nad nosnik vysilace (je v zabéru kolo B). Toto se provede v poloze, kdy je nosnik vysilace nej-
vice vzdalen od pfevodovky.

Potom se Srouby pfipevnujici nosnik vysilate mirné dotahnou tak, aby bylo mozno pfisunout nosnik vysilace do polo-
hy, kdy je kolo A nebo B v zabéru s hnacim kolem. V této poloze prekontrolujeme zabér kol a pfipadné pomoci podlozek
na hrideli vysilace upravime vySku dvojkola oproti nahonovému kolu. Mezi kolem A (pfipadné B) a hnacim kolem musi byt
nepatrna vlle, aby nebyl hfidel vysilatée namahan ve sméru kolmém na jeho osu. Potom fadné dotahneme pfipeviiovaci
Srouby nosniku vysilace a zajistime lakem.

Volba pfevodového stupné kola K3 a kol A, B se provadi podle nasledujici tabulky. Pokud pozadovany pracovni zdvih
je v prekryti dvou pasem, je vyhodnéjsi zvolit niz§i pasmo.

Tabulka pro nastaveni pracovniho zdvihu odporového vysilaée polohy

Typové cislo
Pievodovy Kolo
stupeii | na vysilati 52 070.3 52 071,23 52 074.3
| A 0,5-1,1 2,0-4.1 2,0-4.1
B 09-19 39-78 39-78
I A 1,7-3,5 7,0-141 7,0-141
B 32-6,5 12,4 - 25,9 12,4 - 25,9
I A 58-11,7 23,4 - 46,8 23,4 - 46,8
B 10,9 -21,8 41,7 - 83,4 41,7 - 83,4
v A 20-39,9 74,9 - 149,8 74,9 - 149,8
B 37,4-74,8 141 - 2821 141 - 282,1
Vv A 67,1-134,3
B 122 -245,3




Po nastaveni vhodného prevodového stupné sefidime oporovy vysila¢ podle tohoto postupu:

Vzhledem k odstupriovanému prevodovému poméru signalizaéni jednotky se bézec potenciometru nepohybuje vzdy
v celém rozsahu odporové drahy, ale pouze v urcité ¢asti. Pfi nastavovani signaliza¢ni jednotky do koncovych poloh ,ote-
vieno” a ,zavieno” podle bodu b) dojde automaticky k ur¢itému nastaveni odporového vysilace.

Kone¢né nastaveni vysilace se provede nasledujicim zplisobem:

Prestavime vystupni hfidel servomotoru do polohy ,zavfeno®“. Potom uvolnime Srouby pfilozek vysilace tak, aby celym
tdhneme Srouby pfiloZek. PFi zapnuti servomotoru nebo ota¢enim ruéniho kola na ,otevieno®, za¢ne odpor stoupat az na
hodnotu odporu odpovidajici koncové poloze ,otevieno® (50 ohmu aZz max. 98 ohmd). Tim je vysila¢ sefizen.

6. BALENI A SKLADOVANI

Servomotory se bali spolu s armaturou, na které jsou namontovany. Zplsob baleni kompletu armatur s namontovanym
servomotorem musi byt uveden v technickych podminkach pro armatury s namontovanym servomotorem. Pro pfepravu
servomotord od vyrobce servomotorll ke kompletaci s armaturami u tuzemského vyrobce armatur se pouziva krytych
dopravnich prostfedk(. V tomto pfipadé se servomotory pfepravuji nezabalené. PFi pfimych dodavkach servomotor( bez
armatury do jadernych elektraren se servomotory bali podle zvlastniho pfedpisu.

Po obdrzeni servomotord od vyrobce je nutno prekontrolovat, zda béhem dopravy nedoslo k jejich poskozeni. Porov-
nejte, zda Udaje na Stitcich servomotorl souhlasi s privodni dokumentaci a s objednavkou. Pfipadné nesrovnalosti,
zavady a poskozeni hlaste ihned dodavateli.

Nebude-li nezabaleny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti s teplotou
-50 °C az +50 °C, s relativni vlhkosti do 75 %, prosté ziravych plynd a par, chranéné proti Skodlivym klimatickym vliviim.
P¥i skladovani po dobu vice nez 1 roku doporuéujeme pfed uvedenim do provozu vymeénit olejovou napln. Jakakoliv mani-
pulace se servomotory pfi teplotach nizSich nez -25°C je zakazana. Je nepfipustné skladovat servomotory venku nebo
v prostorach, nechranénych proti desti, snézeni a namraze. Prebyte¢ny konzervaéni tuk odstrarite az pfed uvedenim
servomotoru do provozu. Pfi skladovani nezabalenych servomotor(i po dobu del$i nez 3 mésice doporucujeme vlozZit do
svorkovnicové skiiné sacek se Silikagelem nebo jinym vhodnym vysouSedlem.

7. OVERENI FUNKCE PRISTROJE A UMISTENI

Pfed zapocetim montaze znovu prohlédnéte servomotor, zda nebyl béhem skladovani poskozen.

Cinnost elektromotoru Ize ovéfit pfipojenim pfes vypinaé na sit a kratkodobym spusténim. Staéi sledovat, zda
se elektromotor rozbéhne a pootoci se vystupni hfidel. Oto¢né servomotory mohou pracovat v libovolné poloze,
pokud osa elektromotoru neni vice nez 15° pod vodorovnou rovinou. Servomotory musi byt umistény tak, aby byl
snadny pfistup ke kolu ruéniho ovladani, svorkovnicové skfifice a do ovladaci skfiné. Téz je nutné znovu ovéfit,
zda umisténi odpovida odstavci ,Pracovni podminky“. Vyzaduji-li mistni podminky jiny zplsob montaze, je nutna
dohoda s vyrobcem.

8. MONTAZ

Servomotor usadime na armaturu tak, aby vystupni hfidel spolehlivé zapadal do spojky armatury. S armaturou se servomotor
spoji Etyfmi (osmi) Srouby. Otaenim ruénim kolem se provede kontrola spravného spojeni servomotoru s armaturou. Sejmeme
vicko svorkovnicové skfifiky a provedeme elektrické pfipojeni servomotoru dle schématu vnitfniho a vnéjSiho zapojeni.

9. SERIZENI SERVOMOTORU

Po usazeni servomotoru na armaturu a ovéfeni mechanického spojeni pfistoupime k vlastnimu nastaveni a sefizeni.

1. Pfestavime servomotor ruéné do mezipolohy.

2. Servomotor pfipojime na sit a kratkym spusténim ovéfime spravny smér otaceni vystupniho hfidele. Pfi pohledu do
ovladaci skfiné se nahonové kolo polohovych jednotek pfi pohybu ve sméru ,zavira“ otaéi ve sméru hodinovych
rucicek.

3. Servomotor pfestavime elektricky do blizkosti polohy ,,zavieno®, zbytek pfestaveni do polohy ,zavieno” provedeme pomo-
ci ruéniho kola. V této poloze ,zavieno” nastavime polohovou jednotku (mikrospinac SQT1 (PZ) podle bodu 5c).



4. Prestavime vystupni hfidel do polohy, ve které ma pfepinat signaliza¢ni vypina¢ SQT2 (SZ). Sefizeni vypinate SQT2
(S2) provedeme podle bodu 5b).

5. Prestavime vystupni hfidel servomotoru o poZzadovany pocet otaek (pracovni zdvih) a nastavime vypina¢ polohy
SQC1 (PO) (,otevieno” podle bodu 5c).

6. Prestavime vystupni hfidel servomotoru do polohy, ve které ma prepinat signalizaéni vypina¢ SQC2 (SO). Sefizeni vypi-
nace SQC2 (SO) provedeme podle bodu 5b). Nastaveni polohovych a signalizacnich vypinacu nékolikrat ovéfime.

Dulezita upozornéni

a) Po montazi armatury se servomotorem na potrubi je tfeba ruénim kolem prestavit armaturu do stfedni polohy. Kratkodo-
bym spusténim elektromotoru zjistime, zda se vystupni hfidel servomotoru otaéi spravnym smérem, tj. zda spravné rea-
guje na vypinani pomoci pfislusnych momentovych nebo polohovych vypinaéi. Ovéfeni je mozno provést stlacenim
packy pfislusného vypina¢e pomoci vhodného nastroje nejlépe z izolantu nebo alespori s rukojeti z izolantu.

Pokud se servomotor neto¢i spravnym smérem, pfepoji se navzajem dva fazové vodic¢e na svorkovnici servomotoru
(svorky 1, 2, 3).

b) Po montazi armatury se servomotorem na potrubi je nutné provést montaz pretlakového ventilku na silovou skfin servo-
motoru. K tomu Ucelu je silova skfif servomotoru opatfena otvory se zatkovymi Srouby. Pretlakovy ventilek se zamon-
tuje do nejvyse poloZzeného otvoru misto zatkového Sroubu, pfi éemz je nutné dbat, aby osa pretlakového ventilku byla
svisla.

c) Servomotor je vybaven ucpavkovou vyvodkou pro utésnéni pfivodniho kabelu, ke které jsou dodavany dva ucpavkové
pryzové krouzky s otvory 23 a 26 mm. Pro utésnéni kabelu se pouzije tésnici pryzovy krouzek podle skute¢ného pru-
méru kabelu. Jeden krouzek je umistén v ucpavkové vyvodce, druhy je uloZzen ve svorkovnicové skfini.

10. OBSLUHA

Obsluha servomotord MODACT MOA OC vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na predavani impulz(
k jednotlivym funk&nim ukolim. V pfipadé potfeby (napf. pfi sefizovani servomotoru) provedeme prestaveni ovlddaného
organu ruénim kolem. Ruéni kolo se zafazuje do zabéru pomoci paky umisténé na boku silové skfiné. Pfitom je nutné
stlacit paku smérem k armature a soucasné natocit ruéni kolo do takové polohy, aby zuby spojky a ruéniho kola do sebe
zapadly.

Obsluha dba na to, aby byla provadéna pfedepsana udrzba a aby byl servomotor chranén pfed Skodlivymi ucinky okoli
a povétrnostnimi vlivy, které nejsou uvedeny v odstavci ,Parametry pracovniho prostiedi®.

11. UDRZBA

Pokud olej nevytéka ze silové skfiné vinou vadného tésnéni, je naplri oleje stala. Kontrola oleje a pfipadné doplnéni se
provede po dvou letech. Vyména olejové naplné se provede po Etyfech letech. Servomotor se plni olejem PP 90.

Mnozstvi oleje je uvedeno v nasledujici tabulce:

Typové ¢islo Mnozstvi oleje v kg
52 070 2
52 071 3
52 072
52 074 4.8

Jednou za ¢&tyfi roky je nutné lehce potfit zuby vSech soukoli a toéna uloZeni v ovladaci skfini mazacim tukem CIATIM 221.

Ke zvySeni odolnosti proti korozi se potfou timto tukem také pruziny v ovladaci skfini. Mazacim tukem se nesmi potfit
suvna ulozeni v momentové jednotce.

Pfi vSech prohlidkach a udrzbé se musi znovu fadné dotahnout vSechny Srouby a matice, které maji vliv na vytvofeni
dostate¢ného tlaku na pryzova tésnéni, zajistujici hermeti¢nost servomotoru.

Zavady a jejich odstranéni

Servomotor je v koncové poloze, nerozbiha se, motor bzuéi. Zkontrolujte, zda je na vSech svorkach elektromotoru
(svorky 1, 2, 3) napéti. V pfipadé, Ze je Soupatko zaklinéno tak, ze je nelze uvolnit ani ruénim kolem ani motorem, je nutné
servomotor z armatury demontovat a vietenovou matici uvolnit mechanicky.
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Pokyny pro provoz a pozadavky na bezpeénost

Je zakazano uvadét do provozu elektricky servomotor, pokud k nému neni k dispozici pasport a pokud neni k dispozici
Montazni navod.

Intervaly mezi dvéma preventivnimi prohlidkami jsou 4 roky.

P¥i instalaci elektrického servomotoru je nutné dbat na zabezpecéeni podminek, nutnych pro provadéni prohlidky, opra-
vy a ruéniho ovladani.

Zakazuje se pouzivat elektricky servomotor pfi parametrech nebo v prostfedich prekracujicich hodnoty, uvedené v tom-
to Montaznim navodu. Je zakazano pouzivat téchto servomotord v regulaénim rezimu.

Je zakazano provadét demontaz, udrzbu a oSetfovani, pokud neni zajisténo odpojeni elektrického servomotoru od
napajeci sité.

P¥i provozu, udrzbé a opravach servomotoru musi byt servomotory fadné uzemnény (pokud nejde o opravu servomo-
toru, ktery byl fadné odpojen od napajeci sité odpojenim privodniho kabelu).
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Tabulka 1 — Zakladni technické parametry a charakteristiky servomotoru MODACT MOA OC
nebo RBMK, napajeci napéti 3x230/400 V, 50 Hz. Pouze litinové provedeni.

= SERVOMOTOR
-
=5 Rozsah | Rychlost Rozsah Prevodovy Pfevodovy | Maximdlni | Zabérny |Hmotnost
£ ‘g Typové &islo nastaveni | prestaveni | nastaveni | pomérmezi | pomérmezi | silana | moment
E 3 i L vypinaciho| vystupniho | pracovniho | hfidelem hidelem ruénim
‘S| Typové oznaceni momentu | hfidele zdvihu | servomotoru | servomotoru |  kole
;g Zakladni DOpkaVé a elekiromotoru| a ruénim
[Nm] [1/min] [ot] kolem N1 [Nm] [kgl
MOA 0C 40-16 3x40 16 1:89,7 106 447
20-40
MOA 0C 40-25 3x00 25 1:57,3 66 447
MOA 0C 32-40 3x10 20-32 40 1:36,1 160 43 44,7
MOA 0C 40-63 3x20 63 1:22,5 11 67 54,5
F10 52 070 20-40
MOA 0C 40-100 +) 3x30 100 1:14,5 55 54,5
MOA 0C 50-25 3x50 25-50 25 1:57,3 106 447
MOA 0C 63-25 3x60 25 1:57,3 250 169 54,5
25-63
MOA 0C 63-40 3x70 40 1:36,1 106 54,5
MOA 0C 130-40 3x40 63-130 40 1:35,1 170 75
MOA 0C 160-40 3x10 40 1:36,1 222 340 94
52 071 2-250
MOA 0C 160-63 3x20 63-160 63 1:23,2 210 94
F14]| MOAQC 160-100 +) 3x30 100 1:14,9 1:1 220 94
MOA 0C 250-40 3x10 40 1:36,1 330 94
MOA 0OC 250-63 52072 | 3x20 | 125-250 63 1:23,2 347 420 108
MOA 0C 250-100 +) 3x30 100 1:13,8 340 108
MOA 0C 500-40 3x00 | 250-500 40 1:36,5 650 152
MOA 0C 630-40 3x10 40 1:36,5 1100
250-630
F16| MOA OC 630-63 52074 | 3x20 63 1:23,7 1:1 823
212
MOA 0C 500-100 +) 3x40 | 250-500 100 1:14,5 650
MOA 0C 360-120 +) 3x50 | 250-360 120 1:11,9 470
X... zakaznik doplni: O ... pfipojovaci rozmér tvar C +) nesamosvorny Snek

1 ... pfipojovaci rozmér tvar E

Provedeni s odporovym vysilacem nasledovné:

Misto x bude Cislice 2 — pro pripojovaci rozmér tvar C s odporovym vysilaéem bez signalizaénich mikrospinac
Cislice 3 — pro pfipojovaci rozmér tvar E s odporovym vysilaéem bez signalizaénich mikrospinac(i
Cislice 4 — pro pfipojovaci rozmér tvar C s odporovym vysilatem se signalizacnimi mikrospinaci
Cislice 5 — pro pfipojovaci rozmér tvar E s odporovym vysilatem se signalizaénimi mikrospinaci



pro zavirani armatur, umisténych v aktivni zéné jadernych elektraren s reaktory VVER

ELEKTROMOTOR
Jmenovity Rychlost Uginnost Uginnik Pomér Pomér |Jmenovity| Hmotnost | Zabérny
vykon otaceni zabérného | zabérného | proud moment
momentu proudu
Typové oznaceni ke ke
jmenovitému | jmenovitému

[kW1] [1/min] [%] [cos ¢] [A] [kol [Nm]
AJSI 89B-4Z 0,12 1425 48,6 0,36 8,4 3,6 1,0 9,5 4,0
AJSI 89B-4Z 0,12 1425 48,6 0,36 8,4 3,6 1,0 9,5 4,0
AJSI 89B-4Z 0,12 1425 48,6 0,36 8,4 3,6 1,0 9,5 4,0
AJSI 116B-4Z 0,3 1455 64 0,36 7.8 48 1,9 19,5 10
AJSI 116B-4Z 0,3 1455 64 0,36 7,8 4,8 1,9 19,5 10
AJSI 89B-4Z 0,12 1425 48,6 0,36 8,4 3,6 1,0 9,5 4,0
AJSI 116B-4Z 0,3 1455 64 0,36 78 48 1,9 19,5 10
AJSI 116B-4Z 0,3 1455 64 0,36 7,8 4.8 1,9 19,5 10
AJSI 116C-4Z 0,55 1403 66 0,43 6,2 45 2,8 21 16
AJSI 145B-42 1,2 1425 76,3 0,51 6,7 6,2 4,4 40 32
AJSI 145B-4Z 1,2 1425 76,3 0,51 6,7 6,2 4,4 40 32
AJSI 145B-4Z 1,2 1425 76,3 0,51 6,7 6,2 4,4 40 32
AJSI 145B-4Z 1,2 1425 76,3 0,51 6,7 6,2 4.4 40 32
AJSI 180B-4Z 2,2 1386 80,5 0,59 6,5 57 6,5 54 63
AJSI 180B-4Z 2,2 1386 80,5 0,59 6,5 57 6,5 54 63
AJSI 180B-4Z 2,2 1386 80,5 0,59 6,5 57 6,5 54 63
AJSI 215B-4Z 3,7 1432 85,8 0,64 6,2 8,0 9,8 93 120
AJSI 215B-4Z 3,7 1432 85,8 0,64 6,2 8,0 9,8 93 120
AJSI 215B-4Z 3,7 1432 85,8 0,64 6,2 8,0 9,8 93 120
AJSI 215B-4Z 3,7 1432 85,8 0,64 6,2 8,0 9,8 93 120

Pozndmky:

1) V tabulce je uvedena jedna sila z dvojice sil, plisobicich na obvodu rucniho kola.
2) Velikost servomotoru - je uvedena velikost pripojovaci pfiruby podle CSN 186314 (IS0 5210)

3) Pripojeni servomotorii - ucpdvkovou vyvodkou - svorkovnice.

4) MoZno objednat provedeni: 52 07x.xxxx1 - doba blokovdni mezi 1/4 a 1/2 otdcky vystupniho hiidele od zmény sméru otaceni,
52 07x.xxxxM - blokovdni momentovych vypinaci vyrazeno.
5) Servomotory MOA OC v provedeni 5207x.3xxx vybavené mikrospinaci D3031 (jeden rozpinaci a jeden spinaci kontakt), budou mit v typo-

vém cisle na poslednim misté doplrikového cisla pismeno R, tedy 5207x.3xxxR.




Pripojovaci rozméry elektrickych servomotordt MODACT MOA OC

TVARC

TVAR E

ds

b

b4
Zhl1%
Z
/IE

m1% N\
% 7/ \\\\
A7 NN R Ny
f(h‘ v ! * H © ;
|| | -E ol - : . I | €
i A\ ' bl E :\\\ =
o do = '\‘Z [_ odo __! <
o ds £ o.ds
o di o di
Typové &islo
Tvar Rozmér 52071
52 070 52 074
52 072
Q d1
(orientaéni 125 175 210
hodnoty)
>y (1) 70 100 130
2 dg 102 140 165
CE dy M1o . =
(spolecné hodnoty) podet
zavitovych 4 4 4
otvorl
hy min.
12,5 20 25
1,25d,
h max. 3 4 >
(%} d7 42 60 80
. ho, 10 12 15
bp (H11) 14 20 -
o dg o8 41,5 52
o dg (H8) 20 30 -
. 1 Min. 55 6 7
tg 22,8 33,3 49,3
bsJsg 6 8 12

Rozméry dg a lg nesmi byt mensi, nez je uvedeno v tabulce.

Rozméry jsou uvedeny v mm.
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Schéma vnitfniho elektrického zapojeni servomotorit MODACT MOA OC
s odporovym vysilacem

Servomotor MOA OC s odporovym vysilacem

SQFC1  SQFT1 SQC1 SQT1 BQ

[ AR

[1]2]3]6|7|8]9 fio|11]12/13}14]15[16[17[1819|20[2130[31}32]

h
@) 5 P0973

SQFC1  SQFT1 SQC1 SQT1 BQ

AR

[ 1] 2| 3] 6| 7| 8|9 f1o|11]12/13}14]15[16[17[18[19]20[2130[31}32]

h
@ 5 P0974

Priklad pripojeni prevodniku R/l
SQFC1  SQFTH SQC1 SQT1 BQ
L

——f+o| \—-f10| L——fHo| L ——fH0 d

TH

167|809 [10/11/12]13]14[15]1617]18[19]20]21]30[31}32

3x

Pfevodnik R/l

Prevodnik I
v dodavce polni instrumentace

L

4-20mA

Regulacni servomotory MOA OC s odporovym vysilaéem se standardné dodavaji bez signaliza¢nich
mikrospinactl (schéma P0973 nebo P0974).

Pokud zakaznik signalizaéni mikrospinace vyzZaduje, z diivodu nedostatku mista na svorkovnici nebudou vyve-
deny spinaci kontakty momentovych mikrospinaéli — tuto variantu je nutno uvést v objednavce. (obé varianty jsou ve
schématu prikladu zapojeni zndzornény cdrkované).
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Ddlezité upozornéni:
Pokud budou servomotory MOA OC pouZzivany jako regulacni, je tfeba, aby v koncovych polohach byly vypinany polo-
hovymi koncovymi mikrospinaci!

Je-li pozadovéan napt. v poloze ,,zavfeno® tésny uzavér, je mozno vypinat i od momentu, avSak s nasledujicim doporu€enim:

— U téchto servomotorl neni vhodna regulace tésné pred zaviraci polohou armatury (do 10 % zdvihu)

— pro malé zdvihy armatury musi byt doba blokace momentu co nejkratsi. Proto je pro tyto uc¢ely vhodnéjsi pouzit servo-
motory MOA OC v provedeni 20 07x.xxx1, kde je doba blokace mezi 1/4 a 1/2 otackou vystupniho hfidele servomoto-
ru od zmény sméru otaceni.

— pokud provoz armatury nevyzaduje blokaci momentu, doporu€ujeme objednavat a pouzivat servomotory MOA OC
v provedeni 52 07x.xxxxM. V tomto provedeni je blokovani momentovych vypinacu vyfazeno na obé strany otaceni.

— servomotory mohou byt dodany i s upravenou momentovou jednotkou- bez blokace momentu na stranu zavieno.

Prevodnik 4 — 20 mA

Prevodnik je dodavan jako samostatny montazni blok, pro servomotory MOA OC a MOA s odporovym vysilaéem polo-
hy. Transformuje signal odporového vysilac¢e 100 ohmd, na unifikovany signal 4 — 20 mA. Jsou dodany prevodniky Treston,
ve varianté 222-224 RIPa/SO/BT lII/Z0OV. Maji zvétSeny rozsah prestavitelnosti, na vystupni signal 4 — 20 mA Ize prevést
i jen 30 % drahy odporového vysilace.

V pfiloze jsou technické udaje a pokyny vyrobce prevodniku, kterymi je nutno se pfi montazi Fidit.

SQFC1  SQFT1 SQC1 SQT1 BQ

11]2[3 6|7 8|9 10[11]12]13]14|15]16]17]18]19]20]21}30[31 /32

112|3
EEE

LLJ

222-224 RIP
4-20mA

32
DO ®
31 33

Pripojeni prevodniku k servomotoru

Postup nastaveni

— U servomotoru nastavit koncové spinace a odporovy vysilag, dle Montazniho navodu.

— P¥ipojit pfevodnik dle doporuéeni vyrobce a sejmout vi¢ko, které zakryva dva nastavovaci potenciometry.
— Nastavit rozsah pfevodniku:

prestavit servomotor do polohy zavieno a hornim potenciometrem nastavit proud 4 mA

prestavit servomotor do polohy otevfeno a doInim potenciometrem nastavit proud 20 mA

prestavit servomotor do polohy zavieno a zkontrolovat nastaveni 4 mA

prestavit servomotor do polohy otevieno a zkontrolovat nastaveni 20 mA

jsou-li hodnoty nastaveny, zakryt pfevodnik vickem.
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PREVODNIKY PRUMYSLOVYCH SIGNALU NA LISTU DIN TS-35 (IP 20)
Prevodnik pro odporové vysilace s proudovym vystupem 4 — 20 mA 222-224 RIP

Pouziti
Pfevodniky jsou uréeny pro prevod signalu z odporovych vysila¢t na normalizovany proudovy vystup 4 az 20 mA.

Popis

Signal z proménného rezistoru je pfiveden na vstup pfevodniku. Odpor pfivodnich vodi¢u je plné kompenzovan. Obvod
pracuje jako pasivni vysila¢ v proudoveé smycce. Vystup prevodniku slouzi zarover k jeho napdjeni.Pfevodnik neni vybaven
galvanickym oddélenim vstupniho a vystupniho signalu.

Pracovni podminky

Teplota v okoli krabi¢ky s pfevodnikem smi dosahnout za provozu max. +70 °C (na pfani zakaznika za pfiplatek az
+85 °C). Pfevodnik je mozno umistitv libovolné poloze.

Poznamka

Svorku ZEM je nutno dobfe uzemnit (na sasi rozvadéce, pfipadné na GND napajeciho zdroje). U pfevodniku se vstu-
pem pro potenciometr je max. vystupni proud pfi spojeni svorek 2 a 3.

Navod k instalaci

Cinnost podle této staté smi vykonavat pracovnici alespori znali dle §5 vyhlasky 50/1978 Sb., resp. 51/1978 Sb. Pfevodnik
222-224 RIP (222-224 RIR) se upeviuje nasunutim na listu DIN TS35. Nejprve nasadime horni trn drzéku krabicky na horni
hranu listy a pomoci Sroubovéku (max. 4 x 1 mm) povysuneme jemnym pacenim zamek doIniho areta¢niho trnu. Dotla¢ime
spodni ¢ast krabicky na listu a poté zamek uvolnime. Tim se krabicka pfichyti na liStu. Obdobné Ize krabicku z listy sejmout.
Pripojovaci kabely se zapoji dle obr. 3.V pfipadé nutnosti dostaveni méficiho rozsahu pfevodniku je mozno po sejmuti vicka
krabiCky nastavit rozpéti a nulu pfevodniku pomoci hodinarského Sroubovaku. Pozice nastavovacich trimr( je uvedena v obr. 2.
K napajeni prevodniku se doporucuje stabilizovany zdroj UNAZ 24 V/1,5 W (vyrobce TRESTON spol. s r.0.).

Technicka data
vstupni signal
zapojeni snimace

potenciometr
tfivodic¢ové jako potenciometr nebo reostat
(zcela kompenzovan vliv privodu).

méfici rozsahy viz. Tabulka méfici rozsahy

chyby (CSN IEC 770) zékladni 0,1 %
hystereze 0,02 %
opakovatelnost 0,015 %
linearita 0,08 %

teplotni zavislosti (CSN IEC 770) chyba nuly 0,15% /10K
chyba rozpéti 0,1% /10K
max. chyba 0,2% /10K

napétové zavislosti (CSN IEC 770)
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vliv zatézovaciho odporu

napajeci napéti

max. hodnota zatéZovaciho
odporu v proudové

max. odpor pfivodnich vodi¢a

k odpor. vysilaci

vystupni signal

proud pfi pferuseni odpor. vysilace

Méfici rozsahy

5az 105 Ohm
0 az 130 Ohm
0 az 214 Ohm
0 az 500 Ohm
0 az 1000 Ohm
0 az 2500 Ohm
0 az 5000 Ohm

Provozni podminky zarizeni

teplota okolniho prostfedi

relativni vihkost

atmosféricky tlak

kryti

pFipustny prlfez pfipojovacich vodicu
Sifka modulu

material krabiCky

odolnost krabicky proti teploté
odolnost krabicky proti ohni

odolnost a stalost proti vibracim 10 az 60 Hz
60 az 500 Hz
odolnost proti ruseni

Zptlisob objednavani

V objednavce se uvadi

Priklad objednavky
|
1 & 3|

olole

L%_T Zdroj

222024 AP napéti

-+ + +24%  GND

20

smycce pfiVs =24 V DC

< 0,003 % / 100 Ohm
12 az 30 VDC (ochrana proti pfepdlovani)

600 Ohm

1 000 Ohm
4 az20 mA
max. 30 mA

0 az +70 °C (-40 aZ +85 °C)

40 az 70 %

84 az 107 kPa

IP 20

0,35 az 4 mm2

22,5 mm

NORYL

rozmérova stalost do +120 °C
samozhasivy plast

0.14 mm (amplituda)

19.6 m/s2 (Spickové zrychleni)
CSN IEC 801-3, trover: 3 (kap. 5)
CSN IEC 801-4, troven 4 (kap. 5)

CSN IEC 801-6, uroven 2 (TAB. 1, ¢l. 5.1)

pocet kusu

nazev

objednaci Cislo dle tabulky

6 ks pfevodnik MODEL 222 - 224 RIP
obj. ¢.: 222-224 RI P 5 az 105 Ohm

e

Rozpéti

Nula




38,8

N\

A4

85

45

7

65
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SEZNAM NAHRADNICH DIiLU SERVOMOTORU MODACT MOA OC

SILOVA A OVLADACI CAST (CTYRLETY PROVOZ)

Typové  Nazev C. vykresu nebo Cislo Ks  Pouziti
¢islo nahradniho dilu gislo normy CSN materialu
52 070 Tésnici krouzek 10x6 CSN 029280.9 8918 2 Tésnéni hfidele moment. vypinani
Tésnici krouzek 30x22 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni hfidele poloh. vypinani
Tésnici krouzek 16x12 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni hfidele pfepinace pohonu
elektromotor - ruéni kolo
Tésnici krouzek 75x65 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni krouzku centraze servomotoru
Tésnici krouzek 90x80 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni hfidele ruéniho kola
Tésnici krouzek 45x2 CSN 029281.9 8918 2 Tésnéni krytu zafizeni momentové pruziny
Tésnici krouzek 52x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni zafizeni momentové pruziny
Tésnici krouzek 36x2 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni otvoru pro vodi¢e mezi
fidici skfini a svorkov. skFini
Tésnici krouzek 32x2 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni trubky pro vodi¢e mezi
elektromotorem a svorkov. skini
Tésnici krouzek 105x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni pfiruby ruéniho kola
Tésnici krouzek 150x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu svorkovnicové skfiné
Tésnici krouzek 160x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni mezi skfini silového
pfevodu a fidici skFini
Tésnici krouzek 190x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu fidici skfiné
Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni vystupniho hfidele
42x55x8 v centrdz.krouzku servomotoru
Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni vystupniho hfidele
40x62x7 v ruénim kole
T&snici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 1 Tésnéni hfidele pohonu
12x22x7 zafizeni polohovych vypinacu
52 071 Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni hridele kola ruéniho
+ 55x80x8
52 072 Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni vystupniho hridele
60x80x8 v cetraznim krouzku servomotoru
Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 1 Tésnéni hfidele pohonu
12x22x7 zafizeni polohovych vypinact
Tésnici krouzek 190x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu ovladaci skfiné
Tésnici krouzek 160x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni mezi silovou skfini a fidici skfini
Tésnici krouzek 150x3 CSN 029281.9 8918 +1 Tésnéni mezi skfini silového
pfevodu a pfirubou motoru
a tésnéni krytu svorkov. skfiné
Tésnici krouzek 130x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni pfiruby ruéniho kola
Tésnici krouzek 52x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu zafizeni momentové pruziny
Tésnici krouzek 45x2 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni pfiruby hfidele
momentového vypinani
Tésnici krouzek 36x2 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni otvoru pro vodice
mezi fidici a svorkov. skfini
Tésnici krouzek 32x2 CSN 029281.9 8918 2 Tésnéni trubky pro vodice
pro elektromotory mezi elektromotorem
0,55 kW a 1,2 kW a svorkov. skfini
Tésnici krouzek 40x2 CSN 029281.9 8918 2 Tésnéni trubky pro vodice

pro elektromotor 2,2 kW
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Typové  Nazev C. vykresu nebo Cislo Ks  Pouziti

gislo nahradniho dilu gislo normy CSN materialu

Tésnici krouzek 30x22 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni pfiruby hfidele pohonu
polohovych vypinact

Tésnici krouzek 105x95 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni ruéniho kola

Tésnici krouzek 18x14 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni pfepinace pohonu
elektromotor - ruéni kolo

Tésnici krouzek 10x6 CSN 029280.9 8918 2 Tésnéni hfidele momentového zafizeni

Tésnici krouzek 90x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krouzku pro centraz servomotoru

Tésnici krouzek 60x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni zafizeni momentové pruziny

52 074 Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni hridele ruéniho kola

75x100x10

Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 2 Tésnéni vystup. hfidele

80x100x10 v centraznim krouzku servomotoru

Tésnici krouzek ,GUFERO“ CSN 029401.0 40-90 1 Tésnéni hfidele pohonu

12x22x7 zafizeni vypinacu polohy

Tésnici krouzek 190x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu Fidici skfiné

Tésnici krouzek 160x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni mezi silovou skfini Fidici skfini

Tésnici krouzek 150x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu svorkovnicové skfiné

Tésnici krouzek 80x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni krytu zafizeni momentové pruziny

Tésnici krouzek 45x2 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni pfiruby hzidele moment. vypinani

Tésnici krouzek 40x2 CSN 029281.9 8918 2 Tésnéni trubky pro vodite mezi
elektromotorem a svorkov. skfini

Tésnici krouzek 30x22 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni pfiruby hfidele
pohonu polohovych vypinaél

Tésnici krouzek 145x130 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni ruéniho kola

Tésnici krouzek 25x21 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni pfepinace pohonu
elektromotor - ruéni kolo

Tésnici krouzek 10x6 CSN 029280.9 8918 2 Tésnéni hfidele momentového zafizeni

Tésnici krouzek 125x110 CSN 029280.9 8918 1 Tésnéni krouzku centraze servomotoru

Tésnici krouzek 90x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni zafizeni momentové pruziny

Tésnici krouzek 170x3 CSN 029281.9 8918 1 Tésnéni pfiruby ruéniho kola

Tésnici krouzek 16x12 CSN 029281.9 8918 4 Tésnéni Sroubl pro pfipevnéni
elektromotoru

Dily pro utésnéni kabell a vodi¢d (pro vsechny typy servomotorti)

Tésnici krouzek P 36/23 €.v. 23462178 1 Tésnéni kabelu v kabelové vyvodce
pro kabel o vnéj$im @ 20-23 mm

Tésnici krouzek P 36/26 €.v. 23462179 1 Tésnéni kabelu v kabelové vyvodce

pro kabel o vnéj§im @ 23-26 mm
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ZA PECKY. a.s. A@;

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor( a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex
elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ

elektrické servomotory oto¢né viceotackove

MODACT MO EEx, MOED EEx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA

elektrické servomotory oto€né viceotackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otoCné viceotackove pro JE do aktivni zony

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory otocné jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS Konstant, MPSED

elektrické servomotory jednootackové pakové s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED
elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)
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